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Handling

Using the MixStar Cartridge in the MixStar eMotion

Gebrauchsanweisung Deutsch

Produktbeschreibung

Honigum Putty ist ein Vorabformmaterial auf der Basis von additionsvernetzenden Silikonen.
Das Material ist als Handmischvariante und in der gebrauchsfertig befiillten MixStar Cartridge
erhiltlich, die fiir die Verwendung im MixStar eMotion und weiteren handelsiiblichen
Mischgeriten geeignet ist.

Zweckbestimmung

Abformung zur Herstellung indirekter Restaurationen, z. B. Kronen, Briicken, Inlays und Onlays.

Verwendungsbeschrinkung

Das Material nicht zur Einphasenabformung verwenden.

Indikation

Alle dentalen Fille, die definitive Abformungen erfordern, z. B. Zahnverlust, Karies und Trauma.

Kontraindikation

Das Material nicht bei bekannten Allergien gegen einen der Inhaltsstoffe oder bei
Kontaktallergien verwenden.

Patientenzielgruppe

Personen, die im Rahmen einer zahnirztlichen MaRnahme behandelt werden.

Vorgesehener Anwender

Zahnarzt, zahnirztliches Assistenzpersonal

Hinweise zur Anwendung

* Die zu beachtenden Zeiten sind der Rubrik »Zeitablauf« zu entnehmen.

¢ Umein optimales Mischergebnis zu erzielen, empfiehlt DMG die Verwendung der bei DMG
erhiltlichen Mischkaniilen. Alle Mischkaniilen sind als Nachfiillpackung erhiltlich.

* Honigum Putty kann in allen gebriuchlichen Abformléffeln verwendet werden.

* Um die Adhision des Materials zu Metall- oder Kunststoffiéffeln zu verbessern, kann ein
Léffeladhisiv (z. B. DMG Tray Adhesive) angewendet werden.

Handhabung der MixStar Cartridge im MixStar eMotion (Abb. siehe
»Handling«)

Gebrauchsinformation des »MixStar eMotion« beachten!

1. Zum Offnen der MixStar Cartridge den Verriegelungsschieber nach oben schieben.
Verriegelungsschieber nicht von der MixStar Cartridge abziehen [Fig. 1].

2. Den Verschluss von der MixStar Cartridge abziehen und verwerfen. Neue Mischkaniile
aufsetzen [Fig. 2].

3. Mischkaniile durch SchlieBen des Verriegelungsschiebers arretieren [Fig. 3].

4. MixStar Cartridge in den MixStar eMotion einsetzen [Fig. 4]. Ein kurzes akustisches Signal
bestitigt das korrekte Einsetzen der Kartusche.

Hinweis: Neue Kartuschen vor der ersten Anwendung durch Verwerfen der ersten ca. 3 cm
Stranglénge einsatzbereit machen.

Hinweis: Die benutzte Mischkaniile nach der Applikation als Verschluss auf der MixStar
Cartridge belassen.

Handhabung der MixStar Cartridge in Mischgeriten anderer Hersteller

Gebrauchsinformation des verwendeten Mischgerits beachten!

*  Zunichst die MixStar Cartridge ohne Mischkaniile in das Mischgerit einsetzen, andernfalls
ist ein einwandfreies Anmischen des Materials nicht gewahrleistet!

¢ In diesem Fall wie unter »Wechseln der Mischkaniile« beschrieben verfahren.

Wechseln der Mischkaniile
Gebrauchsinformation des verwendeten Mischgerits beachten!

Hinweis: Vor jedem Mischvorgang eine neue Mischkaniile aufsetzen.

1. Den Verriegelungsschieber nach oben schieben.

2. Die alte Mischkaniile abziehen und die Kartuschenéffnungen von eventuellen Pfropfen
befreien.

3. Die Mischkaniile fest auf die entsprechenden Offnungen der MixStar Cartridge setzen.

4. Die Mischkaniile mit dem Verriegelungsschieber arretieren.

Handhabung des Handmischsystems

Hinweis: Bitte Latexhandschuhe vermeiden. DMG empfiehlt die Verwendung von
Handschuhen auf PVC- oder PE-Basis.

1. Basispaste immer mit dem farbigen Léffel und die Katalysatorpaste mit dem weien Loffel
zu gleichen Anteilen aus der Dose entnehmen.
2. Anmischen: Bei Raumtemperatur Basis- und Katalysatorpaste im Verhiltnis 1:1 mit den
Fingerspitzen 30 s kneten bis die Farbe homogen ist.
Hinweis: Handschuhe oder Folie verwenden, um Verunreinigungen zu vermeiden.

3. Dose nach dem Gebrauch sofort wieder verschlieBen! Dosendeckel nicht vertauschen!

Empfohlene Anwendung

Doppelmischabformung
1. Den Abformloffel mit Honigum Putty beschicken. Dabei den Loffel leicht schrig unter die
Mischkaniile halten.

Hinweis: Um Lufteinschliisse zu vermeiden, sollte die Spitze der Mischkaniile bei der
Applikation immer in die Masse eingetaucht bleiben.

2. Die Priparation mit Honigum Light umspritzen. Dazugehérige Gebrauchsinformation
beachten!

Hinweis: Das Fiillen des Abformlffels und das Umspritzen sollten gleichzeitig beendet sein,
weil durch die erhéhte Mundtemperatur das Umspritzmaterial schneller erhértet als das im

Abformléffel befindliche Material.

3. Innerhalb der Verarbeitungszeit den befiillten Abformléffel mit geringem Kraftaufwand
langsam im Mund positionieren und die Praparation abformen.
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4. Nach Beendigung der Abbindezeit die Abformung aus dem Mund entnehmen, siehe
»Entnahme«.

Korrekturabformung

Hinweis: Zwischen Vorabformung und Korrekturabformung darf nicht mit Alkohol gereinigt
werden und es diirfen nicht mehr als 30 min vergehen, andernfalls kann ein sicherer Verbund
zwischen den beiden Abformmaterialien nicht gewihrleistet werden.

1. In die Vorabformung groRziigig Abflusskanile anbringen und Stérstellen beseitigen.

2. Nach dem probeweisen Reponieren die Abformung griindlich mit Wasser abspiilen und
trocknen.

3. Honigum Light um die Préparation und auf die Vorabformung applizieren. Dazugehérige
Gebrauchsinformation beachten!

4. Innerhalb der Verarbeitungszeit den befiillten Abformléffel mit geringem Kraftaufwand
langsam im Mund positionieren und initial einen Stempeldruck ausiiben.

5. Nach Beendigung der Abbindezeit die Abformung aus dem Mund entnehmen, siehe
»Entnahmex.

Entnahme

1. Die Abformungim Bereich der praparierten Zihne parallel zur Zahnlangsachse entnehmen.

2. AnschlieBend wie unter »Reinigung und Desinfektion der Endabformung« beschrieben
verfahren.

Reinigung und Desinfektion der Endabformung

* Die Endabformung nur mit Tauchlésungen desinfizieren.

¢ DMG empfiehlt die Verwendung einer 2 %igen Glutaraldehyd|sung.

e Darauf achten, dass das verwendete Desinfektionsmittel zur Verwendung mit
additionsvernetzenden Abformsilikonen indiziert ist.

¢ Herstellerhinweise fiir das Desinfektionsmittel genauestens beachten!

¢ Die Endabformung trocknen und bis zum AusgieBen lagern, siehe »Lagerung der
Abformung.

¢ Weitere Informationen sind auch der Stellungnahme der DGZMK zu entnehmen.
Stellungnahme der DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA empfiehlt in Bezug auf die Desinfektion von Abformungen die Empfehlungen
des Council on Dental Materials, Instruments and Equipment zu befolgen. JADA 1991;
122(3):110; wym.ada.org

AusgieRen und Galvanisieren

* Die Abformung friihestens 30 min nach der Entnahme aus dem Mund ausgieRen.

¢ Fiir den Ausguss empfiehlt DMG die Verwendung von Modellhartgips (ISO 6873:2013;
Type 3, z. B. Moldano, Bayer) bzw. Superhartgips fiir Formen (ISO 6873:2013; Type 4,
z.B. Fujirock Il, GC).

* Die Abformung lésst sich kupfer- und silbergalvanisieren.

Lagerung der Abformung

* Abformung bei 15 - 25 °C (59— 77 °F) trocken lagern!

* Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!

* Die Abformung ist formstabil und kann auch nach Monaten ohne Prizisionsverlust
ausgegossen werden.

Zeitablauf
Honigum Putty
Soft Soft Rigid
Fast Fast
Anmischzeit [s] 30 30 30
Verarbeitungszeit inklusive <105 <165 <105 <90
Mischzeit* [s]
Mundverweildauer [s] =195 =255 =120 2105

* Die angegebenen Zeiten gelten fiir eine Raumtemperatur von 23 °C und eine normale relative Luftfeuchte von
50 %. Hherere Temperaturen verkiirzen, niedrigere verlingern diese Zeiten. Die Verarbeitungszeit beschreibt
den Zeitraum vom Mischbeginn an bis zu dem Zeitpunkt, an dem die Positionierung des Loffels im Mund des
Patienten spitestens erfolgen muss.

Wechselwirkungen

* Riickstinde von Retraktionslésungen griindlich mit Wasser abspiilen, andernfalls kénnen
diese unter Umstinden zu einer Verlingerung der Abbindezeit fiihren.

¢ Den Kontakt der Abformung mit organischen Lésungsmitteln oder lésungsmittelhaltigen
Fliissigkeiten vermeiden, andernfalls kann es zu einer Quellung des Materials und damit zu
Ungenauigkeiten im Ausguss kommen.

¢ Kontakt des Abformmaterials mit Latexhandschuhen vermeiden. DMG empfiehlt die
Verwendung von Handschuhen auf PVC- oder PE-Basis.

¢ Honigum Putty nicht mit kondensationsvernetzenden Silikon- oder Polyether-
Abformmaterialien kombinieren.

o Uberreste von Materialien auf Methacrylat-Basis konnen das Abbindeverhalten von
Silikonabformmaterialien veréndern. Falls vorher eine Restauration hergestellt wurde, die
Praparation und umliegendes Gewebe vor der Abformung sorgfiltig mit alkoholgetrankter
Gaze und Wasserspray reinigen.

Restrisiken/Nebenwirkungen

¢ Wir legen groRen Wert auf die Qualitit unserer Produkte. Dennoch: Vor der Verwendung
bitte auf Produktschéden oder sichtbare Verunreinigungen achten.

* Bisher sind keine Nebenwirkungen bekannt.

¢ Es sind zurzeit keine Fille von Hypersensibilititen oder allergischen Reaktionen bekannt.
AuszuschlieRen sind Reaktionen auf Komponenten des Materials jedoch nicht.

Warnungen/Vorsichtshinweise

*  Nurfiir den zahnirztlichen Gebrauch!

¢ Kontakt mit den Augen vermeiden! Im Falle eines unbeabsichtigten Augenkontakts sofort
griindlich mit viel Wasser spiilen und gegebenenfalls einen Arzt konsultieren.

¢ Herstellerangaben von anderen Produkten, die mit dem Material/den Materialien
verwendet werden, beachten.

* Schwerwiegende Vorkommnisse mit diesem Produkt sind dem Hersteller (productsafety@
mtcompanies.com) sowie den zustindigen Meldebehérden zu melden.

Leistungsmerkmale des Produkts

Erfiillt die Anforderungen der ISO 4823:2025, Type 0: Putty consistency

Lagerung/Entsorgung

* Bei15-25°C(59 - 77 °F) trocken lagern!

* Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!

¢ Die benutzte Mischkaniile nach der Applikation als Verschluss auf der MixStar Cartridge
belassen!

* Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwenden!

¢ Unter Beachtung der nationalen Vorschriften entsorgen.

Zusammensetzung

Honigum Putty: SiO,, Polyvinylsiloxan, Vinyl-Polydimethylsiloxan, Vaseline, Aluminiumsilikat,
Additive, Pigmente, Katalysatoren.

Honigum Putty Soft: SiO,, Polyvinylsiloxan, Paraffingl, Vaseline, Polydimethylsiloxan, Additive,
Pigmente, Katalysatoren.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, Polyvinylsiloxan, Paraffindl, Vaseline, Polydimethylsiloxan,
Additive, Pigmente, Katalysatoren.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, Polyvinylsiloxan, Paraffindl, Vinyl-polydimethylsiloxan, Vaseline,
Additive, Pigmente, Katalysatoren.

English

Product description

Honigum Putty is an initial impression material based on A-silicones. The material is available as
a hand-mixed variant and in the ready-to-use pre-filled MixStar Cartridge, which is suitable for
use in the MixStar eMotion and other commercially available mixing machines.

Intended purpose

Impressions for the fabrication of indirect restorations, such as crowns, bridges, inlays and
onlays.

Limitations of use

Do not use the material for monophase impressions.

Indication

All dental situations requiring final impressions, e.g. tooth loss, caries and trauma.

Contraindication

Do not use the material where there are known allergies to any of the components or contact
allergies.

Patient target group

Persons receiving treatment as part of a dental procedure.

Intended user

Dentist, dental assistant staff

Notes for use

¢ The recommended times can be found in the section headed “Timing”.

2



* In order to achieve an optimum mixing result, DMG recommends the use of the mixing tips
available from DMG. All mixing tips are available as refills.

* Honigum Putty can be used in all conventional impression trays.

* Inorder to improve the adhesion of the material to metal or plastic trays, a tray adhesive can
be applied (e.g. DMG Tray Adhesive).

Using the MixStar Cartridge in the MixStar eMotion
(Fig. see “Handling™)

Follow the instructions for use for the “MixStar eMotion” unit!

1. Slide the locking mechanism upwards in order to open the MixStar Cartridge. Do not
remove the locking mechanism from the MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Remove the seal from the MixStar Cartridge and discard. Attach a new mixing tip [Fig. 2].

. Secure the mixing tip by sliding the locking mechanism into the locked position [Fig. 3].

4. Insert the MixStar Cartridge into the MixStar eMotion [Fig. 4]. A brief acoustic signal
confirms correct insertion of the cartridge.

w

Note: Prior to using a new cartridge for the first time, discard approx. the first 3 cm of the
ejected material.

Note: After the application, leave the used mixing tip on the MixStar Cartridge as a seal.

Using the MixStar Cartridge in mixing units from other manufacturers

Follow the instructions for use for the mixing unit used!

 First insert the MixStar Cartridge into the mixing unit without the mixing tip. Otherwise
appropriate mixing of the material cannot be guaranteed!

* Inthis case proceed as described in the section “Changing the mixing tip.”

Changing the mixing tip
Follow the instructions for use for the mixing unit used!

Note: Attach a new mixing tip each time before mixing.
1. Slide the locking mechanism upwards.
2. Remove the old mixing tip as well as any hardened material blocking the cartridge openings.
3. Place the mixing tip securely on the corresponding MixStar Cartridge opening.
4

. Lock the mixing tip in place with the locking mechanism.

Handling the hand-mixing system

Note: Please avoid the use of latex gloves. DMG recommends the use of PVC or PE-based
gloves.

1. Always take equal amounts of the base paste and the catalyst paste from the jars using the
colored spoon and the white spoon respectively.
2. Mixing: Using your fingertips, knead the base paste and the catalyst paste at a ratio of 1:1 for
30 seconds at room temperature until the color is homogeneous.
Note: Use gloves or foil to avoid contamination.

3. Close the jars again immediately after use! Do not mix up the container lids!

Recommended use

Double mixing impression
1. Fill the impression tray with Honigum Putty. When doing so, hold the impression tray at a
slight angle beneath the mixing tip.

Note: To avoid air bubbles, the end of the mixing tip should remain immersed in the material
throughout application.

2. Inject Honigum Light around the preparation. Follow the corresponding instructions for use!

Note: Filling of the impression tray and injection should be concluded at the same time, as
the higher temperature in the mouth causes the injected material to set more quickly than
the material in the impression tray.

3. Position the filled impression tray slowly and gently in the mouth within the working time
and take the impression of the preparation.
4. Remove the impression from the mouth once the setting time has ended (see “Removal”).

Corrective impression

Note: Do not allow more than 30 min to pass between completion of the initial impression
and the final impression and do not clean the impression with alcohol, as there is then no
guarantee of a secure bond between the two impression materials.

1. Cut generous drainage channels into the initial impression for the wash and remove
imperfections.

2. After testing by repositioning, rinse the impression thoroughly with water and dry.

3. Apply Honigum Light around the preparation and onto the initial impression. Follow the
corresponding instructions for use!

4. Position the filled impression tray slowly and gently in the mouth within the working time,
initially exerting brief pressure.

5. Remove the impression from the mouth once the setting time has ended (see “Removal”).

Removal

1. In the area where the teeth have been prepared, remove the impression parallel to the
longitudinal axis of the teeth.

2. After removal, proceed as described in the section “Cleaning and disinfection of the final
impression.”

Cleaning and disinfection of the final impression

*  Only disinfect the final impression using dipping solutions.

* DMG recommends the use of a 2 % glutaraldehyde solution.

« Ensure that the disinfectant used is indicated for use with addition-cured silicone impression
material.

¢ Follow the manufacturer’s instructions for the disinfectant solution precisely!

 Leave the final impression to dry and store until casting (see “Storage of the impression”).

* For more information, see the statement issued by the German Society for Dental and Oral
Medicine (DGZMK). Comments of the DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

¢ ADA recommends following the advice of the Council on Dental Materials, Instruments and
Equipment. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Casting and galvanization

* After removing the impression from the mouth, wait at least 30 min before casting.

* DMGrecommends usingaspecial purpose hard plaster (ISO 6873:2013; Type 3, e.g. Moldano,
Bayer) for the cast and an ultra hard dental plaster for the models (ISO 6873:2013; Type 4,
e.g. Fujirock Il, GC).

* The impression can be copper or silver-plated.

Storing the impression

* Store the impression at 15—25 °C (59 — 77 °F) in a dry place!

Protect from exposure to direct sunlight!

* Theimpression is stable and can be cast even after months without loss of accuracy.

Timing

Honigum Putty

Soft Soft Rigid

Fast Fast

Mixing time [s] 30 30 30
Working time including <105 <165 <105 <90
mixing time* [s]
Setting time in the =195 =255 =120 =105
mouth [s]

* The specified times are valid at a room temperature of 23 °C and a normal relative humidity of 50 %. Higher
temperatures shorten, lower temperatures lengthen these times. The working time describes the period from
when mixing begins to the time by which the impression tray must be positioned in the patient’s mouth.

Interactions

* Rinse off any residual retraction solution thoroughly with water, otherwise this may
lengthen the setting time in some instances.

* Never allow the impression to come into contact with organic solvents or liquids containing
solvents as this may result in a swelling of the material and may therefore lead to inaccuracies
in the cast.

¢ Do not allow the impression material to come into contact with latex gloves. DMG
recommends the use of PVC or PE-based gloves.

* Do not mix Honigum Putty with condensation curing silicone or polyether impression
materials.

¢ Leftover methacrylate-based materials may alter the setting behavior of the silicone
impression materials. If a restoration was prepared beforehand, carefully clean the
preparation and the surrounding tissue with alcohol-soaked gauze and water spray before
taking the impression.

Residual risks/side effects

* We place great importance on the quality of our products. However, please check the
product for damage and visible contamination before use.

* There are no known side effects to date.

* No cases of hypersensitivity or allergic reactions are known to date. However, reactions to
components of the material cannot be ruled out.

Warnings/precautions

* For dental use only!
* Avoid contact with the eyes! In the event of accidental contact with the eyes, immediately
rinse thoroughly with plenty of water and consult a physician if necessary.
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* Follow the manufacturer’s instructions for other products that are used with the material/
materials.

¢ Serious incidents involving this product must be reported to the manufacturer
(productsafety@mtcompanies.com) and to the responsible registration authorities.

Product performance characteristics

Meets the requirements of ISO 4823:2025, Type 0: putty consistency

Storage/disposal

* Storeinadry place at 15 to 25 °C (59 to 77 °F).

* Protect from exposure to direct sunlight!

*  After the application, leave the used mixing tip on the MixStar Cartridge as a seal!
« Do not use after the expiration date!

* Disposal must comply with national regulations.

Composition

Honigum Putty: SiO,, polyvinylsiloxane, vinyl polydimethylsiloxane, Vaseline, aluminum silicate,
additives, pigments, catalysts.

Honigum Putty Soft: SiO,, polyvinylsiloxane, paraffin oil, Vaseline, polydimethylsiloxane,
additives, pigments, catalysts.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polyvinylsiloxane, paraffin oil, Vaseline, polydimethylsiloxane,
additives, pigments, catalysts.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polyvinylsiloxane, paraffin oil, vinyl polydimethylsiloxane,
Vaseline, additives, pigments, catalysts.

Mode d’emplof Francais

Description du produit

Honigum Putty est un matériau d’empreinte initiale a base de silicones A. Le matériau est
disponible dans une variante & mélanger a la main et en MixStar Cartridge préremplie et préte
a I'emploi, utilisable avec I'unité MixStar eMotion ainsi que d’autres machines de mélange
disponibles dans le commerce.

Destination

Empreintes pour la fabrication de restaurations indirectes, comme des couronnes, des bridges,
des inlays et onlays.

Restrictions d'utilisation

Ne pas utiliser le matériau pour des empreintes monophasées.

Indications

Toutes les situations dentaires nécessitant des empreintes finales, par ex. perte de dents, caries
et traumatismes.

Contre-indications

N'utilisez pas le matériau en cas d'allergies connues & I'un des composants ou en cas d'allergies
de contact.

Groupe cible de patients

Personnes traitées dans le cadre d’une procédure dentaire.

Utilisateurs auxquels le dispositif est destiné

Dentiste, personnel d’assistance dentaire

Remarques concernant I'utilisation

¢ Les durées recommandées sont indiquées dans la section intitulée « Séquence temporelle ».

* Pour obtenir un résultat de mélange optimal, DMG recommande d'utiliser les canules
de mélange disponibles auprés de DMG. Toutes les canules de mélange sont également
disponibles en recharges.

* Honigum Putty peut étre utilisé dans tous les porte-empreintes conventionnels.

*  Afin d'améliorer 'adhérence du matériau & des porte-empreintes en métal ou en plastique,
appliquer un adhésif de porte-empreinte (par ex., DMG Tray Adhesive).

Utilisation de la MixStar Cartridge dans le MixStar eMotion
(Fig. voir « Handling »)

Suivre le mode d’emploi pour l'unité « MixStar eMotion » !

1. Pousser le dispositif de verrouillage vers le haut pour ouvrir la MixStar Cartridge. Ne pas
retirer le dispositif de verrouillage de la MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Retirer le joint de la MixStar Cartridge et le jeter. Mettre en place une nouvelle canule de
mélange [Fig. 2].

3. Sécuriser la canule de mélange en poussant le dispositif de verrouillage en position
verrouillée [Fig. 3].

4. Insérer la MixStar Cartridge dans le MixStar eMotion [Fig. 4]. Un bref signal sonore confirme
que la cartouche est correctement insérée.

Remarque : avant d'utiliser une nouvelle cartouche pour la premiére fois, jeter environ les
3 premiers cm du matériau éjecté.

Remarque : aprés application, laisser la canule de mélange utilisée sur la MixStar Cartridge

en guise de fermeture.

Utilisation de la MixStar Cartridge dans des unités de mélange d'autres
fabricants

Suivre le mode d’emploi pour l'unité de mélange utilisée |

¢ Insérer d'abord la MixStar Cartridge dans l'unité de mélange sans la canule de mélange.
Sinon, le mélange approprié du matériau ne peut étre garanti!

* Dans ce cas, procéder comme décrit 4 la section « Remplacement de la canule de mélange ».

Remplacement de la canule de mélange
Suivre le mode d’emploi pour l'unité de mélange utilisée |

Remarque : fixer une nouvelle canule de mélange avant chaque mélange.

1. Pousser le dispositif de verrouillage vers le haut.

2. Retirer 'ancienne canule de mélange ainsi que tout matériau durci bloquant les ouvertures
de cartouche.

3. Positionner correctement la canule de mélange sur I'ouverture correspondante de la
MixStar Cartridge.

4. Verrouiller en place la canule de mélange a 'aide du mécanisme de verrouillage.

Manipulation du systéme de mélange a la main

Remarque : Ne pas utiliser de gants en latex. DMG recommande I'usage de gants en PVC
ou & base de PE.

1. Prendre toujours dans les pots des quantités égales de la pate de base et de la pate catalyseur
en utilisant respectivement la cuillére de couleur et la cuillére blanche.

2. Mélange : du bout des doigts, pétrir la pate de base et la pate catalyseur dans un rapport de
1:1 pendant 30 secondes, a température ambiante, jusqu'a ce que la couleur soit homogeéne.

Remarque : utiliser des gants ou une feuille métallique pour éviter toute contamination.

3. Refermer les pots immédiatement aprés utilisation | Ne pas mélanger les couvercles des
contenants !

Utilisation recommandée

Empreinte double mélange
1. Remplir le porte-empreinte d’Honigum Putty. En procédant ainsi, maintenir le porte-
empreinte légérement incliné sous la canule de mélange.

Remarque : pour éviter la formation de bulles, le bout de la canule de mélange doit rester
immergé dans le matériau pendant toute |'application.

2. Injecter Honigum Lightautour de la préparation. Respecter les instructions correspondantes!

Remarque : le remplissage du porte-empreinte et de I'injection doit étre terminé au méme
moment, car en raison de la température plus élevée dans la bouche, le matériau injecté
prend plus rapidement que le matériau dans le porte-empreinte.

3. Positionner lentement et doucement dans la bouche le porte-empreinte rempli pendant le
temps de travail et prendre 'empreinte de la préparation.
4. Retirer 'empreinte de la bouche une fois que le temps de prise est écoulé, voir « Retrait ».

Empreinte corrective

Remarque : ne pas laisser s'écouler plus de 30 minutes entre la fin de 'empreinte initiale et
I'empreinte finale et ne pas nettoyer I'empreinte avec de I'alcool, car il n'y aura alors aucune
garantie de liaison sdre entre les deux matériaux d’empreinte.

1. Creuser des canaux de drainage généreux dans 'empreinte initiale pour le nettoyage et pour
éliminer les imperfections.

2. Aprés avoir fait des essais par repositionnement, rincer soigneusement I'empreinte avec de
I'eau et sécher.

3. Appliquer Honigum Light autour de la préparation et sur 'empreinte initiale. Respecter les
instructions correspondantes !

4. Positionner lentement et doucement dans la bouche le porte-empreinte rempli pendant le
temps de travail en exercant une bréve pression au début.
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5. Retirer l'empreinte de la bouche une fois que le temps de prise est écoulé, voir « Retrait ».

Retrait

1. Dans la zone ou les dents ont été préparées, retirer 'empreinte parallélement a I'axe
longitudinal des dents.

2. Aprés le retrait, procédez en suivant la description indiquée dans la section « Nettoyage et
désinfection de I'empreinte finale ».

Nettoyage et désinfection de I'empreinte finale

* Désinfecter 'empreinte finale uniquement a 'aide de solutions de trempage.

¢ DMG recommande d'utiliser une solution de glutaraldéhyde a 2 %.

¢ Slassurer que le désinfectant employé est indiqué pour une utilisation avec un matériau
d’empreinte en silicone durci par addition.

*  Suivre précisément les instructions du fabricant pour la solution de désinfectant !

 Laisser 'empreinte finale sécher et la stocker jusqu’au moulage, voir la section « Stockage
de 'empreinte ».

*  Pour obtenir plus d'informations, consulter la déclaration publiée par la Société allemande
de médecine bucco-dentaire (DGZMK). Commentaires de la DGZMK 3/93 V 1.0 ;
www.dgzmk.de

¢ L’ADA recommande de suivre les recommandations du Conseil des matériaux, instruments
et équipements dentaires (Council on Dental Materials, Instruments and Equipment). JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Moulage et galvanisation

*  Aprésavoir retiré 'empreinte de la bouche, attendre au moins 30 minutes avant d’effectuer
le moulage.

¢ DMGrecommanded'utiliserunplatredurausagespécial ISO6873:2013;type3, parex.Moldano,
Bayer) pourle moulage et un plétre dentaire ultradur pour les modéles (ISO 6873:2013; type 4,
par ex. Fujirock II, GC).

¢ Lempreinte peut étre galvanisée au cuivre ou a I'argent.

Stocker I'empreinte

¢ Stocker I'empreinte a une température comprise entre 15 et 25 °C (59 et 77 °F) dans un
endroit sec.

* Ne pas exposer a la lumiére directe du soleil !

¢ Lempreinte est stable et peut étre moulée sans perte de précision, méme aprés plusieurs
mols.

Séquence temporelle

Honigum Putty

Soft Soft Rigid

Fast Fast

Temps de mélange [s] 30 30 30
Temps de travail, temps de <105 <165 <105 <90
mélange inclus* [s]
Temps de prise en =195 =255 =120 =105
bouche [s]

* Les durées indiquées sont valables a une température ambiante de 23 °C et une humidité relative normale de
50 %. Des températures plus élevées raccourcissent ces durées, et des températures plus basses les prolongent.
La durée de traitement correspond a la période démarrant aprés le début du mélange et allant jusqu’au moment
ol le porte-empreinte doit étre positionné dans la bouche du patient.

Interactions

* Rincer soigneusement a I'eau tout résidu de solutions de rétractation, car ils peuvent
augmenter le temps de prise dans certains cas.

* Nejamais laisser 'empreinte entrer en contact avec des solvants organiques ou des liquides
contenant des solvants, car le matériau pourrait alors enfler, ce qui pourrait entrainer des
imprécisions dans le moulage.

* Ne pas mettre le matériau d’empreinte en contact avec des gants en latex. DMG
recommande |'usage de gants en PVC ou & base de PE.

¢ Ne pas mélanger Honigum Putty avec un silicone durcissable par condensation ou des
matériaux d’'empreinte en polyéther.

* Les matériaux résiduels & base de méthacrylate peuvent modifier le comportement de
la prise de I'empreinte des matériaux d’empreinte en silicone. Si une restauration a été
effectuée auparavant, nettoyer soigneusement la préparation et le tissu avoisinant avant la
prise de 'empreinte & 'aide d’'une compresse de gaze imbibée d'alcool et d’'un hydropulseur.

Risques résiduels/effets secondaires

¢ Nous attachons une grande importance a la qualité de nos produits. Avant utilisation,
veuillez cependant vérifier que le produit ne présente pas d’endommagements ou de
contamination visible.

¢ Aucun effet secondaire n'a été rapporté a ce jour.

* Aucun cas d’hypersensibilité ou de réaction allergique n’est connu a ce jour. Toutefois, les
réactions aux composants du matériau ne peuvent étre écartées.

Mises en garde/précautions

* Réservé a une utilisation en médecine dentaire !

«  Eviter tout contact avec les yeux ! En cas de contact accidentel avec les yeux, rincer tout de
suite et soigneusement & grande eau, et consulter un médecin si nécessaire.

¢ Suivre les instructions du fabricant concernant les autres produits utilisés avec le matériau/
les matériaux.

* Tout incident sérieux impliquant ce produit doit étre signalé au fabricant (productsafety@
mtcompanies.com) et aux autorités chargées de I'immatriculation.

Caractéristiques en matiére de performance

Répond aux exigences de la norme ISO 4823:2025, type 0 : viscosité du mastic

Stockage/élimination

* Conserver au sec a une température comprise entre 15 et 25 °C (soit 59 et 77 °F) !

* Ne pas exposer a la lumiére directe du soleil !

*  Aprés application, laisser la canule de mélange utilisée sur la MixStar Cartridge en guise
de fermeture !

* Ne pas utiliser au-dela de la date de péremption !

* Les déchets doivent étre éliminés conformément aux réglementations nationales en
vigueur.

Composition

Honigum Putty : SiO,, polyvinylsiloxane, polydiméthylsiloxane terminaison vinyle, vaseline,
silicate daluminium, additifs, pigments, catalyseurs.

Honigum Putty Soft : SiO,, polyvinylsiloxane, huile de paraffine, vaseline, polydiméthylsiloxane,
additifs, pigments, catalyseurs.

Honigum Putty Soft Fast : SiO,, polyvinylsiloxane, huile de paraffine, vaseline,
polydiméthylsiloxane, additifs, pigments, catalyseurs.

Honigum Putty Rigid Fast : SiO,, polyvinylsiloxane, huile de paraffine, polydiméthylsiloxane
terminaison vinyle, vaseline, additifs, pigments, catalyseurs.

Istruzioni per I'uso

Descrizione del prodotto

Honigum Putty é un materiale da impronta iniziale a base di siliconi di tipo A. Il materiale &
disponibile come variante a miscelazione manuale e nella MixStar Cartridge preriempita pronta
all'uso, adatta per I'utilizzo nella MixStar eMotion e in altre macchine di miscelazione disponibili
alivello commerciale.

Destinazione d’uso

Impronte per la fabbricazione di restauri indiretti come corone, ponti, inlay e onlay.

Limitazioni d’'uso

Non utilizzare il materiale per impronte monofase.

Indicazioni

Tutte le situazioni dentali che richiedono impronte finali, quali ad es. perdite di denti,
carie e traumi.

Controindicazioni

Non utilizzare il materiale in caso di allergia nota a uno qualsiasi dei componenti o di allergie
da contatto.

Gruppo dei pazienti destinatari

Soggetti trattati nel corso di una procedura dentale.

Utilizzatori previsti

Dentista, assistenti dentali

Note per I'utilizzo

« lltempo raccomandato puo essere trovato nella sezione intitolata “Tempi da osservare”.

*  Per una miscelazione ottimale si consiglia di utilizzare le cannule di miscelazione fornite da
DMG. Tutte le cannule di miscelazione sono disponibili come refill.

* Honigum Putty puo essere utilizzato in tutti i portaimpronta convenzionali.

¢ Alfine di migliorare I'adesione del materiale su portaimpronta metallici o plastici, puo essere
applicato un adesivo per portaimpronta (ad es. DMG Tray Adhesive).



Utilizzo della MixStar Cartridge nella MixStar eMotion
(Fig. vedere “Handling”)

Seguire le istruzioni per I'uso dell'unita “MixStar eMotion”!

1. Far scorrere il meccanismo di bloccaggio verso l'alto per aprire la MixStar Cartridge.
Non rimuovere il meccanismo di bloccaggio dalla MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Rimuovere il sigillo dalla MixStar Cartridge e scartare. Applicare una nuova cannula di
miscelazione [Fig. 2].

3. Fissare la cannula di miscelazione facendo scorrere il meccanismo di bloccaggio in posizione
di chiusura [Fig. 3].

4. Inserire la MixStar Cartridge nella MixStar eMotion [Fig. 4]. Il corretto inserimento della
cartuccia & confermato da un breve segnale acustico.

Nota: antecedentemente al primo utilizzo di una nuova cartuccia, eliminare i primi 3 cm circa
del materiale espulso.

Nota: dopo l'applicazione lasciare inserita la cannula di miscelazione usata sulla MixStar

Cartridge come chiusura.

Utilizzo della MixStar Cartridge in unita di miscelazione di altri
fabbricanti

Seguire le istruzioni per I'uso dell'unita di miscelazione utilizzata!

¢ Inserire prima la MixStar Cartridge nellunita di miscelazione senza la cannula di
miscelazione. In caso contrario, non & possibile garantire una miscelazione adeguata del
materiale!

* Procedere in questo caso come descritto nella sezione “Sostituzione della cannula di
miscelazione”.

Sostituzione della cannula di miscelazione
Seguire le istruzioni per I'uso dell'unita di miscelazione utilizzata!

Nota: prima di miscelare, applicare ogni volta una nuova cannula di miscelazione.

1. Fare scorrere verso |'alto il meccanismo di bloccaggio.

2. Rimuovere la precedente cannula di miscelazione e tutto il materiale indurito che blocca le
aperture della cartuccia.

3. Posizionare la cannula di miscelazione in modo sicuro sulla corrispondente apertura della
MixStar Cartridge.

4. Bloccare la cannula di miscelazione sul posto utilizzando il meccanismo di bloccaggio.

Gestione del sistema a miscelazione manuale

Nota: evitare |'uso di guanti in lattice. DMG raccomanda I'uso di guanti in PVC o PE.

1. Prelevare sempre le medesime quantita della pasta base e della base catalizzatrice dai
barattoli utilizzando rispettivamente il cucchiaio colorato e quello bianco.

2. Miscelazione: lavorare, utilizzando le punta delle dita, la pasta base e la pasta catalizzatrice
in rapporto 1:1 per 30 secondi a temperatura ambiente fino a quando il colore diventa
omogeneo.

Nota: per evitare contaminazioni usare i guanti o una pellicola d’alluminio.

3. Richiudere i barattoli immediatamente dopo I'uso! Non confondere i coperchi dei
contenitori!

Uso raccomandato

Impronta con tecnica di doppia mescola
1. Riempire il portaimpronta con Honigum Putty. Mentre si procede in questo modo, tenere il
portaimpronta in posizione leggermente angolare sotto la cannula di miscelazione.

Nota: al fine di evitare la formazione di bolle daria, I'estremita della cannula di miscelazione
deve rimanere immersa nel materiale durante I'applicazione.

2. Iniettare Honigum Light intorno alla preparazione. Seguire le relative istruzioni per l'uso!

Nota: il riempimento del portaimpronta e [iniezione devono essere conclusi
contemporaneamente, poiché una temperatura pit elevata nella bocca causa una
solidificazione piti rapida del materiale iniettato rispetto al materiale nel portaimpronta.

3. Posizionare il portaimpronta riempito lentamente e con attenzione in bocca entro il tempo
dilavorazione e prendere I'impronta della preparazione.
4. Togliere I'impronta dalla bocca allo scadere del tempo di presa, vedere “Rimozione”.

Impronta di correzione

Nota: non consentire che trascorrano piti di 30 min tra il completamento dell'impronta
iniziale e I'impronta finale e non pulire I'mpronta con alcol poiché I'adesione tra i due
materiali da impronta non sarebbe pit garantita.

1. Tagliare in modo abbondante le canaline di drenaggio nell'impronta iniziale per consentire il
lavaggio e rimuovere le imperfezioni.

2. Una volta testata con riposizionamento, sciacquare I'impronta in profondita e asciugare.

3. Applicare Honigum Light intorno alla preparazione e sullimpronta iniziale. Seguire le
relative istruzioni per I'uso!

4. Posizionare il portaimpronta riempito lentamente e con attenzione in bocca entro il tempo
dilavorazione, esercitando inizialmente una breve pressione.

5. Togliere I'impronta dalla bocca allo scadere del tempo di presa, vedere “Rimozione”.

Rimozione

1. Rimuovere I'impronta, nell'area dove sono stati preparati i denti, in modo parallelo all'asse
longitudinale dei denti.

2. Una volta eseguita la rimozione, procedere come descritto nella sezione “Pulizia e
disinfezione dell'impronta finale”.

Pulizia e disinfezione dell'impronta finale

 Disinfettare I'impronta finale utilizzando solamente soluzioni aimmersione.

* DMG consiglia di utilizzare una soluzione di glutaraldeide al 2%.

¢ Assicurarsi che il disinfettante impiegato sia indicato per un utilizzo con materiali da
impronta in silicone polimerizzato per addizione.

* Rispettare meticolosamente le istruzioni per la soluzione disinfettante fornite dal
produttore!

 Far asciugare I'impronta finale e conservare fino alla modellazione, vedere “Conservazione
dell'impronta”.

«  Per maggiori informazioni, leggere la dichiarazione rilasciata dalla Societa tedesca per la
medicina dentale e orale (DGZMK). Commenti della DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA raccomanda di attenersi al suggerimento del Consiglio su materiali dentali, strumenti e
apparecchi. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Modell

e e gal

¢ Una volta rimossa l'impronta dalla bocca, aspettare almeno 30 min prima di modellare.

¢ DMGraccomandadiutilizzareungessoduroperfinalitaparticolari(ISO6873:2013;tipo3,ades.
Moldano,Bayer)perilmodelloeungessosuperdurodentaleperleforme (1ISO6873:2013;tipo4,
ad es. Fujirock Il, GC).

* Limpronta pud essere placcata in rame o in argento.

Conservazione dell'impronta

* Conservare 'impronta in un luogo asciutto a una temperatura di 15-25 °C (59-77 °F)!

* Proteggere dalla luce solare direttal

« Limpronta ¢ stabile e pud essere modellata anche dopo mesi senza perdere accuratezza.

Tempi da osservare

Honigum Putty
Soft Rigid
Fast Fast
Tempo di miscelazione [s] 30 30 30
Tempo di lavorazione, <105 <165 <105 <90
incluso tempo di
miscelazione* [s]
Tempo di presa =195 =255 =120 =105
intraorale [s]

* | tempi specificati sono validi per una temperatura ambiente di 23° C e una normale umidita relativa dell'aria
del 50%. Temperature pid elevate riducono i tempi, mentre temperature pit basse li allungano. Il tempo di
lavorazione descrive il periodo dopo l'inizio della fino al in cui il portaimp deve
essere posizionato nella bocca del paziente.

Interazioni

* Sciacquare via completamente i residui di soluzione con acqua, altrimenti questi in alcuni
casi potrebbero allungare il tempo di solidificazione.

* Non consentire mai all'impronta di entrare in contatto con solventi organici o liquidi
contenenti solventi poiché ci6 potrebbe causare il rigonfiamento del materiale e quindi
determinare imprecisioni del modello.

 Evitare il contatto del materiale da impronta con guanti in lattice. DMG raccomanda l'uso
di guanti in PVC o PE.

* Non miscelare insieme a Honigum Putty materiali da impronta a base di siliconi
polimeralizzati per condensazione o polietere.

| residui di materiali a base di metacrilato possono modificare il comportamento di presa
dei materiali da impronta in silicone. Se un restauro ¢& stato preparato in precedenza, pulire
con cura la preparazione e il tessuto circostante con garza imbevuta di alcol e spray d'acqua
prima di prendere I'impronta.

Rischi residui/effetti collaterali

¢ Poniamo grande attenzione alla qualita dei nostri prodotti; tuttavia invitiamo a ispezionare il
prodotto prima dell'uso al fine di escludere danni o contaminazioni visibili.

¢ Nessun effetto collaterale rilevato fino ad ora.

* A oggi non sono noti casi di ipersensibilita o reazioni allergiche. Tuttavia, non si possono
escludere reazioni ai componenti del materiale.
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Avvertenze/precauzioni

* Solo per uso odontoiatrico!

 Evitare il contatto con gli occhil In caso di contatto accidentale con gli occhi sciacquare
immediatamente con abbondante acqua e, se necessario, consultare un medico.

Perlutilizzo di altri prodotti con il materiale/i materiali, seguire le istruzioni del produttore.

* Eventuali incidenti gravi correlati all'impiego di questo prodotto devono essere segnalati al
produttore (productsafety@mtcompanies.com) e alle autorita di registrazione competenti.

Caratteristiche di prestazione del prodotto

Soddisfa i requisiti della ISO 4823:2025, tipo 0: consistenza stuccosa

Conservazione/smaltimento

* Conservare in un luogo asciutto da 15a 25 °C (da 59 a 77 °F).

* Proteggere dalla luce solare direttal

* Dopo l'applicazione lasciare inserita la cannula di miscelazione usata sulla MixStar Cartridge
come chiusural

* Non utilizzare oltre la data di scadenza!

¢ Lo smaltimento deve essere conforme alle disposizioni nazionali in materia.

Composizione

Honigum Putty: SiO,, polivinilsilossano, vinilpolidimetilsilossano, vaselina, silicato di alluminio,
additivi, pigmenti, catalizzatori.
Honigum Putty Soft: SiO,, polivi
additivi, pigmenti, catalizzatori.
Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polivinilsilossano, olio di paraffina, vaselina, polidimetilsilossano,
additivi, pigmenti, catalizzatori.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polivinilsilossano, olio di paraffina, vinilpolidimetilsilossano,
vaselina, additivi, pigmenti, catalizzatori.

Isilossano, olio di paraffina, vaselina, polidimetilsilossano,

paiiol

Descripcién del producto

Honigum Putty es un material de impresion inicial con base de siliconas A. El material esta
disponible como variante mezclada manualmente y en el MixStar Cartridge prerrellenado y listo
para usar, que puede emplearse en MixStar eMotion y otras maquinas de mezclado disponibles
en el mercado.

Uso previsto

Impresiones para la fabricacion de restauraciones indirectas, como coronas, puentes, inlays
y onlays.

Limitaciones de uso

No utilizar el material para impresiones monofasicas.

Indicaciones

Todas las situaciones dentales que requieran impresiones definitivas, como pérdida dental,
caries y traumatismos.

Contraindicaciones

No usar el material si existe alguna alergia conocida a alguno de los componentes o alergias
de contacto.

Grupo de pacientes

Personas que reciben tratamiento como parte de un procedimiento dental.

Usuarios previstos

Dentista, personal odontologico de apoyo

Notas para el uso

e Para mas informacién sobre los tiempos recomendados, consultar el apartado
«Tiempos del proceso».

* Para una mezcla 6ptima, DMG recomienda el uso de las canulas de mezcla suministradas
por DMG. Todas las canulas de mezcla estan disponibles en forma de envases de recarga.

¢ Honigum Putty puede emplearse en todas las cubetas de impresion habituales.

* Para mejorar la adherencia del material de impresion inicial a cubetas de metal o plastico,
debe aplicarse un adhesivo de cubeta (por ejemplo, DMG Tray Adhesive).

Uso del MixStar Cartridge en MixStar eMotion (véase fig. en el apartado
«Handling»)

iSeguir las instrucciones de uso de la unidad «MixStar eMotion»!

1. Para abrir el MixStar Cartridge, deslizar el mecanismo de bloqueo hacia arriba. No retirar el
mecanismo de bloqueo del MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Retirary desechar el sello del MixStar Cartridge. Colocar la nueva canula de mezcla [Fig. 2].

3. Inmovilizar la canula de mezcla empujando el mecanismo de bloqueo a la posicion
bloqueada [Fig. 3].

4. Insertar el MixStar Cartridge en la unidad MixStar eMotion [Fig. 4]. Una breve sefial actstica
confirma la correcta insercion del cartucho.

Nota: Antes de usar un cartucho nuevo por primera vez, desechar aprox. los 3 primeros
centimetros de material extruido.

Nota: Después de la aplicacion, dejar la canula de mezcla en el MixStar Cartridge para su
sellado.

Uso del MixStar Cartridge en dispositivos de mezcla de otros fabricantes

iSeguir las instrucciones de uso de la unidad mezcla que se utilice!

* En primer lugar, colocar el MixStar Cartridge sin canula de mezcla en el dispositivo de
mezcla. iDe lo contrario, no puede garantizarse que el material se mezcle correctamente!

* Eneste caso, seguir las instrucciones del apartado «Cambio de la canula de mezcla».

Cambio de la cdnula de mezcla
iSeguir las instrucciones de uso de la unidad mezcla que se utilice!

Nota: Colocar una nueva canula de mezcla antes de cada proceso de mezcla.

1. Deslizar el mecanismo de bloqueo hacia arriba.

2. Retirar la canula de mezcla usada y eliminar cualquier material endurecido que bloquee las
aberturas del cartucho.

3. Colocar la canula de mezcla firmemente en la abertura del MixStar Cartridge que
corresponda.

4. Inmovilizar la canula de mezcla en su lugar con el mecanismo de bloqueo.

Uso del sistema de mezcla manual

Nota: Evitar el uso de guantes de latex. DMG recomienda el uso de guantes de PVC o a
base de PE.

1. Utilizar siempre cantidades iguales de pasta base y pasta catalizadora de los envases usando
la cuchara de color y la cuchara blanca respectivamente.

2. Mezcla: Con las yemas de los dedos, amasar la pasta base y la pasta catalizadora en
proporcién 1:1 durante 30 segundos a temperatura ambiente hasta obtener un color
homogéneo.

Nota: Utilizar guantes o papel de aluminio para evitar una eventual contaminacion.

3. iVolver a cerrar los frascos inmediatamente después del uso! jNo mezclar las tapas de los
frascos!

Recomendaciones de uso

Impresién de doble mezcla
1. Rellenar la cubeta de impresion con Honigum Putty. Al hacerlo, sujetar la cubeta de
impresion con un ligero angulo debajo de la punta mezcladora.

Nota: Para evitar burbujas de aire, el extremo de la canula de mezcla debe permanecer
inmerso en el material durante toda la aplicacion.

2. Inyectar Honigum Light alrededor de la preparacion. jSeguir las instrucciones de uso
correspondientes!

Nota: El rellenado de la cubeta de impresion y la inyeccion deberian concluirse al mismo
tiempo, dado que la temperatura més elevada de la boca hace que el material inyectado
fragiie mas répido que el material de la cubeta de impresion.

3. Colocar la cubeta de impresion rellena lenta y suavemente en la boca dentro del tiempo de
procesamiento y realizar la impresion de la preparacion.

4. Retirar la impresion de la boca una vez que haya finalizado el tiempo de fraguado (consultar
el apartado «Retirada).

Impresién correctiva
Nota: La impresion final deberia realizarse en el transcurso de los 30 minutos posteriores a
la impresion inicial. Asimismo, la impresion no debe limpiarse con alcohol, dado que, en ese

caso, no puede garantizarse una adherencia segura entre los dos materiales de impresion.

1. Cortar canales de drenaje suficientes en la impresion inicial para el lavado y eliminar las
imperfecciones.



2. Tras hacer una prueba de reposicionamiento, enjuagar la impresion a fondo con agua y
secarla.

3. Aplicar Honigum Light alrededor de la preparacion y en la impresion inicial. {Seguir las
instrucciones de uso correspondientes!

4. Colocar la cubeta de impresion rellena de forma lenta y suave en la boca dentro del tiempo
de procesamiento, aplicando inicialmente una breve presion.

5. Retirar laimpresion de la boca una vez que haya finalizado el tiempo de fraguado (consultar
el apartado «Retirada).

Retirada

1. En el &rea en la que se han preparado los dientes, retirar la impresion en paralelo al eje
longitudinal de los dientes.

2. Tras la retirada, seguir las instrucciones del apartado «Limpieza y desinfeccion de la
impresion final».

Limpieza y desinfeccién de la impresién final

* Desinfectar laimpresion final inicamente con soluciones de inmersion.

* DMG recomienda el uso de una solucién de glutaraldehido al 2 %.

* Asegurarse de que el desinfectante utilizado esté indicado para su uso con material de
impresion de silicona de fraguado por adicion.

Seguir cuidadosamente las instrucciones del fabricante de la solucion desinfectante!

* Dejar secar la impresion final y guardarla hasta seguir con el colado (véase el apartado
«Almacenamiento de la impresion»).

¢ Para mas informacion, consultar la declaracion de la Sociedad Alemana de Medicina Oral y
Dental (DGZMK). Comentarios de la DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

¢ La Asociacién Odontolégica Estadounidense (ADA) recomienda seguir las indicaciones
del Council on Dental Materials, Instruments and Equipment. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Colado y galvanizado

e Tras retirar laimpresion de la boca, esperar al menos 30 minutos antes del colado.

* DMG recomienda el uso de yeso duro especifico para el colado (ISO 6873:2013; tipo 3, por
ejemplo, Moldano, Bayer) y unyeso dental ultraduro paralos modelos (ISO 6873:2013; tipo 4,
por ejemplo, Fujirock I, GC).

¢ Laimpresion puede estar revestida de cobre o de plata.

Almacenamiento de laimpresién

¢ jAlmacenar laimpresiona 15— 25 °C (59 — 77 °F) en un lugar seco!

* iProteger de la radiacion solar directal

* Laimpresion es estable y puede colarse incluso meses después sin perder precision.

Tiempos del proceso

Honigum Putty
Soft Rigid
Fast Fast
Tiempo de mezcla [s] 30 30 30
Tiempo de manipulacién <105 <165 <105 <90
incluido el tiempo de
mezcla* [s]
Tiempo de fraguado en =195 =255 >120 =105
boca [s]

* Los tiempos especificados son validos a una temperatura ambiente de 23 °C y con una humedad relativa normal
del 50 %. Las temperaturas mas elevadas acortan estos tiempos, mientras que las temperaturas mas bajas los
El tiempo de proc i hace referencia al espacio de tiempo desde el comienzo de la mezcla

hasta el momento en que la cubeta debe colocarse en la boca del paciente.

Interacciones

¢ Enjuagar cuidadosamente con agua los residuos de las soluciones de retraccion, dado que,
en ciertas ocasiones, podrian aumentar el tiempo de fraguado.

* No permitir que la impresién entre en contacto con disolventes organicos o liquidos que
contengan disolventes, ya que esto puede provocar que el material se hinche, y por tanto,
dar lugar a inexactitudes en el colado.

* No permitir que el material de impresion entre en contacto con guantes de latex. DMG
recomienda el uso de guantes de PVC o a base de PE.

¢ No combinar Honigum Putty con siliconas de fraguado por condensacion ni con materiales
de impresion de poliéter.

¢ Los materiales sobrantes con base de metacrilato pueden alterar el comportamiento
de endurecimiento de los materiales de impresion de silicona. Si se ha preparado una
restauracion de antemano, limpiar la preparacion y el tejido circundante cuidadosamente
con una gasa empapada en alcohol y agua en aerosol antes de realizar la impresion.

Riesgos/Efectos secundarios residuales

 Lacalidad de nuestros productos es primordial para nosotros. Sin embargo, recomendamos
comprobar que el producto no presente dafios ni contaminacion visible antes de usarlo.

* Hasta ahora no se conocen efectos secundarios.

¢ Hasta la fecha, no se han notificado casos de hipersensibilidad ni reacciones alérgicas. No
obstante, no se pueden descartar reacciones a los componentes del producto.

Advertencias/Precauciones

* iSolo para uso odontolégico!

e jEvitar el contacto con los ojos! En caso de contacto accidental con los ojos, lavar
inmediatamente con abundante agua y acudir al médico si fuera necesario.

* Seguir las instrucciones del fabricante para los otros productos que se utilizan con el
material o los materiales.

* Cualquier incidente grave relacionado con este producto debe comunicarse al fabricante
(productsafety@mtcompanies.com) y a las autoridades de registro competentes.

Caracteristicas de rendimiento del producto

Cumple los requisitos de la norma ISO 4823:2025, consistencia de pasta tipo 0

Almacenamiento/Eliminacién

* Conservar en un lugar seco, a una temperatura de entre 15y 25 °C (entre 59y 77 °F).

* iProteger de la radiacion solar directal

* iDespués de la aplicacion, dejar la canula de mezcla en el MixStar Cartridge para su sellado!
* iNo usar después de la fecha de caducidad!

* Laeliminacién debe cumplir con las normas nacionales.

Composicién

Honigum Putty: SiO,, polivinilsiloxano, polidimetilsiloxano terminado en vinilo, vaselina, silicato
de aluminio, aditivos, pigmentos, catalizadores.

Honigum Putty Soft: SiO,, polivinilsiloxano, aceite de parafina, vaselina, polidimetilsiloxano,
aditivos, pigmentos, catalizadores.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polivinilsiloxano, aceite de parafina, vaselina, polidimetilsiloxano,
aditivos, pigmentos, catalizadores.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polivinilsiloxano, aceite de parafina, polidimetilsiloxano
terminado en vinilo, vaselina, aditivos, pigmentos, catalizadores.

Instrugdes de uso Portugués

Descrigdo do produto

Honigum Putty é um material de moldagem inicial & base de silicones A. O material esta
disponivel como uma variante misturada manualmente e no MixStar Cartridge pré-cheio
pronto para uso, adequado para uso no MixStar eMotion e outras méquinas de mistura
disponiveis comercialmente.

Finalidade prevista

Moldes para a fabricagio de restauragGes indiretas como coroas, pontes, inlays e onlays.

Limitagdes de uso

Nao usar o material para moldes monofésicos.

Indicagbes

Todas as situagées odontolégicas que requerem moldes finais, por exemplo, perda de dentes,
carie e trauma.

Contraindicagdes

Nao usar o material, caso o usuario tenha histérico de alergias de contato a qualquer um dos
componentes deste produto.

Grupos-alvo de pacientes

Pessoas em tratamento como parte de um procedimento odontologico.

Usuarios a que se destinam

Dentistas, equipe de técnicos odontolégicos

Observagdes sobre o uso

¢ Os tempos recomendados podem ser encontrados na segio “Tempos”.

* Para obter um resultado de mistura ideal, é recomendavel usar as pontas de mistura
fornecidas pela DMG. Todas as pontas de mistura estdo disponiveis como recarga.

¢ O Honigum Putty pode ser usado em todas as moldeiras convencionais.

* Para melhorar a aderéncia do material as moldeiras de metal ou plastico, pode ser aplicado
um adesivo de moldeira (por exemplo, DMG Tray Adhesive).



Uso do MixStar Cartridge no MixStar eMotion
(confira a se¢do “Handling” para ver a fig.)

Siga as instrugbes de uso para o “MixStar eMotion”!

1. Deslize o mecanismo de travamento para cima para abrir o MixStar Cartridge. Ndo remova
o mecanismo de travamento do MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Remova o lacre do MixStar Cartridge e descarte. Colocar uma nova ponta de mistura [Fig. 2].

3. Prenda a ponta de mistura deslizando o mecanismo de travamento para a posigio
travada [Fig. 3].

4. Insira o MixStar Cartridge no MixStar eMotion [Fig. 4]. Um breve sinal acdstico confirma
ainsergao correta do cartucho.

Observagao: antes de usar um novo cartucho pela primeira vez, descarte aproximadamente
os primeiros 3 cm do material ejetado.

Observagao: apos a aplicagdo, mantenha a ponta de mistura usada no MixStar Cartridge
como uma vedagao.

Uso do MixStar Cartridge em unidades de mistura de outros fabricantes

Siga as instrugGes de uso para a unidade de mistura usadal

* Primeiro, insira o MixStar Cartridge na unidade de mistura sem a ponta de mistura.
Caso contrério, a mistura apropriada do material ndo pode ser garantida!

* Neste caso, proceda como descrito na segdo “Troca da ponta de mistura”.

Troca da ponta de mistura
Siga as instrugGes de uso para a unidade de mistura usadal

Observagao: sempre encaixe uma nova ponta de mistura antes de misturar.

1. Deslize o mecanismo de travamento para cima.

2. Remova a ponta de mistura antiga, bem como qualquer material endurecido que bloqueie
as aberturas dos cartuchos.

3. Coloque a ponta da mistura firmemente na abertura correspondente do MixStar Cartridge.

4. Trave a ponta de mistura com o mecanismo de travamento.

Manuseio do sistema de mistura manual

Observacdo: evite o uso de luvas de latex. A DMG recomenda o uso de luvas a base
de PVC ou PE.

1. Sempre retire quantidades iguais da pasta base e da pasta catalisadora dos frascos, usando
a colher colorida e a colher branca, respectivamente.

2. Mistura: com as pontas dos dedos, amasse a pasta base e a pasta catalisadora na proporgao
de 1:1 por 30 segundos em temperatura ambiente até a cor ficar homogénea.

Observagao: use luvas ou papel aluminio para evitar contaminagao.

3. Feche os frascos novamente imediatamente ap6s o uso! Nao misture as tampas dos
recipientes!

Aplicagdo recomendada

Moldagem de mistura dupla
1. Preencha a moldeira com Honigum Putty. Ao fazer isso, segure a moldeira ligeiramente
inclinada abaixo da ponta de mistura.

Observagio: para evitar a formagdo de bolhas de ar, a extremidade da ponta de mistura deve
permanecer imersa no material durante a aplicagao.

2. Injete Honigum Light ao redor da preparagao. Siga as respectivas instrugées de uso!

Observacdo: o preenchimento da moldeira e a injegdo devem ser concluidos a0 mesmo
tempo, pois a temperatura mais alta na boca faz com que o material injetado se ajuste mais
rapidamente do que o material na moldeira.

3. Posicione a moldeira cheia lentamente e suavemente na boca dentro do tempo de trabalho
e retire o molde da preparagao.
4. Remova o molde da boca assim que o tempo de ajuste tiver terminado, consulte “Remogao”.

Moldagem de corregdo

Observagdo: nio permita que mais de 30 minutos se passem entre a conclusdo do molde
inicial e o molde final e ndo limpe o molde com alcool, pois ndo hé garantia de uma ligagao
segura entre os dois materiais de moldagem.

1. Corte canais de drenagem generosos no molde inicial para a lavagem e remova as
imperfeiges.

2. Apbs o teste por reposicionamento, lave bem o molde com égua e seque.

3. Aplique Honigum Light ao redor da preparagao e sobre o molde inicial. Siga as respectivas
instrugdes de uso!

4. Posicione a moldeira cheia lentamente e suavemente na boca dentro do tempo de trabalho,
exercendo inicialmente uma leve pressao.

5. Remova o molde da boca assim que o tempo de ajuste tiver terminado, consulte “Remogao”.

Remogdo

1. Na éarea onde os dentes foram preparados, remover o molde paralelamente ao eixo
longitudinal dos dentes.

2. Apbs aremogao, proceder como descrito na segao “Limpeza e desinfecgao do molde final”.

Limpeza e desinfecgio do molde final

* Somente desinfete o molde final usando solugdes de imersao.

* A DMG recomenda o uso de uma solugéo de glutaraldeido a 2%.

¢ Certifique-se de que o desinfetante utilizado seja indicado para uso com material de
moldagem de silicone polimerizado por adigao.

* Siga exatamente as instrugdes do fabricante para a solugdo desinfetante!

¢ Deixe o molde final secar e armazene até a fundigao, consulte “Armazenamento do molde”.

* Para mais informagdes, consulte a declaragdo da Sociedade Alemd de Medicina Dentéria e
Oral (DGZMK). Comentarios da DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* A ADA recomenda seguir os conselhos do Conselho de Materiais, Instrumentos
e Equipamentos Odontoldgicos. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Fundic@o e galvanizagao

* Depois de remover o molde da boca, aguarde pelo menos 30 minutos antes da fundigao.

* A DMG recomenda o uso de um gesso rigido para fins especiais (ISO 6873:2013; tipo 3, por
exemplo, Moldano, Bayer) para a fundigdo e um gesso odontolégico ultrarrigido para os
modelos (ISO 6873:2013; tipo 4, por exemplo, Fujirock I, GC).

* O molde pode ser banhado em cobre ou prata.

Armazenamento do molde

* Conservar o material de moldagem a temperatura de 15-25 °C (5977 °F) em local seco!

* Proteger da luz solar diretal

* O molde é estavel e pode ser usado para fundigio mesmo depois de meses, sem perda de
preciséo.

Tempos

Honigum Putty
Soft Rigid
Fast Fast
Tempo de mistura [s] 30 30 30
Tempo de processamento <105 <165 <105 <90
incluindo o tempo de
mistura*® [s]
Tempo de presa na =195 2255 =120 =105
boca [s]

* O tempo especificado aplica-se a temperatura ambiente de 23 °C e umidade relativa normal de 50%. As
temperaturas mais elevadas diminuem estes tempos e as temperaturas mais baixas os prolongam. O tempo
de trabalho descreve o periodo apds a mistura ter comegado até ao momento em que a moldeira deve ser
posicionada na boca do paciente.

Interagoes medicamentosas

 Lave cuidadosamente qualquer solugio de retragao residual com agua; caso contrario, isso
podera prolongar o tempo de endurecimento em alguns casos.

* Nunca permita que o molde entre em contato com solventes orgénicos ou liquidos que
contenham solventes, pois isso pode resultar em um inchago do material e, portanto, pode
levar a imprecisGes no molde.

* Néo permita que o material para moldagem entre em contato com luvas de latex. A DMG
recomenda o uso de luvas a base de PVC ou PE.

* Néo misture o Honigum Putty com silicone de polimerizagao por condensagio ou materiais
para moldagem de poliéter.

¢ Os materiais remanescentes & base de metacrilato podem alterar o comportamento de
polimerizagdo dos materiais de moldagem de silicone. Se a restauragéo for preparada com
antecedéncia, limpe a preparagéo e o tecido circundante cuidadosamente com uma gaze
embebida em alcool e lave com jato de dgua antes de fazer a impressdo.

Riscos residuais/efeitos colaterais

* Damos grande importéncia a qualidade dos nossos produtos. No entanto, verifique se ha
danos e contaminagéo visivel no produto antes de usa-lo.

* Até a data ndo sdo conhecidos quaisquer efeitos colaterais.

* Até o momento, ndo ha casos conhecidos de hipersensibilidade ou reagoes alérgicas. No
entanto, ndo podem ser descartadas reages aos componentes do material.

Adverténcias/precaucdes

* Somente para uso odontolégico!
* Evitar o contato com os olhos! Em caso de contato involuntério com os olhos, enxague
imediatamente com agua em abundancia e consulte um médico, se necessario.



* Siga as instrugdes de uso dos fabricantes de outros produtos que podem ser usados com
os materiais.

* Caso ocorram incidentes graves relacionados a este produto, eles devem ser comunicados
ao fabricante (productsafety@mtcompanies.com), bem como as autoridades de registro
responsaveis.

Caracteristicas de desempenho do dispositivo

Cumpre os requerimentos da norma ISO 4823:2025, tipo 0: consisténcia de massa

Armazenamento/eliminagio

* Armazene em local seco a uma temperatura entre 15 e 25 °C (59 e 77 °F).

* Proteger da luz solar diretal

* Apbs a aplicagdo, mantenha a ponta de mistura usada no MixStar Cartridge como uma
vedagdo!

* Néo utilizar depois de expirado o prazo de validade!

 Eliminar o material de acordo com a legislagao nacional em vigor.

Composicao

Honigum Putty: SiO,, polivinilsiloxano, vinil polidimetilsiloxano, vaselina, silicato de aluminio,
aditivos, pigmentos, catalisadores.

Honigum Putty Soft: SiO,, polivinilsiloxano, 6leo mineral, vaselina, polidimetilsiloxano, aditivos,
pigmentos, catalisadores.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polivinilsiloxano, 6leo mineral, vaselina, polidimetilsiloxano,
aditivos, pigmentos, catalisadores.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polivinilsiloxano, éleo mineral, vinil polidimetilsiloxano,
vaselina, aditivos, pigmentos, catalisadores.

Fabricado por: DMG Chemisch-Pharmazeutische Fabrik GmbH - Elbgaustrae 248 - 22547
Hamburgo - Alemanha - Detentor do Registro: Sterngold do Brasil Ltda (DMG do Brasil) - Av. das
Nagdes Unidas, 14261, Anexo B — Esc. 26-115 — V1. Gertrudes — Sdo Paulo/SP - Reg. ANVISA:
10346410063

Gebruiksaanwijzi Nederlands

Productbeschrijving

Honigum Putty is afdrukmateriaal voor een voorafdruk op basis van A-siliconen. Het materiaal
is verkrijgbaar als handmatig mengbare variant en als gebruiksklare voorgevulde MixStar
Cartridge. Deze laatste kan gebruikt worden in de MixStar eMotion en andere in de handel
verkrijgbare mengapparaten.

Beoogde doel

Afdrukken voor de vervaardiging van indirecte restauraties, zoals kronen, bruggen, inlays en
onlays.

Gebruiksbeperkingen

Materiaal niet gebruiken voor monofase-afdrukken.

Indicaties

Alle tandheelkundige situaties waarbij uiteindelijke afdrukken nodig zijn, bijv. bij tandverlies,
cariés en trauma.

Contra-indicaties

Materiaal niet gebruiken bij bekende allergieén voor een of meer van de bestanddelen
of contactallergieén.

Patiéntendoelgroep

Personen die tandheelkundig worden behandeld.

Beoogde gebruikers

Tandartsen, tandheelkundige medewerkers

Aanwijzingen voor het gebruik

* De aanbevolen tijden zijn te vinden in de rubriek getiteld ‘Tijd".

* Voor een optimaal mengresultaat raadt DMG het gebruik van mengtips van DMG aan.
Alle mengtips zijn verkrijgbaar als navulling.

* Honigum Putty kan worden gebruikt in alle conventionele afdruklepels.

* Om adhesie van het materiaal aan metalen of plastic lepels te verbeteren, kan een
lepeladhesief worden aangebracht (bijv. DMG Tray Adhesive).

Gebruik van de MixStar Cartridge in MixStar eMotion
(Fig. zie ‘Handling’)

Volg de gebruiksaanwijzing van het ‘MixStar eMotion’-apparaat!

1. Schuif het sluitmechanisme naar boven om de MixStar Cartridge te openen. Verwijder het
sluitmechanisme niet van de MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Verwijder het zegel van de MixStar Cartridge en gooi dit weg. Breng een nieuwe mengtip
aan [Fig. 2].

3. Zet de mengtip vast door het sluitmechanisme in de vergrendelde positie te schuiven
[Fig.3].

4. Plaats de MixStar Cartridge in de MixStar eMotion [Fig. 4]. Een kort geluidssignaal bevestigt
correcte plaatsing van de cartridge.

Opmerking: Voorafgaand aan het eerste gebruik van een nieuwe cartridge, altijd de eerste
ca. 3 cm van het gedoseerde materiaal weggooien.

Opmerking: Na aanbrengen de gebruikte mengtip op de MixStar Cartridge laten zitten

zodat deze goed afgesloten blijft.

Gebruik van de MixStar Cartridge in mengapparaten van andere
fabrikanten

Volg de gebruiksaanwijzing van het gebruikte mengapparaat!

* Plaats de MixStar Cartridge eerst zonder mengtip in het mengapparaat. Anders kan een
correct mengen van het materiaal niet worden gegarandeerd!

* Gain dit geval te werk zoals beschreven in de rubriek ‘Vervangen van de mengtip’.

Vervangen van de mengtip
Volg de gebruiksaanwijzing van het gebruikte mengapparaat!

Opmerking: Breng elke keer voordat gemengd wordt een nieuwe mengtip aan.

1. Schuif het sluitmechanisme naar boven.

2. Verwijder de oude mengtip en al het eventueel uitgeharde materiaal dat de openingen van
de cartridge blokkeert.

3. Plaats de mengtip nauwkeurig in de corresponderende opening van de MixStar Cartridge.

4. Zet de mengtip vast met het sluitmechanisme.

Handmatig mengen

Opmerking: Gebruik van latexhandschoenen vermijden. DMG adviseert het gebruik van
handschoenen op basis van PVC of PE.

1. Neem altijd gelijke hoeveelheden uit de pot met basis- of katalysatorpasta. Gebruik daarvoor
respectievelijk de gekleurde en de witte lepel.

2. Mengen: In een verhouding van 1:1 en bij kamertemperatuur de basis- en katalysatorpasta
gedurende 30 seconden met de vingertoppen kneden totdat er een homogene kleur
is bereikt.

Opmerking: Gebruik handschoenen of een laagje folie om verontreiniging te voorkomen.

3. De potten direct na gebruik sluiten! De deksels van de potten niet verwisselen!

Aanbevolen gebruik

Dubbelmengafdruk
1. Vul de afdruklepel met Honigum Putty. Hierbij de afdruklepel in een lichte hoek onder de
mengtip houden.

Opmerking: Om luchtbellen te voorkomen is het belangrijk dat de mengtip bij applicatie
voortdurend volledig bedekt blijft met materiaal.

2. Spuit Honigum Light rondom de preparatie. Volg de bijbehorende gebruiksaanwijzing!

Opmerking: Vullen van de afdruklepel en spuiten moet tegelijkertijd worden afgerond;
vanwege de hogere temperatuur in de mond hardt het ingespoten materiaal sneller uit dan
het materiaal in de afdruklepel.

3. Plaats de gevulde afdruklepel binnen de verwerkingstijd langzaam en voorzichtigin de mond
en neem een afdruk van de preparatie.
4. Verwijder de afdruk uit de mond als de uithardingstijd is be€indigd (zie ‘Verwijdering’).

Correctieve afdruk
Opmerking: Laat hooguit 30 minuten verstrijken tussen het voltooien van de voorafdruk en
de uiteindelijke afdruk. Reinig de afdruk niet met alcohol; in dat geval kan een goede hechting
tussen de twee afdrukmaterialen niet gegarandeerd worden.
1. Snijd tb.w. het spoelen ruime afvoerkanalen in de voorafdruk en verwijder
onregelmatigheden.

2. De afdruk na testen middels herplaatsen grondig afspoelen met water en laten drogen.
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3. Honigum Light aanbrengen rond de preparatie en op de voorafdruk. Volg de bijbehorende
gebruiksaanwijzing!

4. Plaats de gevulde afdruklepel binnen de verwerkingstijd langzaam en voorzichtig in de
mond. daarbij kort druk uitoefenen.

5. Verwijder de afdruk uit de mond als de uithardingstijd is beéindigd (zie ‘Verwijdering’).

Verwijdering

1. In de zone met geprepareerde gebitselementen moet de afdruk parallel aan de lengteas van
de gebitselementen worden verwijderd.

2. Naverwijdering te werk gaan zoals is beschreven in de rubriek ‘Reiniging en desinfectie van
de uiteindelijke afdruk’.

Reiniging en desinfectie van de uiteindelijke afdruk

* De uiteindelijke afdruk uitsluitend desinfecteren m.b.v. een dompelbad.

* DMG adviseert het gebruik van een 2 % glutaraaldehyde-oplossing.

* Zorg ervoor dat het gebruikte desinfectiemiddel geindiceerd is voor gebruik met
afdrukmateriaal van additiehardende vormsiliconen.

¢ Volg nauwkeurig de gebruiksaanwijzingen van de fabrikant van het desinfectiemiddel!

e De uiteindelijke afdruk laten drogen en bewaren totdat gegoten moet worden
(zie ‘Bewaren van de afdruk’).

¢ Lees voor meer informatie de verklaring van het ‘Deutsche Gesellschaft fiir Zahn-, Mund-
und Kieferheilkunde’ (DGZMK). Opmerkingen van het DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

¢ De ADA beveelt aan het advies te volgen van de ‘Council on Dental Materials, Instruments
and Equipment’. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Gieten en galvaniseren

¢ Nadat de afdruk uit de mond is verwijderd moet ten minste 30 minuten worden gewacht
voordat wordt begonnen met gieten.

* DMG beveeltaan gebruik te maken van speciaal daarvoor bestemd hard gips (1ISO 6873:2013,
type 3, bijv. Moldano, Bayer) voor het gieten en ultrahard gips (ISO 6873:2013, type 4, bijv.
Fujirock Il, GC) voor de modellen.

* De afdruk kan verkoperd of verzilverd worden.

Bewaren van de afdruk

* Bewaar de afdruk bij 15— 25 °C (59 — 77 °F) op een droge plaats!

¢ Beschermen tegen blootstelling aan direct zonlicht!

* De afdruk is stabiel en kan zelfs maanden later zonder verlies van nauwkeurigheid worden
gegoten.

Tijd

Honigum Putty

Soft Soft Rigid

Fast Fast

Mengduur [s] 30 30 30
Verwerklngsduur inclusief <105 <165 <105 <90
mengduur” [s]
Verblijfsduur in de =195 =255 =120 2105
mcundJ [s]

* De genoemde tijdsduren gelden bij een kamertemperatuur van 23 °C en een normale relatieve Iuchtvochtlgheld
van 50 %. Bij hogere temperaturen zijn deze tijden korter, en bij lagere temp en langer. De ve
is de periode vanaf het moment dat met het mengen is begonnen tot het moment waarop de afdruk\epel in de
mond van de patiént moet zijn geplaatst.

Interacties

¢ Eventuele resten van retractiemiddel grondig met water wegspoelen, anders kan dit in
sommige gevallen de uithardingstijd verlengen.

¢ De afdruk beschermen tegen contact met organische oplosmiddelen of vloeistoffen die
oplosmiddelen bevatten. Hierdoor kan het materiaal namelijk uitzetten, wat kan leiden tot
onnauwkeurigheden in het afgietsel.

* Voorkom dat het afdrukmateriaal in aanraking komt met latexhandschoenen. DMG
adviseert het gebruik van handschoenen op basis van PVC of PE.

* Meng Honigum Putty niet met condensatiesiliconen of polyether afdrukmaterialen.

* Resten van materiaal op methacrylaatbasis kunnen het uithardingsgedrag van de
siliconenafdruk beinvioeden. Is een restauratie van tevoren geprepareerd, reinig de
preparatie en het omringende weefsel dan zorgvuldig met in alcohol gedrenkt gaas en
sproeiwater alvorens de afdruk te nemen.

Resterende risico’s/bijwerkingen

* We hechten veel waarde aan de kwaliteit van onze producten. Controleer het product
echter voor gebruik op beschadigingen en zichtbare verontreiniging.

* Tot op heden zijn er geen bijwerkingen bekend.

¢ Tot op heden zijn er geen gevallen van overgevoeligheid of allergische reacties bekend.
Reacties op componenten van het materiaal kunnen echter niet worden uitgesloten.

Waarschuwingen/voorzorgsmaatregelen

*  Alleen voor tandheelkundig gebruik!

* Contact met de ogen vermijden! Bij onbedoeld contact met de ogen, onmiddellijk grondig
spoelen met ruime hoeveelheden water en indien nodig een arts raadplegen.

* Neem bij andere producten die samen met het materiaal / de materialen worden gebruikt
de gebruiksaanwijzing van de fabrikant in acht.

* Ernstige voorvallen waarbij dit product betrokken is, dienen te worden gemeld aan de
fabrikant (productsafety@mtcompanies.com) en aan de verantwoordelijke registratie-
instantie.

Prestatiekenmerken van het product

Voldoet aan de eisen van ISO 4823:2025, type 0: pasta-achtige consistentie

Opslag/verwijdering

* Bewaren op een droge plaats, bij een temperatuur van 15 tot 25 °C (59 tot 77 °F).

¢ Beschermen tegen blootstelling aan direct zonlicht!

* Naaanbrengen de gebruikte mengtip op de MixStar Cartridge laten zitten zodat deze goed
afgesloten blijft!

* Niet gebruiken na de vervaldatum!

* Afvoer moet voldoen aan nationale voorschriften.

Samenstelling

Honigum Putty: SiO,, polyvinylsiloxaan, vinylpolydimethylsiloxaan, vaseline, aluminiumsilicaat,
additieven, pigmenten, catalysatoren.

Honigum Putty Soft: SiO,, polyvinylsiloxaan, paraffineolie, vaseline, polydimethylsiloxaan,
additieven, pigmenten, catalysatoren.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polyvinylsiloxaan, paraffineolie, vaseline, polydimethylsiloxaan,
additieven, pigmenten, catalysatoren.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polyvinylsiloxaan, paraffineolie, vinylpolydimethylsiloxaan,
vaseline, additieven, pigmenten, catalysatoren.

Brugsanvisn Dansk

3

Produktbeskrivelse

Honigum Putty er et forste aftryksmateriale, der er baseret p A-silikoner. Materialet fds som en
héndblandet variant og i den brugsklare, forfyldte MixStar Cartridge, som kan bruges i MixStar
eMotion og andre blandemaskiner, der fas i handlen.

Erklerede formal

Aftryk til fremstilling af indirekte restaureringer som kroner, broer, inlays og onlays.

Begraensninger i anvendelsen

Undlad at bruge materialet til monofaseaftryk.

Indikationer

Alle dentale situationer, der kraever endelige aftryk, som f.eks. tandtab, karies og trauma.

Kontraindikationer

Undlad at bruge materialet ved kendte allergier overfor komponenterne eller ved
kontaktallergier.

Patientmalgruppe

Personer, der modtager behandling som del af en tandbehandling.

Tilsigtede brugere

Tandlaeger, tandklinik-assistenter

Noter til brug

¢ Deanbefalede tider findes i kapitlet med overskriften »Timing«.

¢ For at opnd et optimalt blandingsresultat anbefaler DMG at bruge den blandingsspids, der
fas fra DMG. Alle blandingsspidser fas som refill.

¢ Honigum Putty kan anvendes i alle konventionelle aftryksbakker.

* For at forbedre materialets adhaesion til metal- eller plastbakkerne, kan der anvendes et
bakkeklbemiddel (f.eks. DMG Tray Adhesive).

Brug af MixStar Cartridge i MixStar eMotion (Fig. se »Handling«)

Folg brugsanvisningen, nar du anvender enheden »MixStar eMotion«!

1. For l&semekanismen opad for at dbne MixStar Cartridge. Fjern ikke l8semekanismen fra
MixStar Cartridge. [Fig. 1].

2. Fjern MixStar Cartridges hatte, og smid den vak. Pdsat en ny blandingsspids [Fig. 2].
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3. Sikr blandingsspidsen ved at skubbe I3semekanismen ind i den 3ste stilling [Fig. 3].
4. Indseaet MixStar Cartridge i MixStar eMotion [Fig. 4]. Et kort akustisk signal bekrafter, at
patronen er isat korrekt.

Bemaerk: For du begynder at bruge den nye patron forste gang, skal du kassere de forste
3 cm af det materiale, der trykkes ud.

Bemeaerk: Efter paferingen efterlades den brugte blandingsspids pa MixStar Cartridge som
en hatte.

Brug af MixStar Cartridge i blandingsenheder fra andre producenter

Falg brugsanvisningen for den anvendte blandingsenhed!

¢ Indsat forst MixStar Cartridge i blandingsenheden uden blandingsspidsen. Ellers er der ikke
garanti for, at der opns en passende blanding af materialet!

¢ | dettetilfeelde skal du fortsatte som beskrevet i afsnittet »Udskiftning af blandingsspidsenc.

Udskiftning af blandingsspidsen
Falg brugsanvisningen for den anvendte blandingsenhed!

Bemzerk: Szt altid en ny blandingsspids pé fer blandingen.

1. Traek ldsemekanismen opad.

2. Fjern den gamle blandingsspids samt eventuelt haerdet materiale, der blokerer
patrondbningerne.

3. Placér blandingsspidsen sikkert pa den pagzldende MixStar Cartridges abning.

4. L3s blandingsspidsen med ldsemekanismen.

Héndtering af hdndblandingssystemet

Bemzerk: Undgd at bruge latexhandsker. DMG anbefaler at bruge handsker pa basis af PVC
eller PE.

1. Tag altid lige maengder basis- og katalysatorpasta fra glassene ved hjzlp af henholdsvis den
farvede og den hvide ske.
2. Blanding: Alt basis- og katalysatorpastaen ved hjelp af fingerspidserne i forholdet 1:1 i 30
sekunder ved stuetemperatur ved hjalp af fingerspidserne, indtil farven er homogen.
Bemaerk: Brug handsker eller folie for at undgd kontaminering.

3. Luk straks glassene igen efter brug! Undg3 at bytte rundt pa beholdernes I&g!

Anbefalet brug

Dobbelt blandingsaftryk
1. Fyld aftryksbakken med Honigum Putty. Hold aftryksbakken en smule skrdt under
blandingsspidsen, mens du ger det.

Bemzerk: For at undgd luftbobler er det vigtigt, at enden af blandingsspidsen altid forbliver
i materialet under pafaringen.

2. Sproijt Honigum Light omkring den forberedte tand. Folg de tilsvarende brugsanvisninger!

Bemeaerk: Fyldningen af aftryksbakken og injektionen skal afsluttes pa samme tid, da den
hgjere temperatur i munden far det injicerede materiale til at harde hurtigere end materialet
i aftryksbakken.

3. Anbring langsomt og forsigtigt den fyldte aftryksbakke i munden indenfor
bearbejdningstiden, og tag aftrykket af den forberedte tand.
4. Fjern aftrykket fra munden, s snart hardningstiden er slut, se »Fjernelse«.

Korrigerende aftryk

Bemzerk: Der m3 ikke g& mere end 30 minutter mellem det farste aftryk og det endelige
aftryk. Renger ikke aftrykket med alkohol, da det i s8 fald ikke kan garanteres, at der er en
sikker forbindelse imellem de to aftryksmaterialer.

1. Skeer tilstraekkeligt store draeningskanaler i det farste aftryk og fiern fejlbehaftede steder.

2. Efter du har testet aftrykket ved at anbringe det igen, skal du skylle det grundigt med vand
og lade det tarre.

3. Pé&fer Honigum Light rundt om den forberedte tand og pd det farste aftryk. Folg de
tilsvarende brugsanvisninger!

4. Anbring langsomt og forsigtigt den fyldte aftryksbakke i munden indenfor
bearbejdningstiden, og giv den indledningsvist et kort tryk.

5. Fjern aftrykket fra munden, s snart haerdningstiden er slut, se »Fjernelse«.

Fjernelse

1. Fjern aftrykket parallelt med taendernes leengdeakse i det omrade, hvor tnderne er blevet
forberedt.

2. Efterfijernelsen skal du fortsatte som beskrevet i afsnittet »Rensning og desinficering af det
endelige aftryk«.

Rensning og desinficering af det endelige aftryk

* Det endelige aftryk desinficeres udelukkende ved hjalp af dypningsoplasninger.

¢ DMG anbefaler brugen af en 2 % glutaraldehydoplasning.

¢ Det mé sikres, at det brugte desinfektionsmiddel er egnet til additionshardet
silikoneaftryksmateriale.

¢ Producentens anvisninger for den desinficerende oplasning overholdes ngje!

* Laddetendelige aftryk tarre, og opbevar det indtil stabningen, se »Opbevaring af aftrykket«.

¢ Se erkleringen, der er udstedt af Deutsche Gesellschaft fiir Zahn-, Mund- und
Kieferheilkunde (DGZMK), for at f3 flere informationer. Kommentarer fra DGZMK 3/93 V
1.0; www.dgzmk.de

* ADA anbefaler at folge rddet fra the Council on Dental Materials, Instruments and
Equipment. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Stebning og galvanisering

Efter du har fijernet aftrykket fra munden, skal du vente mindst 30 minutter for stabningen.

¢ DMG anbefaler at bruge en hard gips til sarlige formél (ISO 6873:2013, type 3; Moldano,
Bayer) til stobningen og en ultra hard dental gips til modellerne (ISO 6873:2013, type 4,
f.eks. Fujirock Il, GC).

o Aftrykket kan veere belagt med kobber eller salv.

Opbevaring af aftrykket

¢ Opbevar aftrykket ved 15-25 °C (59-77 °F) pa et tort sted!

¢ Beskyttes mod direkte sollys!

©  Aftrykket er stabilt og kan stabes uden pracisionstab, selv efter der er get nogle maneder.

Timing

Honigum Putty

Soft Soft Rigid

Fast Fast

Blandingstid [sek.] 30 30 30
Arbejdstid, herunder <105 <165 <105 <90
blandingstid* [sek.]
Hardningstid i munden =195 =255 =120 =105
[sek.]

* De oplyste tider galder ved en rumtemperatur pa 23 °C og en normal relativ luftfugtighed p& 50 %. Hojere
p forkorter, lavere temp forleenger disse tider. Bearbejdningstiden beskriver det tidsrum, fra
blandingen er startet, indtil aftryksbakken skal anbringes i patientens mund.

Interaktioner

¢ Skyl eventuelle rester af retraktionsoplasningen af med vand, da de i modsat fald i visse
tilfaelde forleenger haerdningstiden.

* Sorg for, at aftrykket aldrig kommer i kontakt med organiske oplasningsmidler eller vaesker,
der indeholder oplasningsmidler, da det kan resultere i, at materialet svulmer op. Herved
kan stgbningen blive upraecis.

* Sorg for, at aftryksmaterialet ikke kommer i kontakt med latex-handsker. DMG anbefaler at
bruge handsker pa basis af PVC eller PE.

* Bland ikke Honigum Putty med kondenseringshardende silikone eller polyether-
aftryksmaterialer.

¢ Rester af metakrylat-baserede materialer kan @ndre silikone-aftryksmaterialernes
haerdningsadfaerd. Hvis en restaurering var forberedt pd forhdnd, rengeres denne og det
omgivende vav omhyggeligt med gaze, der er gennemvadet med alkohol, og vandspray,
for der tages aftryk.

Restrisici/bivirkninger

¢ Vilagger stor vaegt pd kvaliteten af vores produkter. Kontroller dog produktet for skader og
synlig forurening for brug.

* Der er til dato ingen kendte bivirkninger.

o Der er til dato ikke kendskab til tilfelde af overfalsomhed eller allergiske reaktioner.
Reaktioner pa materialets komponenter kan dog ikke udelukkes.

Advarsler/forholdsregler

¢ Kuntil dental brug!

¢ Undgd kontakt med gjnene! | tilfelde af utilsigtet gjenkontakt skylles gjnene straks
omhyggeligt med rigeligt vand, og om nadvendigt konsulteres en lage.

¢ Folg producentens brugsanvisninger for andre materialer, der bruges sammen med
materialet/materialerne.

¢ Alvorlige uheld, der involverer dette produkt, skal indberettes til producenten
(productsafety@mtcompanies.com) og til de ansvarlige tilsynsferende myndigheder.

Egenskaber af produktets ydeevne

Overholder kravene i ISO 4823:2025, type 0: kitkonsistens



Opbevaring/bortskaffelse

¢ Opbevares pa et tort sted ved 15 til 25 °C (59 til 77 °F).

* Beskyttes mod direkte sollys!

 Efter paferingen efterlades den brugte blandingsspids pa MixStar Cartridge som en hztte!
* M3 ikke bruges efter udlgbsdatoen!

* Bortskaffelsen skal overholde de nationale regler.

Sammensztning

Honigum Putty: SiO,, polyvinylsiloxan, vinylpolydimethylsiloxan, vaseline, aluminiumsilikat,
tilsatningsstoffer, pigmenter, katalysatorer.

Honigum Putty Soft: SiO,, polyvinylsiloxan, paraffinolie, vaseline, polydimethylsiloxan,
tilsaetningsstoffer, pigmenter, katalysatorer.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polyvinylsiloxan, paraffinolie, vaseline, polydimethylsiloxan,
tilsaetningsstoffer, pigmenter, katalysatorer.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polyvinylsiloxan, paraffinolie, vinylpolydimethylsiloxan,
vaseline, tilsztningsstoffer, pigmenter, katalysatorer.

Bruksanvisningar Svens

Produktbeskrivning

Honigum Putty &r ett avtrycksmaterial baserat pd A-silikoner. Materialet finns i en variant
fér manuell blandning och i den forfyllda MixStar Cartridge, som &r lamplig fér anvindning
i MixStar eMotion och andra kommersiellt tillgangliga blandningsapparater.

Avsett andamal

Avtryck for tillverkning av protetiska ersittningar sasom kronor, broar, inligg och onlay.

Begrénsningar for anvéndningen

Anvind inte materialet fér monofasiska restaureringar.

Indikationer

Alla tandsituationer som kraver slutliga avtryck, t.ex. tandférlust, karies och trauma.

Kontraindikationer

Anvind inte materialet om det férekommer kinda allergier mot nagon av komponenterna eller
kontaktallergier.

Patientmalgrupp

Personer som genomgar tandbehandling.

Avsedda anvindare

Tandlikare, tandvardsassistenter

Anmirkningar avseende anviandning

* Rekommenderade tider finns i avsnittet med rubriken "Tider”.

e For att f§ ett optimalt blandningsresultat rekommenderar DMG anvindning av de
blandningsspetsar som tillhandahlls av DMG. Alla blandningsspetsar gar att bestilla som
pafyliningsforpackningar.

* Honigum Putty kan anvindas i alla traditionella avtrycksskedar.

o Foratt forbattra vidhaftningen av materialet till metall- eller plastskedar kan ett skedadhesiv
anvindas (t.ex. DMG Tray Adhesive).

Anvindning av MixStar Cartridge i MixStar eMotion
(for bild, se "Handling”)

F6lj bruksanvisningarna fér "MixStar eMotion”-enheten!

1. Skjut lasmekanismen uppat fér att 5ppna MixStar Cartridge. Ta inte bort ldsmekanismen
fran MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Tabort plomberingen pa MixStar Cartridge och kasta den. Montera en ny blandningsspets
[Fig. 2].

3. Sikra blandningsspetsen genom att skjuta ldsmekanismen till 13st lsge [Fig. 3].

4. Forin MixStar Cartridge i MixStar eMotion [Fig. 4]. En kort ljudsignal bekriftar att patronen
har satts in korrekt.

Observera: Innan en patron anvinds for férsta gangen ska du férst trycka ut 3 cm material
och kassera det.

Observera: Efter appliceringen limnas den anviinda blandningsspetsen kvar pa MixStar

Cartridge som lock.

Att anvinda MixStar Cartridge i blandningsenheter fran andra
tillverkare

Flj bruksanvisningarna for aktuell blandningsenhet!

o Forforstin MixStar Cartridge i blandningsenheten utan blandningsspetsen. Annars kan inte
korrekt blandning av materialet garanteras!

| sddana fall ska du félja anvisningar i avsnittet "Byte av blandningsspetsen”.

Byte av blandningsspetsen
Flj bruksanvisningarna for aktuell blandningsenhet!

Observera: Montera en ny blandningsspets innan blandning.

1. Skjut Idsmekanismen uppdt.

2. Ta bort den gamla blandningsspetsen savil som eventuellt hirdat material som blockerar
patronens Sppningar.

3. Placera blandningsspetsen p8 motsvarande MixStar Cartridge-6ppning.

4. Sitt fast blandningsspetsen med hjilp av ldsmekanismen.

Hantering av systemet for manuell blandning

Observera: Anvind inte latexhandskar. DMG rekommenderar anvandning av handskar som
ar PVC- eller PE-baserade.

1. Anvind den firgade skeden och den vita skeden for att ta lika stora mingder av bas- och
katalysatorpastorna ur burkarna.
2. Blandning: Kndda bas- och katalysatorpastorna med fingrarna i rumstemperatur i férhallande
1:11 30 sekunder, tills fargen &r enhetlig.
Observera: Anvind handskar eller folie for att undvika férorening.

3. Sting burkarna omedelbart efter anvindning! Byt inte lock pa behéllarna!

Rekommenderad anvindning

Dubbelt mixavtryck
1. Fyll den preparerade skeden med Honigum Putty. Hall avtrycksskeden litt vinklad under
blandningsspetsen.

Observera: For att forhindra luftbubblor bér dnden pa blandningsspetsen vara nedsénkt
i materialet sa linge som appliceringen pagar.

2. Injicera Honigum Light runt den preparerade tanden. Félj relevanta bruksanvisningar!

Observera: Fyllning av avtrycksskeden och injicering bér slutféras samtidigt, da den hégre
temperaturen i munnen gér att det injicerade materialet stelnar snabbare an materialet
i avtrycksskeden.

3. Placera den fyllda avtrycksskeden langsamt och férsiktigt i munnen inom bearbetningstiden
och ta ett avtryck av den preparerade tanden.
4. Tautavtrycksskeden ur munnen nar hirdningstiden ar dver, se "Avlagsnande”.

Korrigerande avtryck

Observera: Lt det inte g8 mer &n 30 minuter mellan slutférande av det preliminara och det
slutliga avtrycket, och rengdr inte avtrycket med alkohol eftersom det da inte finns nagon
garanti for en siker bindning mellan de tva avtrycksmaterialen.

1. Skar tillrackligt breda dréaneringskanaler i det prelimindra avtrycket for rengéringen och
avlagsna brister.

2. Efter omplacering ska avtrycket skéljas ordentligt med vatten och torka.

3. Applicera Honigum Light runt den preparerade tanden och pa det preliminira avtrycket.
F&lj relevanta bruksanvisningar!

4. Placera den fyllda avtrycksskeden l&ngsamt och férsiktigt i munnen inom bearbetningstiden
och tryck latt.

5. Tautavtrycksskeden ur munnen nar hardningstiden &r 6ver, se "Avlagsnande”.

Avligsnande

1. Tabortavtrycket parallellt med tandens lingdaxel i omradet dér tanden har preparerats.

2. Fortsitt dérefter enligt beskrivningarna i avsnittet "Rengéring och desinficering av det
slutliga avtrycket”.

Rengoring och desinficering av det slutliga avtrycket

¢ Detslutliga avtrycket ska desinficeras enbart med doppningsmedel.

* DMG rekommenderar att man anvander en I6sning med 2 % glutaraldehyd.

o Sikerstill att aktuellt desinficeringsmedel &r godkant for anvindning med tilliggshardat
avtrycksmaterial av silikon.

Foljtillverkarens anvisningar fér desinficeringsmedlet nogal

¢ L3t det slutliga avtrycket torka och férvara det till gjutning, se "Forvara avtrycket”.



* For mer information kan du se forklaringen som Deutsche Gesellschaft fiir Zahn-, Mund-
und Kieferheilkunde (DGZMK) har publicerat. Kommentarer till DGZMK 3/93 V 1.0,
www.dgzmk.de

¢ ADA rekommenderar att man féljer rdden frén Council on Dental Materials, Instruments
and Equipment. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Gjutning och galvanisering

* Vinta med att gjuta i minst 30 minuter efter att ha tagit ut avtrycket ur patientens mun.

¢ DMG rekommenderar anvindning av ett sérskilt hardgips (ISO 6873:2013; Typ 3, t.ex.
Moldano,Bayer)férgjutningenochettultrahdrttandgipsférmodellerna(ISO6873:2013; Typ4,
t.ex. Fujirock I, GC).

*  Avtrycket kan vara koppar- eller silverplaterat.

Férvara avtrycket

* Forvara avtrycket torrt i 15-25 °C (59-77 °F)!

¢ Skyddas frén solljus!

*  Avtrycket dr stabilt och kan gjutas dven efter flera manader utan att det deformeras.

Tider
Honigum Putty
Soft Soft Rigid
Fast Fast
Blandningstid [s] 30 30 30
Bearbetningstid inklusive <105 <165 <105 <90
blandningstid* [s]
Hérdningstid i munnen [s] =195 =255 =120 =105

* Specificerade tider giller vid en rumstemperatur p3 23 °C och en normal relativ fuktighet p3 50 %. Vid hégre
temperaturer forkortas de hir tiderna, vid ligre temperaturer forlings de. Bearbetningstiden ar perioden efter
att blandningen har p3borjats fram tills avtrycksskeden méste placeras i patientens mun.

Interaktioner

* Skolj bort eventuella |6sningsrester med vatten, annars kan detta forlinga hirdningstiden
i vissa fall.

* Avtrycket ska inte komma i kontakt med organiska |6sningsmedel eller vitskor som
innehaller [6sningsmedel, eftersom detta kan resultera i att materialet svaller, vilket i sin tur
kan leda till felaktigheter i gjutningen.

* Avtrycksmaterialet ska inte heller komma i kontakt med latexhandskar. DMG
rekommenderar anviandning av handskar som &r PVC- eller PE-baserade.

¢ Kombinera inte Honigum Putty med kondensationshirdande silikon eller polyeterbaserade
avtrycksmaterial.

¢ Kvarvarande metakrylatbaserade material kan paverka sittning av silikonavtryckets material.
Om en restauration har preparerats i forvig ska du noggrant rengéra det preparerade
omrédet och omgivande vivnad med gasvav blétlagd i alkohol och spreja med vatten innan
du gor avtrycket.

Kvarst3ende risker/biverkningar

* Vilagger stor vikt vid kvaliteten pa vdra produkter. Kontrollera om produkten har skador och
synligt smuts innan anvindning.

 Till dags dato har inga biverkningar rapporterats.

¢ Inga fall av 6verkinslighet eller allergiska reaktioner &r kinda hittills. Reaktioner pa
komponenter i materialet kan inte uteslutas.

Varningar/forsiktighetsdtgirder

* Endast for dentalt bruk!

¢ Undvik kontakt med 6gonen! Vid oavsiktlig kontakt med 6gonen ska du omedelbart skélja
noggrant med mycket vatten och vid behov uppséka likare.

 Foljtillverkarens anvisningar for andra produkter som anvands med materialet/materialen.

¢ Allvarliga incidenter som involverar denna produkt madste rapporteras till tillverkaren
(productsafety@mtcompanies.com) och ansvarig tillsynsmyndighet.

Produktens prestandaegenskaper

Uppfyller kraven fér ISO 4823:2025, Typ 0: spackelkonsistens

Lagring/bortskaffande

* Forvaras torrt vid 15-25 °C (59-77 °F)!

¢ Skyddas fran solljus!

¢ Efter appliceringen limnas den anvinda blandningsspetsen kvar p& MixStar Cartridge
som lock!

« Farejanvindas efter angivet hallbarhetsdatum!

* Bortskaffande ska ske i enlighet med nationella féreskrifter.

Sammansittning

Honigum Putty: SiO,, polyvinylsiloxan, vinylpolydimetylsiloxan, vaselin, aluminumsilikat,
tillsatser, pigment, katalysatorer.

Honigum Putty Soft: SiO,, polyvinylsiloxan, paraffinolja, vaselin, polydimetylsiloxan, tillsatser,
pigment, katalysatorer.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polyvinylsiloxan, paraffinolja, vaselin, polydimetylsiloxan,
tillsatser, pigment, katalysatorer.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polyvinylsiloxan, paraffinolja, vinylpolydimetylsiloxan, vaselin,
tillsatser, pigment, katalysatorer.

Packaging
1 MixStar Cartridge @ 380 ml,
10 MixStar Tips
REF 919374
5 MixStar Cartridges @ 380 ml,
50 MixStar Tips
REF 919375
2 Jars @ 450 ml
Soft REF 919364
Soft Fast REF 919365
Rigid Fast REF 919366
8 Jars @ 450 ml
Soft REF 919369
Soft Fast REF 919370
Rigid Fast REF 919371
Accessories
1 MixStar eMotion REF 900480
50 MixStar Tips White REF 909567
1 Bottle @ 10 ml DMG Tray Adhesive REF 909394
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Handling

Using the MixStar Cartridge in the MixStar eMotion

Instrukcja uzycia Polski

Opis produktu

Honigum Putty to materiat do wyciskow wstepnych na bazie silikonéw A. Materiat jest dostepny
w postaci do mieszania recznego oraz w napetnionym i gotowym do uzycia MixStar Cartridge,
ktory nadaje sie do stosowania z mieszalnikiem MixStar eMotion oraz innymi mieszalnikami
dostepnymi w sprzedazy.

Przeznaczenie

Wyciski do produkcji uzupetnier protetycznych, takich jak korony, mosty, wkiady koronowe
typu inlay i onlay.

Ograniczenia dotyczace uzytkowania

Nie stosowac masy do wyciskow jednofazowych.

Wskazania

Wszystkie sytuacje stomatologiczne wymagajace wyciskéw ostatecznych, np. utrata zeba,
prochnica i uraz.

Przeciwwskazania

Nie stosowa¢ materiatu w przypadku stwierdzonych alergii na ktérykolwiek ze sktadnikow lub
alergii kontaktowych.

Grupy docelowe pacjentéw

Osoby poddawane zabiegom dentystycznym.

Docelowi uzytkownicy

Stomatolodzy, asystenci stomatologiczni

Uwagi dotyczace stosowania

* Zalecane czasy mozna znalez¢ w punkcie ,,Czasy”.

* Aby uzyska¢ optymalny wynik mieszania, DMG zaleca stosowanie koficowek mieszajacych
oferowanych przez DMG. Wszystkie koncowki mieszajace sg dostepne takie w
opakowaniach uzupetniajacych.

¢ Materiat Honigum Putty moze by¢ stosowany ze wszystkimi tradycyjnymi tyzkami
wyciskowymi.

* Aby poprawi¢ przywieranie materiatu do tyzek metalowych lub plastikowych, mozna
natozy¢ klej do tyzek (np. DMG Tray Adhesive).

Stosowanie MixStar Cartridge w mieszalniku MixStar eMotion
(Fig. w punkcie ,,Handling”)

Przestrzegac instrukcji obstugi urzadzenia ,, MixStar eMotion”!

1. Przesuna¢ mechanizm blokujacy do gory, aby otworzy¢ MixStar Cartridge. Nie wyjmowac
mechanizmu blokujacego z MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Zdja¢ plombe z MixStar Cartridge i wyrzuci¢ j3. Zatozy¢ nowa koncowke mieszajaca [Fig. 2].

3. Zamocowa¢ koncowke mieszajacy, przesuwajagc mechanizm blokujacy do pozycji
zablokowanej [Fig. 3].

4. Umiesci¢ MixStar Cartridge w mieszalniku MixStar eMotion [Fig. 4]. Krotki sygnat
dzwigkowy potwierdza prawidtowe wprowadzenie wktadu.

Uwaga: przed pierwszym uzyciem nowego wkiadu nalezy wyrzuci¢ mniej wigcej pierwsze
3 cm wypuszczonego materiatu.

Uwaga: po nalozeniu materiatu pozostawi¢ zuzytg konicowke mieszajaca na MixStar
Cartridge jako zamkniecie.

Stosowanie MixStar Cartridge w mieszalnikach innych producentéw

Przestrzegac instrukgji obstugi uzywanego mieszalnikal

¢ Najpierw wiozy¢ MixStar Cartridge do mieszalnika bez kohcowki mieszajacej.
W przeciwnym razie nie mozna zagwarantowac wymieszania materiatu!

* W takiej sytuacji nalezy postepowa¢ zgodnie z opisem w punkcie ,Wymiana kofcowki
mieszajacej”.

Wymiana koficéwki mieszajacej
Przestrzegac instrukcji obstugi uzywanego mieszalnikal

Uwaga: kazdorazowo przed przystapieniem do mieszania nalezy zatozy¢ nowa koncowke
mieszajacy.

1. Przesuna¢ mechanizm blokujacy do gory.

2. Zdja¢ starg koncowke mieszajacy, a takze utwardzony materiat blokujacy otwory we
whkladzie.

3. Umiesci¢ prawidtowo koncdwke mieszajacg na odpowiednim otworze w MixStar Cartridge.

4. Zablokowa¢ koiicowke mieszajacg za pomocq mechanizmu blokujacego.

Postepowanie z recznym systemem mieszajacym

Uwaga: Unika¢ uzywania rekawiczek lateksowych. Firma DMG zaleca uzywanie rekawiczek
zPVClub PE.

1. Z pojemnikéw nalezy zawsze wyjmowac réwne ilosci pasty bazowej i pasty katalizujacej za
pomoca, odpowiednio, tyzeczki kolorowej i biatej.

2. Mieszanie: opuszkami palcéw ugniata¢ paste bazowq i paste katalizujacg w stosunku 1 : 1
przez 30 sekund w temperaturze pokojowej do momentu uzyskania jednolitego koloru.

Uwaga: aby uniknac zanieczyszczenia, nalezy stosowac rekawiczki lub folie.

3. Bezposrednio po kazdym uzyciu nalezy zamkna¢ pojemnikil Wykonujac te czynnos¢, nie
wolno zamieni¢ pokrywek!

Zalecane stosowanie

Wycisk dwuwarstwowy
1. Wypehic lyzke wyciskowa materiatem Honigum Putty. W trakcie tej czynnosci nalezy
trzymac tyzke wyciskowg pod niewielkim katem ponizej koficowki mieszajace;j.

Uwaga: aby unikna¢ powstawania pecherzykoéw powietrza, w trakcie naktadania koncowka
mieszajaca musi pozostawac zanurzona w materiale.



2. Wstrzykna¢ materiat Honigum Light wokét opracowania. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich
zalecen dotyczacych uzycial

Uwaga: wypetnianie ltyzki wyciskowej i wstrzykiwanie nalezy zakoriczy¢ jednoczesdnie,
poniewaz wyzsza temperatura w jamie ustnej spowoduje szybsza polimeryzacje
wstrzyknigtego materiatu niz materiatu na tyzce wyciskowej.

3. Wypetniong tyzke wyciskowg umiesci¢ powoli i delikatnie w jamie ustnej, zwracajac uwage
na czas pracy, i wykonac wycisk opracowania.
4. Po uplywie czasu polimeryzacji wyja¢ wycisk z jamy ustnej, patrz ,,Usuwanie”.

Woycisk korekcyjny

Uwaga: nie dopuscic, aby pomiedzy wykonaniem wycisku wstepnego i wycisku ostatecznego
uplyneto wiecej niz 30 minut, oraz nie czysci¢ wycisku alkoholem, poniewaz nie mozna
wowczas zagwarantowac whasciwego zwigzania pomiedzy dwiema masami wyciskowymi.

1. W wycisku wstepnym wycig¢ kanaty drenujgce w celu wyptukania i usuna¢ niedoskonatosci.

2. Po przetestowaniu poprzez zmiang pozycji doktadnie wyptukac wycisk woda i osuszy¢.

3. Natozy¢ materiat Honigum Light wokot opracowania i na wycisk wstepny. Nalezy
przestrzegac odpowiednich zalecen dotyczacych uzycial

4. Wypetniona tyzke wyciskowa umiesci¢ powoli i delikatnie w jamie ustnej, zwracajac uwage
na czas pracy, wywierajac poczatkowo krotki nacisk.

5. Po uplywie czasu polimeryzacji wyja¢ wycisk z jamy ustnej, patrz ,Usuwanie”.

Usuwanie

1. W obszarze opracowania zgbow usuwac wycisk réwnolegle do wzdtuznej osi zebow.

2. Po usunigciu postgpowac w sposob opisany w punkcie ,,Czyszczenie i dezynfekcja wycisku
ostatecznego”.

Czyszczenie i dezynfekcja wycisku ostatecznego

*  Wiycisk ostateczny wolno dezynfekowa¢ wytacznie za pomocg roztworéw do zanurzania.

* Firma DMG zaleca zastosowanie 2% roztworu aldehydu glutarowego.

*  Upewnic sie, ze uzywany érodek dezynfekujacy jest wskazany do stosowania z silikonowg
masa wyciskowg utwardzang addycyjnie.

o Scisle przestrzega¢ instrukcji producenta roztworu dezynfekujacego!

* Pozostawi¢ wycisk ostateczny do wyschnigcia i przechowywa¢ do produkcji odlewu, patrz
,Przechowywanie wycisku”.

¢ Dalsze informacje: patrz owiadczenie Niemieckiego Towarzystwa Stomatologii i Medycyny
Jamy Ustnej (DGZMK). Komentarze DGZMK 3/93 wer. 1.0; www.dgzmk.de

* ADA zaleca przestrzeganie zalecen Rady ds. Materiatow, Instrumentéw i Sprzetu
Stomatologicznego. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Produkcia odl i gal

¢ Po usunlgmu wycisku z ]amy ustnej nalezy poczeka¢ co najmniej 30 minut przed
przystapieniem do produkcji odlewu.

¢ Firma DMG zaleca stosowanie twardego gipsu specjalnego przeznaczenia (ISO 6873:2013;
typ 3, np. Moldano, Bayer) do przygotowania odlewu oraz ultratwardego gipsu
stomatologicznego do modeli (ISO 6873:2013; typ 4, np. Fujirock II, GC).

*  Wycisk moze by¢ powlekany miedzig lub srebrem.

Przechowywanie wycisku

*  Przechowywac wycisk w temperaturze 15-25°C (59-77°F) w suchym miejscu!

*  Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym!

*  Wiycisk jest stabilny i moze postuzy¢ do wykonania odlewu bez utraty doktadnosci nawet
po uplywie kilku miesigcy.

Czasy

Honigum Putty

Soft Soft Rigid

Fast Fast

Czas mieszania [s] 30 30 30
Czas pracy facznie z <105 <165 <105 <90
czasem mieszania* [s]
Czas wigzania w jamie =195 =255 =120 2105
ustnej [s]

* Podane czasy dotycza temperatury pokojowej 23°C i normalnej wilgotnosci wzglednej 50%. W wyzszych
temperaturach podane czasy ulegajq skroceniu, a w nizszych — wydluzeniu. Czas pracy opisuje okres od
kiedy tyzka wyciskowa musi zosta¢ umieszczona w jamie ustnej

pacjenta.

Interakcje

* Wszelkie pozostatoici roztworu retrakcyjnego nalezy sptuka¢ doktadnie woda.
W przeciwnym razie w niektorych przypadkach mogg one doprowadzi¢ do wydtuzenia
czasu polimeryzacji.

¢ Nigdy nie dopuszcza¢ do zetknigcia si¢ wycisku z rozpuszczalnikami organicznymi lub
plynami zawierajagcymi rozpuszczalniki, poniewaz moze to doprowadzi¢ do pecznienia
materiatu i wystapienia niedoktadnosci w odlewie.

* Nie dopuscic¢ do kontaktu masy wyciskowe] z rekawicami lateksowymi. Firma DMG zaleca
uzywanie rekawiczek z PVC lub PE.

* Nie taczy¢ materiatu Honigum Putty z silikonami utwardzanymi kondensacyjnie lub
polieterowymi masami wyciskowymi.

* Pozostatoéci materiatbw na bazie metakrylanbw moga zmieni¢ charakterystyke
polimeryzacji silikonowych mas wyciskowych. Jesli uzupetnienie przygotowano wczesniej,
przed wyciskiem nalezy ostroznie oczysci¢ przygotowane miejsce i otaczajacy tkanke za
pomocy gazika nasaczonego alkoholem i natrysku wody.

Ryzyka resztkowe / dziatania niepozadane

* Kladziemy ogromny nacisk na jako$¢ naszych produktéw. Niemniej jednak przed uzyciem
nalezy sprawdzi¢ produkt pod katem uszkodzer i widocznych zanieczyszczen.

* Dotad nie s3 znane zadne dziatania niepozadane.

* Jak dotad nie zgtoszono przypadkéw nadwrazliwosci ani reakdji alergicznych. Nie mozna
jednak wykluczy¢ reakcji na sktadniki materiatu.

Ostrzezenia / $rodki ostroznosci

*  Wylgcznie do uzytku w stomatologiil

*  Unika¢ kontaktu z oczamil W razie przypadkowego kontaktu z oczami nalezy natychmiast
przeptukac je duzg iloscig wody i w razie potrzeby zasiegnac porady lekarza.

* Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta dotyczacych wszystkich produktéw uzywanych
z materiatem/materiatami.

¢ Powazne incydenty zwigzane z uzyciem tego produktu nalezy zgtasza¢ producentowi
(productsafety@mtcompanies.com) i odpowiedzialnym organom rejestracyjnym.

Charakterystyka wydajnosciowa produktu

Spetnia wymagania normy ISO 4823:2025, typ 0: konsystencja putty

Przechowywanie/usuwanie

*  Przechowywac w suchym miejscu w temperaturze 15-25°C (59-77°F).

*  Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym!

*  Po natozeniu materiatu pozostawi¢ zuzytg koncéwke mieszajgca na MixStar Cartridge jako
zamknigcie!

* Nie uzywac po uplywie terminu waznoscil

* Utylizacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami krajowymi.

Sktad

Honigum Putty: SiO,, poliwinylosiloksan, polidimetylosiloksan winylu, wazelina, krzemian glinu,
dodatki, pigmenty, katalizatory.

Honigum Putty Soft: SiO,, poliwinylosiloksan, olej parafinowy, wazelina, polidimetylosiloksan,
dodatki, pigmenty, katalizatory.

Honigum Putty Soft Fast: SiO, poliwinylosiloksan, olej parafinowy, wazelina,
polidimetylosiloksan, dodatki, pigmenty, katalizatory.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, poliwinylosiloksan, olej parafinowy, polidimetylosiloksan
winylu, wazelina, dodatki, pigmenty, katalizatory.

WHctpykums

npUMeHeHuI0 Pycckuii

Onucanve npoaykra

Honigum Putty — 3To maTepuan ans cosgaHusa npeaBapuUTeNbHbIX OTTUCKOB Ha OCHOBE
A-cunukona. Matepuan noctaensetcs 8 hopme AN1A pyUHOTO CMELLMBAHWS, @ TAIOKE B FOTOBbIX
K MPUMEHEHNIO MPeaBapuUTeNbHO 3anonHeHHbIX Kaptpumkax MixStar Cartridge, koTopble
MoryT ucnonb3osatbcs 8 MixStar eMotion 1 npounx npuGopax As CMeLLMBaHNSA, AOCTYMHbIX
Ha pblHKe.

LleneBoe Ha3sHaueHue

OTTUCcKM ANA Co3AaHNA pecTaBpalOHHbIX KOHCI'P)/KLLVII;I, HanpuMep, KOPOHOK, MOCTOBUAHbIX
NpOTE30B, BKNaAOK U HaKNaAoK.

OrpaHuueHnA NpuMeHeHUn

He ucnonbsyiite matepuan 4nsi NOCTOAHHBIX MOHO(A3HbIX OTTUCKOB.

MokasaHusa kK NpUMeHeHUro

Bce cTomatonoruyeckue cnyyau, pebyloune Co3faHUs OKOHUaTeNbHbIX OTTUCKOB, Hanpumep,
noTeps 3y6a, Kapuec 1 Tpasma.

MpoTtnsonokasaHusa

He ncnonb3osath MaTepuan npu MMEIOLLENCA anieprum Ha OfIMH U3 ero KOMNOHEHTOB UK
KOHTaKTHOM annepruu.



Llenesas rpynna nauyueHTos

naLLMeHTbI, KOTOpbI€ Nony4atoT NeyeHue B Xxoae CTOMaToNorM4YecKom npoueaypsbl.

I'Ipep,nona raemMmble noJsib3oBarenu

CTomaTosor, accUCTUpYIOLLMIA NepcoHan

Mp 1A no np 1eHuE

PekomeHzyemble BpeMeHHble pamku Mpu paboTe C MaTepuanom ykasaHbl B pasmene
«PacueT BpemeHn».

,D..ﬂﬂ ONTUMaJIbHOTO CMELUMBAHMA PEKOMEHAYETCA UCMNOJIb30BaTb CMECUTENIbHBIE KaHKONU
DMG, kotopble MoxHO npuobpectn y komnanun DMG. Bce cmecutenbHbie kaHionm
NPe/NaraloTcs TakxKe C yNakoBKaMy [OMONHNTENbHBIX 610KOB.

Honigum Putty MOXXET UCNOJIb30BaTLCA CO BCEMU TPAANLMOHHBIMU OTTUCKHBIMU NTOXKKaMU.
[ns nosblweHus apresum matepuana K METa/IMYECKMM MW MaCTUKOBBIM JIOXKaM
CreflyeT HaHeCTU NoXeuHbIN agresns (Hanpumep, DMG Tray Adhesive).

WUcnonbsosanune MixStar Cartridge 8 MixStar eMotion

(

cm. Fig. B paspene «Handling»)

Cobntoaaitte MHCTPYKLMM MO NpumeHeHuio npubopa «MixStar eMotion»!

1.

Yro6bl oTkpeiTh MixStar Cartridge, nogHummuTe 6nOKMpYIOLLMIA MeXaHU3M BBEPX.
He cHumanite 6nokupyioumin mexanusm ¢ MixStar Cartridge [Fig. 1].

Ypanute 3arnywky ¢ MixStar Cartridge v ytunusupyitte. YcTaHOBIUTE HOBYIO CMECUTESTbHYIO
kaHtonto [Fig. 2].

3aKpennTe CMECUTESNIbHYIO KaHIONIO, NepeBe/s GIOKMPYIOLIUI MEXaHI3M B MOMIOXKEHNE
6nokuposku [Fig. 3].

4. Bcrasbte MixStar Cartridge B MixStar eMotion [Fig. 4]. KpaTkuit 3BykoBoi curHan

NoATBEPXKAAET NPaBUIIbHYIO YCTaHOBKY KapTpuaKa.

npumeuauue. I'Ipe)Kp,e YEM MCnonb30BaTh HOBbINA KapTpuax B nePBbll;i Pas, BbigaBuTe
npn6n. 3 cm Matepuana v BeiIGpockTe.

npumeuauue. Mocne HaHeceHus ocTaBbTe MCNOJIb30BaHHYO CMECUTENIbHYIO KaHIOJKO Ha
MixStar Cartridge 8 kauecTse 3arnyLiKu.

Wcnonbsosanue MixStar Cartridge B npu6opax ans cmewmsanms
ApYyrvx npovssoautenen

CobtoaaitTe MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHMIO Nprubopa s cmetumsaHus!

CHavana BcrasbTe MixStar Cartridge 8 npubop Ans cMelumsaHus 6es cmecuTenbHOM
KaHion1. B npoTuBHOM cryuae Hafnexallee CMelLMBaHWE MaTepuana He MOXeT GbiTh
I'aPaHTMPOEaHO!

B paHHOM cyuae cnepyiite MHCTPYKUMAM B pasaene «3ameHa CMeCUTENIbHO KaHIoN.

a -

CobntoaatTe MHCTPYKLLMM MO NPUMEHEHMIO NpuGopa Ans cmelunBaHnal

Mpumeuanue. Kaxapiit pa3 nepes cMelLMBaHNEM YCTaHaB/IMBATE HOBYIO CMECUTESbHYIO
KaHono.

rIO,qHVIMVITe MexaHUsm 6}10KVIPOBKVI BBEPX.

CHMMMTE MCMONb30BAHHYIO CMECUTENbHYIO KaHIONIO BMECTE C 3aTBEPAEBLIMM MaTEpPUANoM,
6710KMPYIOLLIM OTBEPCTUA KAPTPUANKA.

MnotHo YCTaHOBUTE CMECUTENIbHYIO KaHIOJIK0 B COOTBETCTBYHOLLEE OTBEpCTUE MixStar
Cartridge.

4. 3a6nom4py|3ﬂe CMECUTENbHYIO KaHHIOJIO C MOMOLLLbIO MEXaHU3Ma EHOKMPOBKM.

Ucnonb3oBaHue cucrembl py4YHoro cmewimsaHus

3

Mpumeuanue. He ncnonb3yiite natekcHble nepuatkn. DMG pekomeHayeT ucrnonb3osath
nepuatku u3 NMBX unu Ha ocrose M3.

Bceraa Gepute 0MHaKoBOE KONMUECTBO Ga30BOW MaCTbl U MaCThl KaTannsaTopa U3 GaHoK,
MCMONb3y LBETHYIO 1 Genyto IOKKY COOTBETCTBEHHO.

C . KO nanbues nTe 68305)’?0 nacTy n nacty Katanusatopa
8 cooTHoweHnm 1:1 B TeueHne 30 cekyHA NpU KOMHaTHOM TemnepaType, Moka LBET He
CTaHeT OfiHOPOAHbIM.

ﬂpumeuanue. B uenax npo¢mnanwkm 3arpAsHeHus cneayeTt UCnosb3oBaTb NEPYaTKU UIn

onbry.

. 3akpbiBaiiTe 6aHKM Cpasy N0 oKoHuaHUM paboTsil He nepenyTaitte kpbilkm!

PekomeHpoBaHHOE npumeHeHue

OtTuck B [BOWHOTO C

1.

2

3anonHnTe OTTUCKHYIO NIOXKY MaTepuanom Honigum Putty. Mpu 3Tom aepymte oTTUCKHYIO
JIOKKY N0/}, HE6OBLLMM YITIOM N0, CMECUTESTLHOI KaHIONEN.

Mpumeuanue. Ytobel n3bexatb 06pasoBaHNs Ny3bIPLKOB BO3/YXa, KOHEL, CMECUTESHOM
KaHWONM [AO/MKEH OCTaBaTbCA MOMPY>XEHHbIM B MaTepuan B TEYEHWE BCEro mpouecca
HaHeceHus.

. Hanecute Honigum Light Bokpyr npenapuposatHoit o6nactu. Cnepyitte cooTBeTCTBYIOLLMM
MHCTPYKLMSIM N0 NPUMEHeHMIo!

MpumeuaHue. 3anonHeHne OTTUCKHON IOXKMA W BHECEHWe MaTepuana AOMKHbI ObiTb
3aBepLUeHbl OJHOBPEMEHHO, TaK KaK Nof, BO3AeNCTBMeM Gonee BbICOKOM TemnepaTtypbl
B MONOCTM pTa BHOCUMbIV MaTepuan CxBaTbiBaeTcsi BbiCTpee, Yem MaTepuan B OTTUCKHOM
TIOXKeE.

Me,qneHHo W aKKypaTHO MOMECTUTE 3aNOJIHEHHYKO OTTUCKHYIO JIOXKY B MOJIOCTb pTa
B TeueHue paboyero BpeMeHU 1 caenaitTe OTTUCK NpenapupoBaHHoi obnactu.

4. Mo 3aBEpLUEHNM BPEMEHU OTBEPXKAEHUA U3BNIEKMTE OTTUCKHYIO JIOXKKY M3 NONIOCTM PTa, CM.

paspen «M3sneuernes.

D BYX3TanHbIN OTTUCK

Mpumeuanue. Mexay cHATUEM NPefBapUTENLHOTO OTTUCKA U OKOHYATENbHbIM OTTUCKOM
BOMKHO NpoiTn He Gonee 30 muHyT. He cnepyet oumuiaTh OTTUCK CIMPTOM, MOCKONLKY
B 3TOM C/lyuae HafEXHas CBA3b MEX/Y /IBYMS OTTUCKHBIMM MaTepuanamm He MOXeT GbiTb
rapaHTMpoBaHa.

Bblpe)KbTe APEHaXKHbIE KaHanbl AOCTaTOYHOrO obbema B npeaBapuTeNIbHOM OTTUCKE ANna
NPOMBIBKM W YCTPaHUTE HeA0CTaTKM.

Mocne npoBepku MyTem MOBTOPHO YCTaHOBKM TILATENbHO MPOMOWTE OTTUCK BOAOMN
W BbICyLLIUTE.

Hanecute Honigum Light Bokpyr npenapupoBaHHOi 30HbI 1 Ha NPeBaPUTENbHBIN OTTUCK.
CnepyiiTe COOTBETCTBYIOLLMM UHCTPYKLMAM MO NpUmeHeHMio!

4. MepaneHHo 1 aKKypaTHO NMOMECTWTE 3aMOJIHEHHYIO OTTUCKHYIO JIOXKY B NOSIOCTb pTa

B TeueHune paboyero BpemeHu, nepso o np Ha KpaTKoe Bpems.

5. Mo 3aBepLueHNn BpemeH1 OTBEPIKEH S U3BNEKIUTE OTTUCKHYIO JIOXKKY U3 NONIOCTM PTa, CM.
paspen «M3BneueHue».

Ussneuenune

1. B3oHe npenapuposaHuna 3y603y,qanwre CNenok napannenbHo I'IpO,ClOJ'IbHOl:i ocun 3)’608.

2. Mocne usBneueHus cnepyite WHCTpyKuusm pasgena «Ouuctka u fesnHpekums
OKOHUaTENbHOTO OTTUCKA».

Ouucrka u dekuy oTTUCKa

[LleanHdeKumio OKOHUATENbHOTO OTTUCKA MOXHO  BbIMOMHATL, UCMONb3YA TONbLKO
Ae3MHBULMPYIOLLE PaCTBOPbI.

Komnanus DMG pekomeHayeT ucnonb3osath 2 % pacTBOp rtoTapanbaernaa.

Y6eautecs, uTO MCnonblyemoe Ae3vHbUUMpYlOllee CPeACTBO  MOAXOAUT  Ans
MNCNoNb30BaHUS C CUIMKOHOBLIMW OTTUCKHBIMU MaTEpUaNammn aaaUTMBHOIO OTBEPXKAEHNS.
TouHo criefyiiTe MHCTPYKUMAM NPON3BOAUTENS Ae3uHdULMPpYIoLLero pacTeopal
BbicylumTe OKOHUaTeNbHbIA OTTUCK 1 COXPaHUTE ero f10 NPOLLecca OTANBKNA MOAENN, CM.
paspen ((XPHHEH ne OTTUCKa».

[na nonyyenus aononHUTeNbHON UHbopMauumn cm. 3asenenne Hemelkoro obuiectsa
CTOMATONOrMM 1 YentocTHO-NnLeBoi xupyprin (DGZMK). Kommentapun DGZMK 3/93
V 1.0; www.dgzmk.de

AMEPUKaHCKOE CTOMATOSIOTMYECKoe OBLLLECTBO PEKOMEH/YET CNeaoBaTh UHbOpMaLm
CoBeTa MO CTOMATONOrMYECKMM MaTepuanam, MHCTpyMeHTam U  obopyaoBaHMIO.
JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Otnueka n ranbBaHusauua

lMocne usBneueHUs OTTMCKa M3 MOOCTY PTa HEOGXOAMMO NOAOXKAATL He MeHee 30 MUHYT
10 OT/IMBKM.

DMG  pekomeHmyeT —WCMONbL30BaTb — CrieLMaNbHbI  TBEpAbIA  3yBoTexHUuYecKui
runc  (ISO  6873:2013; Tvn 3, wHanpumep, Moldano, Bayer) ans ormamskM ©n
cBepxTBepAbIi  3y6oTexHuueckut runc ans mogenein (ISO  6873:2013, n 4,
Hanpumep, Fujirock Il, GC).

OTTHCK MOXKET BbITh MOKPHIT MefbIo U cepeGpom.

XpaHeHue OTTUCKaA

XpaHuTb OTTUCK B Cyxom mecTe npu Temnepatype 15-25 °C (59-77 °F).

He ponyckate nonagaHms npsambix CONHeYHbIX nyyen!

OTTUCK CTabUNEH U MOXKET UCMONbL30BATLCA /1S OT/IMBKU MOJENM [aXKe CMYCTs HECKONBKO
MecsiLes 6e3 noTepb B TOUHOCTM.



Pacuer BpemeHu

Honigum Putty

Soft Soft Rigid

Fast Fast

Bpems cmewmsanus [c] 30 30 30
Pa6ouee Bpems (Bkntouas <105 <165 <105 <90
Bpems cmelumsanns)* [c]
Bpems oteepxaeHns B =195 =255 =120 =105
nonocty pra [c]

ViazaHHble 3HaueHUA BPEMEHN AACTBMTENbHbI ANA KOMHATHOW TenepaTypbi 23 °C M HOpManbHOi
OTHOCHTENbHOI BaxHOCTM 50 %. BoNee BHICOKaR TEMNEPATyPa COKPALLAET, 6oflee HU3KaA — yBenMuMBaET
BPEMEHHbIE WHTEpBanbl. Pabouee BpEMA — 3TO Nepvoj nocne Hayana CMELMBAHUA A0 MOMEHTa, Koraa
OTTUCKHas NOXKa A0MKHA 6bITb pacnonoxeHa B N0ON0CTU pTa NauUeHTa.

B3anmopencreme c Apyrumu BelLecTBamm

* TujatensHo CMOWTE OCTAaTKM PacTBOPa N PETPAKLMM BOJOM, NHAU€ B HEKOTOPbIX Cllyyasnx
BPEMH OTBEP)KAEHMH MOXKeT yBenVNIATbCﬂ.

* Hu B Koem cnyuae He JonycKaiTe KOHTAaKTa OTTUCKA C OPraHUYECKUMI PacTBOPUTENSMI
VN KNOKOCTAMM, COAEPXALLMMN  PacTBOPUTENM, TaK Kak 3TO MOXeT MpuBecTn
K Haﬁyxanmo Ma'repl/lana ", CNnenoBaTesnibHoO, K HETOYHOCTAM I'IpM OTNInBKE.

* He ponyckaiiTe KOHTaKTa OTTUCKHOTO MaTepuana C naTeKcHbiMM nepuatkamu. DMG
peKomeHayeT ucnonb3osaTh nepyatku us NMBX unm Ha ocHose M3.

* He KOM6MHMPyﬁTe MBTepVIaJ'I Honigum Putty C CUJIMKOHOBbIMKU U nOJ'IIABq)MPHbIMVI
MaTepuranamm KOHLEHCaLLMOHHOM MONMMEpPU3aLIUX.

*  OcraTky MaTepuasoB Ha OCHOBE METaKpUIaTa MOTyT BbI3BaTb M3MEHEHME XapaKTEPUCTUK
OTBEP)KAEHVIH CUNMKOHOBbLIX  OTTUCKOB. Ecin pecTaBpau,Mﬂ 6b|ﬂa nogrortosneHa
3apaHee, NpeX /e YeM BbIMONHATL OTTUCK TLLATENIbHO OUMCTUTE MECTO NpenapUpoBaHs
1 OKpY>KaloLLL e TKaH NPy MOMOLLLU CMOUYEHHOW B CMUPTE Map/u W BOIHOTO Cripes..

MoGouHble aeicTBUA [ OCTaTOUHbIE PUCKN

* Kayectso npoaykumMn WMeeT NepBOCTENEHHOE 3HadeHue. ﬂepe,q UCNosnb3oBaHNEM
NpOAyKTa NPOBEpbTE U3AENME Ha HAMUME NOBPEXAEHWUA U BUAUMbIX 3aTPA3HEHMIA.

*  Ha aaHHbIli MOMEHT NO6OUHBIX A CTBII O6HapYXEHO He 6bino.

* Ha ,D,HHHbII;I MOMEHT HEW3BECTHO HM OAHOro Ciy4as rMnepuyBCTBUTENLHOCTU WU
annepruuyeckux peakuuit. OfHaKO HENMb3f WCKNIOYaTb BO3MOXKHOCTH Peakuui Ha
KOMMOHEHTbI MaTepuana.

MpeaynpexpaeHus [ Mepbl NpeoCTOPOIKHOCTH

* Tonbko A1 CTOMaTONOrM4ecKkoro I'IPMMeHeHIAﬂ!

¢ He ponyckatb nonapanma B rnasal Mpu cnyuaitHom nonmajaHum B rnasa HemeaseHHO
TIWATENbHO NPOMBITE  MX  GOMBIUIMM  KONWMUECTBOM  BOABl, MPU  HEOBXOAMMOCTU
MPOKOHCYIbTUPOBATLCA C BPAa4OM.

¢ CnenyeT cobniopaTb MHCTPYKLMM NPOM3BOAUTENE APYIUX MPOAYKTOB, UCMOMb3yeMbiX
BMECTe C MaTepuanom(-amu).

* O cepbesHbIX MHUMAEHTAX, CBA3aHHBIX C AAHHBIM MPOJYKTOM, Heobxoaumo coobuiath
npoussoauTento  (productsafety@mtcompanies.com) 1 coOTBETCTBYIOWUMM OpraHam
perucTpauum.

XapaKrepucTuku npoaykra

Coorsetcrsyet Tpe6oBaHuam ctaHaapta ISO 4823:2025, Tun 0: macTvka

XpaHenue [ ytunusauus

*  XpaHuTb B cyxom MecTe npu Temnepatype ot 15 go 25 °C (o159 po 77 °F).

¢ He monyckaTe nonagaHus NpsAmbIX CONHEUHbIX nyyen!

* [ocne HaHeceHus CreayeT OCTaBUTb MCNOb30BAHHYIO CMECUTENbHYIO KaHIONIO Ha MixStar
Cartridge 8 kauectse 3arnywku!

¢ He ucnonb3osatk Mo McTeueHUn cpoka rogHocTu!

. yTVIJ'IIABaLI,VIﬂ AOJ/HKHA NPpOBOANTLCA B COOTBETCTBUN C HALMOHAJIbHBIMU pEraMeHTamn.

Cocras

Honigum Putty: SiO,, nonueuHUACUNOKCaH, BUHUANONMANMETUNCUIIOKCAH, Ba3ENIMH, CUIMKAT
anioMUHNs, 0,06aBKM, KPaCUTENM, KaTaNn3aTopbl.

Honigum  Putty Soft: SiO,,  nonMBMHUNCKNOKCaH, napachMHOBOE  Macno, BasenuH,
NONMAMMETUNCUNOKCAH, ,06aBKM, KPACUTENM, KaTaNN3aTopbI.

Honigum Putty Soft Fast: SiO, nonusuHuncunokcaH, napajpuHoBoe Macno, BasenuH,
nonMANMETUNCUIIOKCAH, P.OﬁaEKI/I, Kpacutenu, KataamsaTopbl.

Honigum  Putty Rigid Fast: SiO, nmomueuHMNCMNOKCaH, napaduHOBoe — Macno,
BUHWANO. TUNCUIIOKCaH, , ,06aBKY, KPacUTeNM, KaTaNn3aTopsl.

llanim kilavi iirkge

Uriin agiklamasi

Honigum Putty, A-silikon esasl bir ilk 6lgii materyalidir. Materyal, elle karistirilan gesit olarak ve
MixStar eMotion ve piyasada satilan diger karistirma makinelerinde kullanima uygun, énceden
doldurulmus, kullanima hazir MixStar Cartridge iginde satilmaktadir.

Kullanim amaci

Kuron, képrii, inley ve onley gibi indirekt restorasyonlarin tiretimi igin &lgiiler.

Kullanim kisitlamalari

Materyali tek fazl 8liiler igin kullanmayin.

Endikasyonlar

Son dlgii gerektiren tiim dis durumlan 6rnegin dis kayby, giiriik ve travma.

Kontrendikasyonlar

Malzemeyi, bilesenlerin herhangi birine kargi bilinen alerjiler veya temas alerjileri olmasi
durumunda kullanmayin.

Hedef hasta grubu

Bir dig prosediiriiniin pargasi olarak tedavi uygulanan kisiler.

Hedeflenen kullanicilar

Dis hekimi, asistan dig hekimi

Kullanimla ilgili notlar

e Onerilen siireler “Zamanlama” baslikli bslimde bulunabilir.

¢ Optimum karigtirma sonucunu elde etmek igin, DMG, DMG'den temin edilen karistirma
uglarinin kullanilmasini nermektedir. Tiim karistirma uglari yedek olarak temin edilebilir.

¢ Honigum Putty tiim geleneksel 6lcii kagiklarinda kullanilabilir.

* Materyalin metal veya plastik kagiklara daha iyi yapismasini saglamak igin bir kagik adezivi
(6rnegin DMG Tray Adhesive) kullanilabilir.

MixStar eMotion icinde MixStar Cartridge kullaniimasi
(bkz. Fig. “Handling”)

“MixStar eMotion” iinitesinin kullanim kilavuzunu izleyin!

1. MixStar Cartridge’i agmak igin kilit mekanizmasini yukariya kaydirin. Kilit mekanizmasini
MixStar Cartridge’den gikarmayin [Fig. 1].

2. MixStar Cartridge’in miihriinii gikarin ve atin. Yeni bir karigtirma ucu takin [Fig. 2].

Kilit mekanizmasini kilitli konumuna kaydirarak karistirma ucunu giivenceye alin [Fig. 3].

4. MixStar Cartridge’i MixStar eMotion’a yerlestirin [Fig. 4]. Kartugun dogru yerlestirildigi kisa
bir ses sinyaliyle onaylanir.
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Not: Yeni bir kartusu ilk defa kullanmadan &nce fiskiran malzemenin yaklasik ilk 3 cm’sini atin.

Not: Uygulamadan sonra kullanilmig karistirma gubugunu MixStar Cartridge iizerinde bir
miihiir olarak birakin.

Diger iireticilerin karigtirma iinitelerinde MixStar Cartridge kullanilmasi

Kullanilan karigtirma iinitesinin kullanim kilavuzunu izleyin!

¢ Once MixStar Cartridge'i karistirma ucu olmadan karigtirma tinitesine yerlestirin. Aksi halde
materyalin gerektigi gibi karismasi garanti edilemez!

*  Bu durumda “Karigtirma ucunun degistirilmesi” béliimiinde agiklandig: gibi hareket edin.

Karistirma ucunun degistirilmesi
Kullanilan karigtirma iinitesinin kullanim kilavuzunu izleyin!

Not: Karistirmadan 6nce her seferinde yeni bir karistirma ucu takin.
1. Kilit mekanizmasini yukariya kaydirin.
2. Eski karistirma ucunu gikarin ve kartusun deliklerini tikayan sertlesmis materyali temizleyin.
3. Kangtirma ucunu giivenli bir sekilde kendisine ait MixStar Cartridge deligine takin.
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Karistirma ucunu kilitleme mekanizmasiyla yerine kilitleyin.

Elle karigtirma sisteminin kullanilmasi

Not: Liitfen lateks eldiven kullanmayin. DMG, PVC veya PE esasli eldiven kullaniimasini 6nerir.

1. Baz macunu her zaman renkli kagikla ve katalizér macunu beyaz kagikla kavanozlardan esit
miktarlarda alin.



2. Karigtirma: Parmak uglarinizi kullanarak baz macunu ile katalizér macunu oda sicakliginda
30 saniye siireyle 1:1 oraninda rengi homojen oluncaya kadar yogurun.

Not: Kirlenmeyi 6nlemek igin eldiven veya folyo kullanin.

3. Kavanozlari kullanimdan sonra hemen tekrar kapatin! Kaplarin kapaklarini birbiriyle
karigtirmayin.

Onerilen kullanim

Cift karigtirma dlgiisii
1. Olgii kagigina Honigum Putty doldurun. Bunu yaparken &lgii kagigini hafif agili sekilde
karigtirma ucunun altinda tutun.

Not: Hava kabarcigi olusmasini 6nlemek igin karistirma ucunun tiim uygulama boyunca
materyale batinlmig olarak kalmasi gerekmektedir.

2. Preparasyonun etrafina Honigum Light enjekte edin. ilgili kullanim kilavuzuna uyun!

Not: Agizdaki daha yiiksek sicaklik, enjekte edilen materyalin 6lgii kasigindaki materyalden
daha hizli oturmasina neden oldugu icin 6lcii kagiginin ve enjeksiyonun doldurulmasi ayni
zamanda yapilmalidir.

3. Doldurulan 6lgii kasigini galisma siiresi icerisinde yavagca ve nazikge agzin igine
konumlandirin ve preparasyonun 6lgiistinii alin.
4. Sertlesme siiresinin sonunda 6lgiiyii agizdan gikarin; bkz. “Cikarma”.

Diizeltme dlgiisii

Not: ilk lgii ile son lgiiniin tamamlanmasi arasinda 30 dakikadan fazla zaman gegmesine izin
vermeyin ve &lgiiyii alkolle temizlemeyin, gtinkii o zaman iki 6lgti malzemesi arasinda giivenli
bir bag olusmasi garanti edilemez.

1. ilk 8lgiiye yikama igin genis drenaj oluklar agin ve kusurlu yerleri diizeltin.

2. Tekrar konumlandirarak test ettikten sonra 6lgiiyii suyla iyice yikayin ve kurutun.

3. Preparasyonun gevresine ve ilk Slgtiniin iizerine Honigum Light uygulayin. ilgili kullanim
kilavuzuna uyun!

4. Doldurulan &lgii kagigini galisma siiresi igerisinde yavasca ve nazikge baslangicta kisa siireli
baski uygulayarak agzin igine konumlandirin.

5. Sertlesme siiresinin sonunda &lgiiyii agizdan gikarin; bkz. “Cikarma”.

Gikarma

1. Diglerin hazirlandig alanda 6lgiiyii diglerin boylamsal eksenine paralel olarak gikarin.

2. Cikardiktan sonra “Son &lgiiniin temizlenmesi ve dezenfekte edilmesi” béliimiinde
agiklandig gibi hareket edin.

1 d fal

Son él¢iiniin temi: i ve te edilmesi

« Son 8lciiyii yalnizca batirma soliisyonlari kullanarak dezenfekte edin.

¢ DMG, %2'lik glutaraldehit soliisyonu kullanilmasini 6nerir.

¢ Kullanilan dezenfektanin katkiyla sertlesen silikon 6lgii materyaliyle kullanilmaya uygun
oldugundan emin olun.

* Dezenfektan gozeltisi iireticisinin talimatlarina harfiyen uyun!

Son dlgiiyii kurumaya birakin ve dékiim islemine kadar saklayin, bkz. “Olginiin saklanmasi”.

¢ Daha fazla bilgi igin Alman Dis ve Agiz Hekimligi Dernegi (DGZMK) tarafindan yayinlanan
beyana bakin. DGZMK Agiklamalari 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA su kaynagin tavsiyelerine uyulmasini énermektedir: Council on Dental Materials,
Instruments and Equipment. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Dékiim ve galvanizasyon

e Olgiiyii agizdan gikardiktan sonra dékiimden énce en az 30 dakika bekleyin.

e DMG dokiim igin ozel amagh sert alg (ISO 6873:2013; Tip 3; 6rnegin
Moldano, Bayer), modeller igin ise ultra sert dental alg (ISO 6873:2013, Tip 4,
6rnegin Fujirock Il, GC) kullaniimasini Gnerir.

«  Olgii bakir veya giimiis kaplamali olabilir.

Olgiiyii saklama

. Olgﬂyﬁ 15-25°C (59 - 77 °F) sicaklikta, kuru bir yerde saklayin!

¢ Dogrudan giines isigindan koruyun!

e Olgii stabildir ve aylarca sonra dahi hassasiyetini kaybetmeden dokiimde kullanilabilir.

Zamanlama

Honigum Putty

Soft Soft Rigid

Fast Fast

Karigtirma siiresi [sn] 30 30 30
Karistirma siiresi dahil <105 <165 <105 <90
aligma siiresi* [sn]
Agizda sertlesme =195 =255 =120 =105
siiresi [sn]

* Belirlenen siireler 23 °C oda sicakligi ve %50 normal bagil nem orani igin gegerlidir. Daha yiiksek sicakliklar bu
siireleri kisaltir, daha diistik sicakliklar uzatir. Calisma siiresi, karistirma igleminin bagladig andan 6l¢ii kagiginin
hastanin agzina yerlestirilmesi gereken ana kadar gegen siireyi ifade eder.

Etkilegimleri

* Retraksiyon soliisyonu kalintilarini suyla iyice durulayarak giderin, yoksa bunlar bazi
durumlarda sertlesme siiresinin uzamasina neden olabilir.

«  Olginiin organik goziiciilerle veya ¢éziicii igeren sivilarla temas etmesine asla izin vermeyin,
giinkii bunlar materyalin sismesine ve dolayisiyla dokiimde hassasligin etkilenmesine yol
agabilir.

o Olgii materyalinin lateks eldivenlerle temas etmesine izin vermeyin. DMG, PVC veya PE
esasl eldiven kullanilmasini 6nerir.

* Honigum Putty’yi kondenzasyon tipi silikon veya polieter &lgii materyalleriyle karistirmayin.

¢ Geriye kalan metakrilat bazl materyaller, silikon &lgii materyallerinin oturma tarzini
degistirebilir. Bir restorasyonun 6nceden hazirlanmig olmasi halinde, preperasyon ve
cevreleyen dokuyu alkollii bez ile dikkatle temizleyin ve 6lgiiyii almadan &nce su piiskiirtiin.

Yan etkiler/artik riskler

o Uriinlerimizin kalitesine biiyiik nem veriyoruz. Ancak, liitfen tiriinii kullanmadan 6nce hasar
ve gozle goriiliir kirlenme olup olmadigini kontrol edin.

* Bugiine kadar bilinen yan etkileri yoktur.

* Suanakadar herhangi bir agir duyarlilik veya alerjik reaksiyon vakasi bilinmemektedir. Ancak,
malzemenin bilesenlerine kargi olusabilecek reaksiyonlar géz ardi edilemez.

Uyarilar/6nlemler

* Yalnizca dental kullanim igindir!

¢ Gozle temasindan kaginin! Gozlerle kazara temas ettiginde, bol suyla iyice yikayin ve
gerekirse bir doktora danigin.

* Malzemeyle/malzemelerle kullanilan diger iiriinler igin tireticinin kilavuzuna uyun.

*  Bu iiriiniin karistig ciddi vakalar, iireticiye (productsafety@mtcompanies.com) ve sorumlu
kayit yetkililerine bildirilmelidir.

Uriin performans ozellikleri

1SO 4823:2025, Tip 0 gereksinimlerini kargilar: Macun kivaminda

Saklama/imha

*  Kuru bir yerde, 15 ila 25 °C (59 ila 77 °F) sicaklikta saklayin.

¢ Dogrudan giines igigindan koruyun!

*  Uygulamadan sonra kullanilmig karistirma cubugunu MixStar Cartridge iizerinde bir miihiir
olarak birakin!

* Son kullanma tarihinden sonra kullanmayin!

«  imha ulusal mevzuata uygun olmalidir.

Bilegim

Honigum Putty: SiO,, polivinilsiloksan, vinil polidimetilsiloksan, vazelin, aliminyum silikat, katki
maddeleri, pigmentler, katalizorler.

Honigum Putty Soft: SiO,, polivinilsiloksan, parafin yag), vazelin, polidimetilsiloksan, katki
maddeleri, pigmentler, katalizorler.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polivinilsiloksan, parafin yag, vazelin, polidimetilsiloksan, katki
maddeleri, pigmentler, katalizorler.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polivinilsiloksan, parafin yagy, vinil polidimetilsiloksan, vazelin,
katki maddeleri, pigmentler, katalizérler.

Instructiuni de utilizare Romana

Descrierea produsului

Honigum Putty este un material de amprentare initiala pe bazi de A-siliconi. Materialul este
disponibil ca variantd amestecatd manual si in MixStar Cartridge, cartusul gata de utilizare,
umplut in prealabil, adecvat pentru utilizarea in MixStar eMotion si alte dispozitive de
amestecare disponibile in comert.

Scopul propus

Amprente pentru fabricarea restaurarilor indirecte, precum coroane, punti, inlay-uri si onlay-uri.

Restrictii de utilizare

Materialul nu se va folosi pentru amprente monofazice.

Indicatii

Toate situatiile dentare care necesitd amprente finale, de ex. pierderea dintilor, carii si traume.



Contraindicatii

Nu folositi materialul in cazul in care existé alergii cunoscute la oricare dintre componente sau
alergii de contact.

Grupuri tinta de pacienti

Persoanele care primesc tratament ca parte a unei proceduri dentare.

Utilizatori propusi

Dentist, asistenti dentari

Note privind utilizarea

*  Timpii recomandati pot fi gasiti in sectiunea cu titlul ,Timpi”.

* Pentru a atinge rezultatul optim de amestecare, DMG recomanda utilizarea varfurilor de
amestec disponibile de la DMG. Toate vérfurile de amestec sunt disponibile ca rezerva.

* Honigum Putty poate fi utilizat in toate tavile de amprenta conventionale.

* Pentru a imbunititi aderenta materialului la tivi de metal sau plastic, poate fi aplicat un
adeziv de tavi (de ex. DMG Tray Adhesive).

Utilizarea MixStar Cartridge in MixStar eMotion (Fig. a se vedea
sectiunea ,,Handling”)

Urmati instructiunile de utilizare pentru unitatea , MixStar eMotion”!

1. Glisati mecanismul de blocare in sus pentru a deschide MixStar Cartridge. Nu scoateti
mecanismul de blocare de pe MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Scoateti si aruncati sigiliul MixStar Cartridge. Atasati un nou varf de amestec [Fig. 2].

Asigurati varful de amestec prin glisarea mecanismului de blocare in pozitie blocati [Fig. 3].

4. Introduceti MixStar Cartridge in MixStar eMotion [Fig. 4]. Un semnal acustic scurt confirma
introducerea corectd a cartusului.
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Not3: Tnainte de a utiliza un cartus nou pentru prima dat3, eliminati aprox. primii 3 cm din
materialul evacuat.

Nota: Dupai aplicare, lsati varful de amestec utilizat pe MixStar Cartridge, pentru sigilare.

Folosirea MixStar Cartridge n unititi de amestecare de la alti
producitori

Urmati instructiunile de utilizare pentru unitatea de amestecare folosita!

* Mai intéi introduceti MixStar Cartridge in unitatea de amestecare fara varful de amestec.
in caz contrar nu se poate garanta amestecarea corespunzitoare a materialului!

o Tnacest caz procedati in modul descris in sectiunea ,,Schimbarea véarfului de amestec”.

Schimbarea vérfului de amestec
Urmati instructiunile de utilizare pentru unitatea de amestecare folosita!

Nota: Atasati un varf de amestec nou de fiecare data inainte de amestecare.

1. Glisati mecanismul de blocare in sus.

2. indepartati varful de amestec vechi, la fel si orice material intarit care blocheazi orificiile
cartusului.

3. Fixati bine varful de amestec pe orificiul corespunzitor al MixStar Cartridge.

4. Blocati varful de amestec la locul su cu ajutorul mecanismului de blocare.

Manipularea sistemului de amestecare manuala

Nota: Vi rugidm si evitati utilizarea manusilor din latex. DMG recomand utilizarea manusilor
pe baza de PVC sau PE.

1. Tntotdeauna luati cantitti egale din pasta de bazi si pasta catalizatoare din borcane, folosind
lingura colorata, respectiv lingura alba.

2. Amestecare: Folosind varful degetelor, frimantati pasta de bazi si pasta catalizatoare intr-o
proportie de 1:1 timp de 30 secunde la temperatura camerei, pana ce culoarea devine
omogena.

Nota: Utilizati manusi sau folie pentru a evita contaminarea.

3. inchideti borcanele imediat dupi utilizare! Nu interschimbati capacele recipientelor!

Utilizare recomandata

Amprenti cu dubld amestecare
1. Umpleti tava de amprenta cu Honigum Putty. Cand faceti asta, tineti tava de amprenta usor
inclinata sub vérful de amestec.

Not3: Pentru a evita bulele de aer, este important: capatul varfului de amestec ar trebui
sa rimand intotdeauna scufundat in material pe parcursul aplicarii.

2. Injectati Honigum Light in jurul prepararii. Pentru utilizare urmati instructiunile
corespunzétoare!

Nota: Umplerea tavii de amprents si injectarea ar trebui finalizate in acelasi timp, pentru ca
temperatura mai mare din cavitatea bucald face ca materialul injectat sa se intareascd mai
repede decdt materialul de pe tava de amprenti.

3. Pozitionati tava de amprentd umpluta incet si cu blandete in cavitatea bucald in decursul
timpului de lucru si luati amprenta preparirii.

4. indepirtati amprenta din cavitatea bucali odati ce timpul de intarire s-a scurs; a se vedea
,,Tndepértare".

Amprenta corectiva

Not&: Nu permiteti sa treacd mai mult de 30 minute intre terminarea amprentei initiale si
amprentei finale si nu curatati amprenta cu alcool, pentru ci nu exista garantia unei legaturi
sigure intre cele doud materiale de amprentare.

1. Taiati canale de drenaj generoase in amprenta initiala pentru spalarea si indepértarea
imperfectiunilor.

2. Dupi testarea prin repozitionare, clititi temeinic amprenta cu apd si uscati-o.

3. Aplicati Honigum Light in jurul prepararii si pe amprenta initiald. Pentru utilizare urmati
instructiunile corespunzatoare!

4. Pozitionati tava de amprentd umplutd incet si cu blandete in cavitatea bucald in decursul
timpului de lucru, exercitand initial o scurta presiune.

5. Tndepértagi amprenta din cavitatea bucald odata ce timpul de intérire s-a scurs; a se vedea
,,Tndepértare".

ndepirtare

1. Tn zona in care dintele a fost preparat, indepartati amprenta paralel cu axa longitudinali
adintelui.

2. Dupi indepirtare, procedati in modul descris la sectiunea ,Curétarea si dezinfectarea
amprentei finale”.

Curitarea si dezinfectarea amprentei finale

* Dezinfectati amprenta finali folosind numai solutii de imersie.

¢ DMG recomants utilizarea unei solutii cu glutaraldehida 2 %.

*  Asigurati-va ca dezinfectantul folosit este indicat pentru utilizarea cu material de amprentare
siliconic polimerizat suplimentar.

*  Urmati cu precizie instructiunile producitorului pentru solutia dezinfectanta!

* Lisati amprenta finala sd se usuce si depozitati-o pani la turnare; a se vedea ,Depozitarea
amprentei”.

¢ Pentru mai multe informatii, consultati declaratia emisi de Societatea Germand de
Stomatologie si Medicini Orald (DGZMK). Observatiile DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA recomandi respectarea indrumérii Consiliului privind materialele, instrumentele si
echipamentele dentare. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Turnare si galvanizare

¢ Dupi indepartarea amprentei din cavitatea bucala asteptati cel putin 30 minute inainte de
turnare.

* DMG recomandi utilizarea unui gips dur pentru scopuri speciale (ISO 6873:2013; tip 3,
de ex. Moldano, Bayer) pentru turnare si a unui gips dentar extrem de dur pentru modele
(ISO 6873:2013; tip 4, de ex. Fujirock Il, GC).

* Amprentele pot fi acoperite cu cupru sau argint.

Depozitarea amprentei

* Depozitati amprenta la 15-25 °C (59-77 °F), intr-un loc uscat!

* Ase proteja de expunerea la razele directe ale soareluil

* Amprenta este stabila si poate fi turnata chiar si dupa cateva luni fard pierderea acuratetii.

Timpi

Honigum Putty

Soft Soft Rigid

Rapid Rapid

Timp de amestecare [s] 30 30 30
Timp de lucru, inclusiv <105 <165 <105 <90
timpul de amestecare* [s]
Timp de intarire in =195 =255 =120 =105
cavitatea bucala [s]

* Timpii specificati sunt valabili la temperatura camerei de 23°C si la umiditate relativd normald de 50 %.
Temperaturile mai inalte scurteaza, iar temperaturile mai joase prelungesc acesti timpi. Timpul de lucru descrie
perioada dupi ce a inceput amestecarea pana la momentul in care tava de amprenta trebuie pozitionatd in
cavitatea bucali a pacientului.
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Interactiuni

e Clatiti orice reziduu de solutie de retractie temeinic cu apa, in caz contrar aceasta poate
prelungi timpul de intérire in unele cazuri.

¢ Nu permiteti niciodatd amprentei sa vind in contact cu solventi organici sau lichide care
contin solventi, pentru c astfel materialul se poate umfla, iar asta ar duce la imprecizii la
turnare.

¢ Nu permiteti ca materialul de amprentare si vind in contact cu méanusi de latex. DMG
recomanda utilizarea manusilor pe baza de PVC sau PE.

*  Nu amestecati Honigum Putty cu silicon polimerizabil prin condensare sau materiale de
amprentare cu polieteri.

¢ Materialele pe bazi de metacrilat rimase pot influenta comportamentul de intirire a
materialelor pentru amprente de silicon. Tn cazul in care o restaurare a fost preparatd
anterior, curatati cu grija prepararea si tesutul inconjurator cu tifon imbibat cu alcool si jet de
apd, inainte de luarea amprentei.

Riscuri reziduale/Efecte secundare

* Acordam o importanti deosebit calitatii produselor noastre. Cu toate acestea, va rugim
s verificati dacd produsul prezinta deterioriri sau contamindri vizibile inainte de utilizare.

e Tn prezent nu se cunosc efecte secundare.

* Pana in prezent nu s-au semnalat cazuri de hipersensibilitate sau reactii alergice. Cu toate
acestea, reactiile la componentele materialului nu pot fi excluse.

Avertismente/Precautii

* Numai pentru utilizare dentara!

 Evitati contactul cu ochiil in eventualitatea unui contact accidental cu ochii, clatiti imediat cu
apé din abundent3 si, la nevoie, consultati un medic.

¢ Urmati instructiunile producétorului pentru alte produse care sunt utilizate impreuna cu
materialul/materialele.

¢ Incidentele grave care implicdi acest produs trebuie raportate producitorului
(productsafety@mtcompanies.com) si autoritatilor responsabile cu inregistrarea.

Caracteristicile de performanta ale produsului

Tndepline§te cerintele ISO 4823:2025, tip 0: consistenta unui chit

Depozitare/Eliminare

* Asedepozita in locuri uscate, la temperaturi cuprinse intre 15 si 25 °C (intre 59 si 77 °F).
* Ase proteja de expunerea la razele directe ale soareluil

* Dupi aplicare, lsati varful de amestec utilizat pe MixStar Cartridge, pentru sigilare!

* Anuse folosi dupi data expirériil

 Eliminarea se va face in conformitate cu reglementirile nationale.

Compozitie

Honigum Putty: SiO,, polivinil siloxan, vinil polidimetilsiloxan, vaseling, silicat de aluminiu,
aditivi, pigmenti, catalizatori.

Honigum Putty Soft: SiO,, polivinil siloxan, ulei de parafing, vaselind, polidimetilsiloxan, aditivi,
pigmenti, catalizatori.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polivinil siloxan, ulei de parafing, vaseling, polidimetilsiloxan,
aditivi, pigmenti, catalizatori.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polivinil siloxan, ulei de parafing, vinil polidimetilsiloxan,
vaseling, aditivi, pigmenti, catalizatori.

Navod k pou Cesky

Popis vyrobku

Honigum Putty je Gvodni otiskovy material na bazi A-silikond. Materiél je k dispozici ve variant&
pro ruéni michani a v pfedplnéné kazeté MixStar Cartridge pfipravené k poufziti, ktera je vhodna
k poutziti v systému MixStar eMotion a jinych komeréné& dostupnych michacich pfistrojich.

Urceny Gcel

Otisky pro vyrobu nepfimych nahrad, jako jsou korunky, mstky, inlaye a onlaye.

Omezeni pouZiti

Material nepouzivejte pro monofazové otisky.

Indikace

V3echny dentalni situace vyZadujici kone¢né otisky, napf. ztrata zubu, zubni kaz a traumatizace.

Kontraindikace

Material nepouzivejte, pokud vite o alergii na kteroukoliv ze slozek nebo kontaktni alergii.

Cilova skupina pacientt

Osoby léené v ramci zubniho zakroku.

Uréeni uZivatelé

Zubni |ékaF, dentélni asistenti

Poznamky k pouZiti

* Doporucenou dobu naleznete v &asti nazvané ,Casové rozvrzeni®,

* Abyste dosahli optimalnich vysledkd michani, spole¢nost DMG doporuduje pouZivat
michaci kanyly od spole¢nosti DMG. Vsechny michaci kanyly jsou k dispozici jako nahradni
baleni.

* Honigum Putty |ze pouZzivat ve viech konvenénich otiskovacich Izicich.

¢ Pomoci adheziva pro lZice miZete zlep3it adhezi materidlu ke kovovym nebo plastovym
Izicim (napt. DMG Tray Adhesive).

Poufziti kazety MixStar Cartridge v systému MixStar eMotion
(Fig. viz ,,Handling")

Dodrzujte pokyny k pouZiti pro jednotku ,,MixStar eMotion*!

1. Posuiite zajistovaci mechanismus nahoru, abyste mohli kazetu MixStar Cartridge oteviit.
Neodpojujte pojistny mechanismus od kazety MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Odstrarite tésnéni z kazety MixStar Cartridge a zlikvidujte je. Nasad'te novou michaci kanylu
[Fig. 2].

3. Zajistéte michaci kanylu posunutim pojistného mechanismu do zajisténé polohy [Fig. 3].

4. Vlozte kazetu MixStar Cartridge do systému MixStar eMotion [Fig. 4]. Kratky akusticky
signal potvrdi spravnost zavedeni kazety.

Poznamka: Pred prvnim pouzitim nové kazety zlikviduijte pfiblizn& prvni 3 cm vytlateného
materilu.

Poznamka: Po aplikaci nechte pouZitou michaci kanylu na MixStar Cartridge jako uzavér.

Poufziti kazety MixStar Cartridge v michacich jednotkach od jinych
vyrobch

Dodrzujte pokyny k pouZiti pro pouzitou michaci jednotku!

¢ Nejdfive vlozte kazetu MixStar Cartridge do michaci jednotky bez michaci kanyly.
V opa&ném pfipadé nelze zaruéit spravné smichani materialu!

* Vtakovém pfipadé pokracujte dle popisu v Casti ,Vyména michaci kanyly*.

Vymeéna michaci kanyly
Dodrzujte pokyny k pouZiti pro pouzitou michaci jednotku!

Poznamka: Vzdy pied michanim pfipojte novou michaci kanylu.

Posurite pojistny mechanismus nahoru.

. Odpojte starou michaci kanylu a odstrafite veskery ztuhly material blokujici otvory kazety.
Nasad'te michaci kanylu pevné na odpovidajici otvor kazety MixStar Cartridge.

Zajistéte michaci kanylu na mist& pomoci pojistného mechanismu.

Bwn o

Manipulace se systémem k ruénimu michani

Poznamka: NepouZivejte latexové rukavice. Spole¢nost DMG doporucuje pouzivat PVC
nebo PE rukavice.

1. Vidy odeberte stejné dily zakladni pasty a katalyzatorové pasty z nadob pomoci barevné,
resp. bilé |Zice.

2. Michani: Hnétte zakladni pastu a katalyzatorovou pastu v poméru 1:1 po dobu 30 sekund pfi
pokojové teploté 3pickami prstd, dokud nebude barva homogenni.

Poznamka: PouZivejte rukavice nebo félii, abyste predesli kontaminaci.

3. Ihned po pouZiti nadoby znovu zaviete! Davejte pozor, abyste nezaménili vicka nadob!

Doporuéené poufZiti

Dvojité michani otisku
1. Napliite otiskovaci |Zici materialem Honigum Putty. Pfi tomto postupu drte otiskovaci IZici
pod spravnym thlem pod michaci kanylou.

Poznamka: Jako prevence vzniku bublin je diileZité, aby b&hem aplikace konec michaci
kanyly vzdy ziistaval ponofen do materialu.

2. Aplikujte Honigum Light kolem preparace. Dodrzujte odpovidajici navod k poufziti!
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Poznamka: PInéni otiskovaci |Zice a aplikaci je nutné provést sougasné, jelikoZ vy3si teplota
v ustech vede k rychlejsi polymerizaci aplikovaného materialu, nez je tomu u materialu
v otiskovaci IZici.

3. Pomalu a jemné vlozte naplnénou otiskovaci IZici do st béhem pracovni doby a proved'te
otisk preparace.
4. Po uplynuti doby polymerizace vytahnéte otisk z Gst, viz ¢ast ,Vyjmuti®.

Korekéni otisk

Poznamka: Mezi dokonéenim Gvodniho otisku a kone¢ného otisku necekejte déle nez
30 minut. Neistéte otisk alkoholem, jelikoz v takovém pfipadé nelze zajistit bezpecné
propojeni dvou otiskovych materiald.

1. Protnéte dostatecné odtokové kandly pro Gvodni otisk, aby bylo zajisténo promyti, a
odstrarite nedokonalosti.

2. Po testovéni s tipravou polohy peglivé oplachnéte otisk vodou a nasledné vysuste.

3. Naneste Honigum Light kolem preparace a na Gvodni otisk. Dodrzujte odpovidajici navod
k pouitil

4. Pomalu a jemné vlozte naplnénou otiskovaci IZici do Gst b&hem pracovni doby, v Gvodu
piisobte na kratkou dobu tlakem.

5. Po uplynuti doby polymerizace vytahnéte otisk z dst, viz Cast , Vyjmuti®.

Vyjmuti
1.V oblasti, kde byly zuby pfipraveny, vytahnéte otisk paraleln& s podélnou osou zubi.
2. Po vytazeni pokratujte dle popisu v &asti ,Cisténi a dezinfekce kone&ného otisku®.

Cisténi a dezinfekce kone&ného otisku

* Dezinfikujte kone¢ny otisk pouze pomoci ponofovacich roztokd.

* Spole¢nost DMG doporutuje pouZzivat 2 % roztok glutaraldehydu.

* Ujistéte se, ze pouzity dezinfekéni pfipravek je uréen k pouZiti se silikonovymi otiskovymi
materialy polymerizovanymi pfidanim slozek.

¢ PFesné dodrzujte pokyny vyrobce dezinfekéniho roztoku!

* Ponechte konetny otisk vyschnout a ulozte jej az do odlévani, viz €ast ,,Uskladnéni otisku*.

* Dalii informace naleznete v prohlaseni Némecké spole¢nosti pro stomatologii a stni
medicinu (DGZMK). Poznamky DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA doporutuje dodrzovat pokyny Rady pro stomatologické materialy, nastroje a vybaveni.
JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Odlévini a galvanizace

* Po vytaZeni otiskového materidlu z ast pockejte minimalné 30 minut, neZ pfistoupite
k odlévani.

¢ Spole¢nostDMGdoporucujepouzivatkodlévanispecialnitvrdousadru (ISO6873:2013;typ3,
napf. Moldano, Bayer) apromodely ultratvrdou stomatologickou sadru (1ISO 6873:2013; typ4,
napf. Fujirock Il, GC).

¢ Otisk miZe byt pokovovany médi nebo stibrem.

Uskladnéni otisku

* Otisk skladujte v suchu pfi teploté 15-25 °C (59-77 °F)!

* Chraiite pfed pfimym slune¢nim svétlem!

¢ Otisk je stabilni a Ize jej odlévat i v odstupu nékolika mésicti bez ztraty pFesnosti.

Casové rozvrzeni

Honigum Putty
Soft Soft Rigid
Fast Fast
Doba michani [s] 30 30 30
Pracovni ¢as vcetné casu <105 <165 <105 <90
michani* [s]
Doba polymerizace =195 =255 =120 =105
v Gstech [s]

* Uvedené casy plati pro pokojovou teplotu 23 °C a béZnou relativni vlhkost 50 %. Pfi vys3ich teplotach jsou tyto
Casy kratsi, pfi nizsich teplotach del3i. Pracovni doba popisuje obdobi po zahajeni michani az do doby, kdy je
otiskovaci IZici nutné vloZit do st pacienta.

Interakce

¢ Peclivé oplachnéte rezidualni retrakéni roztok vodou, v opatném piipadé miiZe za urcitych
podminek dojit k prodlouzeni doby polymerizace.

* Nikdy nedovolte, aby se otisk dostal do kontaktu s organickymi rozpoustédly nebo
kapalinami obsahujicimi rozpoustédla. Mohlo by dojit k nabobtnani materidlu a k
nepfesnostem v odlitku.

¢ Otiskovy material nesmi piijit do kontaktu s latexovymi rukavicemi. Spole¢nost DMG
doporucuje pouzivat PVC nebo PE rukavice.

¢ Nemichejte Honigum Putty se silikonem tuhnoucim kondenzaéni reakci nebo s
polyeterovymi otiskovymi materialy.

* Zbylé materidly na bazi metakrylitu mohou ovlivnit chovani silikonovych otiskovych
materiall. Pokud byla nahrada pfipravena dopedu, opatrné pied zhotovovanim otisku
otistéte preparovanou oblast a okolni tkafi gazou nasiknutou alkoholem a oplachnéte
proudem vody.

oy

Rezidualni rizika / vedlejsi G&inky

¢ Pfestoze klademe velky diraz na kvalitu nadich produktl, je tfeba pred pouzitim
zkontrolovat, zda produkt neni poskozeny a zda na ném nejsou viditelné necistoty.

¢ Kdne3nimu dni nejsou znamy Zadné vedlejsi Gcinky.

* K dne3nimu dni nejsou znamy zadné piipady precitlivélosti nebo alergickych reakci. Reakce
na slozky materialu viak nelze vyloucit.

Vystrahy/predbé&Zna opat¥eni

* Pouze pro poutZiti ve stomatologii!

*  Zabrafite zasaZeni ocil Pfi nshodném zasaZeni o¢i je okamzité& dikladn& vyplachnéte velkym
mnoZstvim vody a v pfipadé potfeby vyhledejte lékate.

« Dodrzujte pokyny vyrobce pro jiné produkty pouZivané s materialem/materialy.

* Zavainé incidenty spojené s produktem je nutné nahlasit vyrobci (productsafety@
mtcompanies.com) a piisludnym registraénim diaddm.

Vykonnostni charakteristiky produktu

Spliiuje poZzadavky normy ISO 4823:2025, typ 0: tmelova konzistence

Skladovani/likvidace

*  Skladujte na suchém misté pfi teploté 15 az 25 °C (59 az 77 °F).

* Chraiite pfed pfimym slune¢nim svétlem!

*  Po aplikaci nechte pouZitou michaci kanylu na MixStar Cartridge jako uzavér!
*  NepouZivejte po uplynuti doby pouZitelnostil

 Likvidace musi odpovidat narodnim predpistim.

SloZeni

Honigum Putty: SiO,, polyvinyl siloxan, vinylpolydimethylsiloxan, vazeliny, kfemicitan hlinity,
pfisady, pigmenty, katalyzatory.

Honigum Putty Soft: SiO,, polyvinyl siloxan, parafinovy olej, vazeliny, polydimethylsiloxan,
pfisady, pigmenty, katalyzatory.

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, polyvinyl siloxan, parafinovy olej, vazeliny, polydimethylsiloxan,
pfisady, pigmenty, katalyzatory.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO,, polyvinyl siloxan, parafinovy olej, vinylpolydimethylsiloxan,
vazeliny, pfisady, pigmenty, katalyzatory.

0dnyieg xpriong EAANVIK&

Nepiypagr MpoiovTog

To Honigum Putty eivai évot apxIkO omOTUTTWTIKO UAIKO oo A-GIAIKOVEG. To UAIKO diaiBeTa
WG eKDOXN YIX XEIPOKIVNTN QVAHIEN EVTOG TOU ETOIKOU VIO XPrON TTPOYEHIOHEVOU Pualyyiou
MixStar Cartridge, To oroio ivan oupBaro pe To MixStar eMotion kot &Meg oUOKeUEG
QVAHIENG TOU EpTTOPIOU.

NpoBAenopevn xprion

ATOTUTTOUOT YIX THV KATAOKEUN EPPECWV KTTOKATAOTHOEWY, OTIWG OTEPAVES, YEPUPEG,
£VOETO KO EMTEVOETOL.

Meplopiopoi xpriong

Mn xpenoiHoTToIgiTE TO UAIKO YIX HOVOPUOIKEG ATTOTUTIWOEIG.

Evdeigeig

‘OAaX T OBOVTIGTPIK& TTEPIOTATIK TIOU QMAITOUV TEAIKT) QmOTUTIWON, OTWG OMMAEI
SoVTIoU, TEPNBOVA KAl TPXUHATO.

AvTevdeigeiq

Mn xpnoigorolgite To UNKO O€ TEPIMTWON TOU UTMGPXOUV YVWOTEG OMepyieq oe
OTToIadNTIOTE MO TO CUCTATIKA 1} dAAEPYiEG € ETTOPNG.

ZTOXEUOHEVN OHASX XGOEVRV

ATopa TTOU AatpB&vVOUV BeparTeia WG HEPOG 0BOVTIATPIKNG EMEUBAONG.

MpoBAemopevol XpHoTeg

OdovTiaTpog, Bondog odovTiaTpou
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ZNUEINOEIG OXETIKK PE TN XPrion

*  O10uvVIOTOHEVOI XPOVOI ivail SIKBECIHOI OTNV EVOTNTA «XPOVOGH.

¢ [ va meTuxeTe BEATIOTO amoTéAeopa avapigng, n DMG mpoTeivel Tn xprion Tov
AKPWV avapIENG Tou BiamiBevTan omd TN idio. OAa Tax GKEO AVEHIENG SIaTiBeVTal Kol
WG CUOKEURDIEG AVATTANPWONG.

*  To Honigum Putty propei va xpnoipomoinBei og OAX T TUTTIKK SI0K&PIX OTOTUMTWONG.

o [ KaAUTEPN GUYKOMNANGN TOU UAIKOU OTOX HETOAAIKS 1} TAGDTIKK SIOKGPICK, HTTOPEITE VX
£QAPHOOETE EVa OUYKOANTIKO Blokapiou (T1.x. DMG Tray Adhesive).

Xprion Tou Quolyyiou MixStar Cartridge oTo MixStar eMotion
(Fig. BA. «Handling»)

Akoloubr|oTe TiG 0dnyieg Xprong TG cuokeur|g «MixStar eMotion»!

1. ZUpTe TOV PNXQAVIOHO KAEIBWUATOG TTPOG TO TTAVW YIX V& GVOIEETE TO PuaTiyylo MixStar
Cartridge. Mnv oa@aupeite Tov pPNXQvIOHO KAEIBWHOTOG amod To @uaiyyio MixStar
Cartridge [Fig. 1].

2. AQupEaTE TO MOUX aTTd To puaiyylo MixStar Cartridge kou TeTaETe To. TomoBeTOTE TO
VEo aKpo avapigng [Fig. 2].

3. AopoAioTE TO GKPO AVAHIENG GEPVOVTOG TOV HNXAVIOHO KAEIBWUATOG TIPOG TNV B€an
kheidwporog [Fig. 3].

4. EicayayeTe To Quaiyyio MixStar Cartridge oTo MixStar eMotion [Fig. 4]. Mia cUvToun
OKOUGTIK £VOEIEN UMTODEIKVUEI TNV 0PBI} EI0QYWYT) TOU PUOIYYioU.

Znpeiwon: Mpiv XpNoIHOTOINCETE £Val KXIVOUPIO PUGIYYIO YIG TIPWTN POPS, AIMoppiyTe
TIEPITTIOU TaX 3 TIPWT EKAXTOGTX TOU EEXOEVTOG UAIKOU.

Znupeiwon: MeT& Tn Xpron, GrjoTe TO XPNOIHOTOINUEVO GKPO QVAMIENG TAVW OTO

MixStar Cartridge wg TQuc.

Xprion Tou Quolyyiou MixStar Cartridge o GUCKEUEG AVAMIENG KAAWV
KOTXOKEUNOTWV

AKOAOUBIOTE TIG 0BNYIEG XPrONG TNG CUCKEUNG QVAHIENG TTOU XPNoIHOoToIEiTE!

¢ EloaydyeTe apyIkd To guaiyylo MixStar Cartridge oTn ouokeur) av&pIgng xwpic To dkpo
AVOHIENG. AlpOPETIKE, dev pmopei va DIxoPaNIoTel 1 0pOr) avapeign Tou UNkoU!

* 3TNV TIPOKEIPEVN TIEPITITWOT, OKOAOUBNOTE TIG 0dnyieg TNG evoTnTag «ANOYy Tou
GKPOU OVAHIENG».

AANQYT) TOU &KPOU QVAUEIENG
AkolouBnaTe TIG 0dnyieg XProNG TNG CUCKEUNG AVAHIENG TTOU XPNOIHOTIOIEITE!

Inpeiwon: TormoBeToTE KABE POPK EVA VEO GKPO QVAHIENG TTIPIV OTTO TNV AVAUIEN.

1. ZUPTE TOV PNXQAVIOHO KAEIDWHUATOG TTPOG TOX TTAVW.

2. AQaIpEDTE TO TIOAIO GKPO GVAHIENG KOXOWG KAl OKANPUHEVS UAIK& TTou pp&IouV T
QVOIYHOTA TOU QUOIYYiOU.

3. TomoBeTroTe To GKPO QVAMIENG OTNV avTioTolxn UModoxr Tou puolyyiou MixStar
Cartridge.

4. Ao@aAiOTE TO AKPO AVAHIENG HE TOV PNXAVICHO KAEIBWHATOG.

XeIPIOGHOG TOU XEIPOKIVINTOU GUGTHHATOG AVAMIENG

Inpeiwon: Ao@uyeTe Tn Xprion yovTiov amo AareE. H DMG GuvioT& Tn Xprion YavTIov
amo PVC 1y PE.

1. AQpPAVETE MAVTA I0EG TTOCOTNTEG TXOTAG BAONG KAI TTROTAG KATOAUTN oo Ta Sox eIk
XPNOIHOTIOIOVTOG TO XPWHATIOTO KOI TO AEUKO KOUTXAI QVTIOTOIXCK.

2. AvapiEn: MoA&ETe TNV TROTA BAONG KQI TNV TTXOTH KATGAUTN HE TA GKPX TWV
SoakTUAWV e avahoyia 1:1 yix 30 SeuTeEPOAETITE, O BEPHOKPATIa SwHATIOU, HEXPI VO
OHOYEVOTIOINBEI TO XPWHOK.

ZnpEiwon: XpnoIporoInoTe Y&VTIO 1] GEAOPAV YI TNV &MoPuUYH HOAUVONG.

3. ZavokheioTe Ta doxeiak apgowg PET TN Xpron! Mnv avTIOTPEPETE TAX TMOUAT TWV
Soxeiwv!

MpoTelvopevn xprion

ATOTUTIWH A SITTANG QVAMIENG
1. TepioTe T0 dioK&pIO amoTUTWONG Pe Honigum Putty. Ko Tn S1od@IKaoia, KoamioTe To
BIOK&PIO AMOTUTIWONG OE EAPPXG KEKAIPEV BEDN KATW OTTO TO AKPO AVAHIENG.

Znpeiwon: Mo TNV amoguyry pUOAAIdwWY, N PUTN TOU GKPOU AVAHEIENG Ba TTPETTE! Vot
TPApEVE! EPBUBICUEVN OTO UNKO KOO’ OAN TN SIKPKEIX TNG EPAPHOYIG.

2. EyxuoTe Honigum Light yUpw omo To mopaokeUoopa. AKoAouBrioTe TIG avTIoTOIXEG
odnyieg xpriong!

Inpeiwon: H mArpwon Tou JIoKapiou OmOTUMWONG KOI N €yxuon TPEMEl Vo
TIPOYHOTOTToIoUVTOl  TRUTOXPOV, BI0TI, AOyw Tng uywnAoTePnG OEPHOKPOTIRG TOu
OTOUGTOG, TO UNIKO TTAZE! TTIO YPryOpa OTT’ O,TI 0TO SIOKAPIO AMOTUNWANG.

3. TomoBeTroTE TO YEUIOPEVO BIOKGPIO QMOTUMIWONG OPY& KXI TIPOOEKTIKA PECK OTO
OTOPX EVTOG TOU XPOVOU SPpAONG KOI AMOTUTIWOTE TNV MMXPXOKEUXCHEVT TIEPIOKT.
4. AQaIp£CTE TO AMOTUTTWHA OTTO TO OTOUX OTO TEAOG TOU XPOVOU TENG, PA. «Apaipean».

A10pOWTIKO AMOTUTTWHO

Inpeiwon: Mnv a@rveTe vamepaoouy mavw omo 30 AeTIT& HeTAEU TNG OAOKANpwonG Tou
QPXIKOU KO TOU TEAIKOU QITOTUNTWUATOG KO NV KaXBAPIeTe TO amoTUMWHA pe GAKOOAN,
KOOWG K&TI TETOIO BEV EYYUKTAI TNV XOPAAr) CUYKOAANGCN TWV SUO KITOTUTTWTIKGV UNK®OV.

1. Xop&&te euplxwpeg d1630UG AMOOTPAYYIONG OTO OXPXIKO AMOTUMWHA YIa To MAUGIHO
Ko S10pBWOTE TIG ATENEIEG.

2. AgoU EMOVOTOTIORETHOETE TO AMOTUMWHX YIot SOKIPF, EEMAUVETE KOAK pE VEPO Kol
OTEYVMOTE.

3. EgoppooTe Honigum Light yUpw omd T0 MXPROKEUGOUX KAl TIGV® OTO OPXIKO
amoTUnwpa. AKoAoubraTe TIg avTioToIxeq 0dnyieg xpriong!

4. TomoBeTnOTE TO YEHIOPEVO DIOKAPIO OMOTUMWONG XPYA KOl TIPOCEKTIKA HECK OTO
OTOHO EVTOG TOU XPOVOU JP&ONG, GOKWOVTOG OPXIKKX TTECN YIX OUVTOHO XPOVIKO
SloTNpa.

5. AQaIPEDTE TO AMOTUMWHX KO TO GTOUX OTO TEAOG TOU XPOVOU TIENG, BA. «Apaipean».

Agaipeon

1. ZTnVv meployn OTou €XOUV TIPOOKEUROTE TOX BOVTIC, OPAIPECTE TO OMOTUMWUX
TTPXAANAC TTIPOG TOV SIOUIKN GEOVO TWV SOVTIMV.

2. Met& Tnv o@aipeon, okoloubrioTe TIG odnyieq TnG evotnTag «KaBapiopog Ko
amoAUPavon TEAIKOU TOU QMOTUTMTM@HATOG.

KaBapIop0g Kol armoAUHOVON TOU TEAIKOU XITOTUTTOHXTOG

* AmoAupdveTe TO TEANKO OMOTUMWHX XPNOIHOMOIMVTAG GMOKAEIOTIKA SIGAUpOTO
eppubiong.

¢ HDMG ouvioT& Tn Xprion SIcGAUpaTog YAouTapaAdelidng 2 %.

* BeBaiwbeite OTI TO QMOAUHAVTIKO TIOU XPnOIPOTIOIEiTE €VOEIKVUTAI YIX XPron pe
QMOTUTTWTIKO UNIKO TTOAUHEPICHEVNG OIAIKOVNG OOPOICTIKOU TUTTOU.

¢ AKOAOUBIOTE MOT TIG 08NYiEG TOU KATAOKEUGKOT) TOU OMOAUHVTIKOU SIo0AUpOTOG!

*  AQROTE TO TENIKO AIMOTUTIWHO V& OTEYVMOE! KAl armoBnkeloTe PEXKPI TN XUTEUON, PA.
«ATTOBIKEUDT TOU QTTOTUTTOUOTOG.

¢ [ mepiocoTepeq MAnpogopieg, avaTpeETe otn drAwon Tng Meppavikig ETaipeiog
OBovTiaTpIKAG Kot SToparoloyiag (DGZMK). Sxohia Tng DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

* H ADA (American Dental Association) ouvioT& Tor okOAouBx Ka®' UTIOSEIEN Tou
SupBouliou odovTITPIKAY UNIKGY, epyaheinv kor e§orhiopol. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

XuTeuon Kol YOABXVICHOG

*  AQOU OPUIPECETE TO AMOTUTIWUX QIO TO OTOUX, TTEPIPEVETE TOUAGYIOTOV 30 AeTT&
TIPOTOU TIPOPBEITE OTN XUTEUON.

* H DMG ouviota T xprion e&eidikeupgvng okAnpng yuyou (ISO 6873:2013, Turog 3,
m.X. Moldano, Bayer) yia Tn XUTeuon Kai UTIEQOKANPNG OSOVTIXTPIKMAG YUYOU YIX T
mporA&opaTa (ISO 6873:2013, TUTTog 4, T.X. Fujirock II, GC).

*  To QmOTUMWHO PTTOPE] VX £XEI XAAKIVO 1} AONPEVIO TTAEYHOL.

ATI0BI|KEUOT TOU ITOTUTTWHATOG

*  QulaooeTe To amoTUNwHX 0Toug 15 — 25 °C (59 — 77 °F) og oTeyvo pepog!

* TpopuAGETE oo TNV &pean £kBean aTov fAio!

¢ To amoTUMWPX eival OTOOEPO KOI UMTOPE VO VTOUPTTAGPIOTET OKOPG KOl PETX QMO
HAVEG, XWPIG VO EMNPEOTEI N aKPiBeIa.

Xpovog
Honigum Putty
Soft Rigid
Fast Fast
Xpovog avapigng [s] 30 30 30
Xpovog dpaang <105 <165 <105 <90
oupTepINUBAVOUEVOU
TOU XPOVOU QVOHIENG™ [s]
Xpovog mEng oTo =195 =255 >120 =105
OTOUX 5]

* O1 avapepOpEeVol XpOvol I0XUOUV YIa CUVOIKEG BepHOKpaTioag dwpariou 23 °C Kol QUOIOAOYIK) OXETIKM
uypowoia 50 %. YynAoTepeg BepHOKPATIES EMOTIEUSOUV TOUG XPOVOUG GUTOUG EVM XKUNAOTEPEG TOUG
TapaTeivouv. O XpOVog BpGONG AVAPEPETAI OTO XPOVIKO BIXOTNHO QIO TNV aEXT) TNG QVAHIENG HEXP!
TN XPOVIKN OTIYU) KAT& TNV oroia TIpéMel Vo TomoBeTn6ei aTo SICKAPIO amoTUNIWONG OTO OTOPX TOU
a0Bevoug.

AMnNAemdpAOoEIq

e ZemAUVETE TUXOV UTOAEIUPOTO QVTITINKTIKOU OIGAUHOTOG HE VEPD. AIGPOPETIKY,
EVOEXETA VO TIAPATAOEI 0 XPOVOG TTHENG OE OPICHEVEG TTEPITTTOCEIG.
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*  Mnv a@riveTe TIOTE Vo EpOEI TO AMOTUMTWHO O ETAPI PE OPYAVIKOUG SIGAUTEG 1) pe
UYP& TTOU TTEPIEXOUV DIGAUTEG, BIOTI KXTI TETOIO PTTOPET VO TIPOKOAETE! TN DIOYKWON Tou
UAIKOU KOl KOT& OUVETTEIX AVOKPIBEIEG KT TN XUTEUOH.

* Mnv a@riveTe va €pBel TO QMOTUTTWTIKO UNIKO Ot ema@r pe yavTio Aared. H DMG
OUVIOT& Tn XPron YavTiov aré PVC iy PE.

*  Mnv avopiyvieTte To Honigum Putty pe moAupepilopevn olhikovn oupmikveong fi pe
MOTUTTWTIKA UNIK TTOAUXIBEPOX.

¢ To UTTOAEIUPOTO UNK®V e BAON HEBAKPUAIK®DY EVOEWV EVOEXETAI VO XANOIOTOUV
TN OUPTTEPIPOPE  TWV OMOTUMWTIK@Y UNK®OV OINKOVNG. e TepinTwon non
TTXPXOKEUXOHEVNG AMOKATROTAONG, KAOAPIOTE TIPOTEKTIKA TNV TMROROKEUN KO TOUG
TePIB&ANOVTEG I0TOUG e YXTOK EPTTOTIGHEV HE GAKOOAN KOl YEKKATE VEPO TIPIV OO TN
Ay TOU AMOTUTTOHATOG.

YmoAeImopevol Kivduvol/MapevEPYEIEG

¢ Aivoupe pey&An EPeaan oTNV TOIOTNTA TV TTPOIOVTWV UaG. Mop’ OAa U T, ouvioToupe
v EAEYEETE TO TTPOTOV YIO TUXOV POOPEG KAl OPATT) HOAUVGT TIPIV GTTO TH XPrON.

* Aev UTIGPXOUV YVWOTEG TTOPEVEPYEIEG.

*  Méxpl onuepa dev £Xouv QvOPePBEl TTEPIOTATIKA UTTEPEUXICONTIOG 1) OAAEPYIKGV
avTIdSP&CEWY. QOTOCO, HEV PMOPOUV V& XTTOKAEIOTOUV QVTISPAOEIG 08 CUOTOTIK TOU
UAIKOU.

MNpogidonoifoeig/mpopuUA&EEIQ

*  Movo yia 0dovTIaTpIKN Xerion!

¢ AroQelyeTe TNV ema@r pe T& PaTIal e TEPIMTWon TUXAIOG EMAPNG HE TA HATIC,
EemAlveTe apEowq Kol DIEEODIKA Pe GpOOVO VEPO KO CUUBOUAEUTEITE IOTPO, EPOTOV
amaiTnOei.

¢ TnpeiTe TIG 03NYieq TOU KATAOKEUDTH YIO TO GAAGK TIPOIOVTX TTOU XPNOIHOTTOIoUVTAI O
OUVBUXOUO pe TO UAIKO/TO UAIKAL.

*  ZoBop& MEPIOTATIKA TTOU OXETICOVTQI HE TO TIPOIOV B TIPETTEI VO VOIPEPOVTAI OTOV
KaTookeuaoTr (productsafety@mtcompanies.com) Kol OTIG XpHOBIEG AXPXES.

XapAKTNPIOTIKX XIMOS00NG MPOIOVTOg

MAnpoi TIg Mpodiaypapeg Tou poTuTou ISO 4823:2025, TUTTOG 0: TTUKVOTNTX OTOKOU

Amo6rikeuan/d1&Beon

* AmobnkeueTan og ENpo pePog oo 15 €wg 25 °C (59 €wg 77 °F).

¢ TpopuUAGETE oo TNV Gpean EkBean oTov fAio!

* MeT& Tn XPNon, G@roTe TO XPNOIUOTIOINUEVO GKPO avapIENg mavw oTo MixStar
Cartridge wg mopo!

* Mn XpnOILOTIOIEITE TO TIPOIOV PET& TNV NEPOUNVIX ARENG!

*  Hamoppiyn TPEMe! Vo YivETal CUHPWVA HE TIG EBVIKEG DIXTAREEIG.

ZUveeon

Honigum Putty: SiO,, moAupivuhooiloE&vio, Bivulikd moAudiueBuloaihogavio, Badehivn,
TIUPITIKO OXPYIAIO, TTPOGBETA, XPWOTIKEG, KATAAUTEG.

Honigum  Putty  Soft: SiO,  moAuBivuhooihogavio,  TopaivéAaio,  Badeivn,
TIOAUBIPEBUAOCIAOEAVIO, TIPOOBETA, XPWOTIKES, KATOXAUTEG.

Honigum Putty Soft Fast: SiO, moAuBIvUNoOIAOEGVIO, TaPOIPIVEAQO,  Badehivn,
TIOAUSIPEOUAOGIAOEAVIO, TIPOTBETX, XPWOTIKEG, KATAAUTEG.

Honigum Putty Rigid Fast: SiO, moAuBivuAoGIAOgGvIO, TTOPOPIVEATIO,  BIVUNIKO
TIOAUBIHEOUAOGIAOEAVIO, BaEAIV, TIPOTOETT, XPWOTIKEG, KATAAUTEG.

S5 kR
Rk

Honigum Putty & A BUEEARERPTHIRIAISRENEM Bl EM R A FaiR A MBI AR
JHFE MixStar Cartridge PR\ PI{ER, EMATF MixStar eMotion T EFTERIE

RERR.

ik

ENR, AT RIS, S R E NS R F eRE S 1.
SERRS

NG SRR T BARENR,

ERE

FERAENMRHOTE F R, 5140: 7F Fif . EEfeliA.
ERE

EBEWEAMDTH, NEFERMETE, EDEREME.
BEBREE

BREFRFRETHEE,

BisAF

FRIEE FRIBE

ERERENR

o RIVEATIE) FIS IATRA S TR I ER O

o ATRERMITEAME DMC BiUER DMC REIEE K FIEHTRA KITH
fEAHTE.

* Honigum Putty FIFA TR AF S BUENEIE A,

o RIEEMHNSSEERTRATKMIE, PTEERFERLET (80 DMG Tray Adhesive)

7E MixStar eMotion H1fEF MixStar Cartridge (Fig.£ M “Handling”)

HEIBST “MixStar eMotion” 2 & HI{E FH iR EE!

1. B LBENENE] FTFF MixStar Cartridge, VIZPEBIENLSIFE L MixStar Cartridge
[Fig 1o

2. $BFF MixStar Cartridge HI3518, B EEF ., REHHBES X [Fig. 2.

3. BERENGIEBEME, RIFEE K [Fig. 3]

4. #& MixStar Cartridge i\ MixStar eMotion [Fig. 4], IEfEE AR RS & HEEMNE
FRT.

E: EREFHAEIAT, B E 7R M RIIRTERL) 3cm BR,
E:EARERE, KA KRS KB MixStar Cartridge - FA1ER £,

TR & = B RYR & %8 P EA MixStar Cartridge

HETHARAEBNERIRA
o B%, 4§ MixStar Cartridge ANHEEKSENESRE, BN, TAMRME G518 Y
RA!

o TXEART BIEER"ED.

FiRAX
EETH AR ARENERRA
E:FRORAHL RRMINES K.
1. [ EEEhSENEL
2. BREIRKBRE K, FAMEEE R QREMRIMEL
3. BRAKEIE THEMAY MixStar Cartridge 255 1.
4. FERAYENHIRRERBE.

REHFNEERE

FE:ER R EAIRFE.ODMC EEERARIAZE (PVC) R ZSE (PE) MEINFE.

1. SHAFERFERRIE ARMBFRE S BNERFENELTIE G,

2, 5i EER TAERM 11 tREEREETEAAERE 30 B, EEHRYS
E B EFERERBAENERTE.

3. ERRERIE LRIETRERSES

WEERTE

WERSENR
1. REENRITEIEIH Honigum Putty, AT T2, BHMIREMER R, BETREXT /1.

B R S, EAT R AR S IRMALREM R A,
2. FE&SEEEN Honigum Light, 158 &8 R FAR!

E: EMERERRSERIDEAN RRZER, BARSHAREES SEUEAMHILLENE
REPHMEEREL.

3. FEL{ERBNEERFRENRIEREERFME T O P, MBS FFRENER,
4. EfCATIEEER RN EMEM OB, S 00BN

S IEENIR
E: SERANIREMRAIRARENMEZ BIRIRT B NI 30 24, B A EERERAEED
1R, BN TTERIERFRENMEN 1} 2 B2 Elfh .
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. T“?)]#“Eﬂ?iﬁﬂﬂhtﬂ%ﬂﬁ&ﬂ? |EHE<H1F7}<LL BUA S HIRIAL.

. T ﬁﬁsﬁl*ﬂ?ﬂﬁ‘fﬂ*ﬁiﬁﬁﬁ Honigum Light, lﬁéﬁﬁ/" B FA I ER!
. TN B ER TR R BB R T E T O, SYMREREMNE .
. EMLAT B3RS BIG EMEM O AR B, S 0L B

A WwN =

EX i
1. ERFXIE, BIRS FAMNETTHENE,
2. TUERT B GRS EMEMHRIAERATES 55

REEMRERTNEE

P ARFAREEREERMR.

DMG H#EZE{EF 2% BIX —BEATH.

HRATAESR A AT S REERRENEMRIIES,

SR REEEESRE R ER A

BREEMRRTHEEFEERE, 1 Eﬂ*ﬁﬁ BHIEE .

AXELER ESNEEFRNOBRERS (DGZMK) KA. DGZMK 3/93 V

1.0 FREXIFIL; www.dgzmk.de

o XEFEFSR  (ADA) BiEEFEXFREMEL BRI EHIEIIADA
1991;122(3):110; www.ada.org

%Em%ﬁ
MOBRAEHENRS, S5 E ) 30 MHEBERE.

o DMG EERISTHFAGITERE (SO 6873:2013; 818 3,440 Moldano, Bayer)
BHTRE, R —FMRERNFRIATHTHIE (SO 6873:2013; 845 4,640 Fujirock
11,GC)o

o EMEM BT IERT ER,

ENIREREF

o ERETFE 15 £ 25°C(59 E 7T RRITIRA
- BREEFETHEXT!

o ENRMBMERIRE, B A BN PERE.

ER

Honigum Putty
Soft Soft Rigid
Fast Fast
SRERE[F) 30 30 30
IR ESRER <105 <165 <105 <90

180 [#)]
COM B AT (8] [F)] >195 >255 >120 >105

* IEAbAT B RHETE IR 23 “C IERAAN ZSIRES 50% RISRA FRIAH AT ial, ,mﬁﬁz.aﬂﬂﬂﬂﬁ Rz
el <, TAEETIE R AR E AR ERILFUGENRITR E T & O hAvT

HEER

o PSR BRISE AR, SNE R LB R T I ST KE AT 8.

o KREMERBE5FVAFH BT AEER, TN P62 S 300 B AK, #2005
AT,

o EMEMRIRFHEMILIRFE.DMG EEERRAZSE (PVC) ERZME (PE) #RIAY
FE,

o 1E70H Honigum Putty 5545 B L EEAR AR RBAENIEM BLR &,

o BREBNRERAKREEMR A ERREEMBENEM BBt MR ZF
H& T BE A, NERENEREEEAR BN M KBEE RS LM EIE
EI4ELR,

HERE/EER

- BRABMNSEEWNTRHERE, BEERAMNEAERE” R T H RN L
e

o ESKRRIMEMEIER.

o ESNIERREETEHEITBRMAESR. AT, AHIF NIRRT 8.

EE/TbEE

REAFFRN

B EEAIRIS S TMENR, BB AR EKMEARRS, L BN EHEE.
BESHMTREA, BSRAMRISEREER A,

BRI A R A BOE(R ™ E S #EB L4 HI3E R (productsafety@mtcompanies.com)
FARERICNRRS.

R
2 150 4823:2025,0 BL: BB — 2K
/S8

PERETFTE 15 Z 25°C(59 E 77°F) I F 124!
BEEERETAAT

MEFSTEES, B AT AR & SK BB 7E MixStar Cartridge EFA{EZE}
BHRRBEE2ER

DAUREERME#TLE.

HRS

Honigum Putty: SiO,, RZIGEERR. ZHER —REERR. LM ERRE AL
BRI

Honigum Putty Soft: SiO,. B ZEEE Je. A de i, FL 4k R RERE L. R B
AL

Honigum Putty Soft Fast: SiO,, B Z i ERE Rz, A dEM. Sk, B ZFREE SRR
BRL A

Honigum Putty Rigid Fast: SiO . R Z /G EEE R, AEH. CHEER —REESR. LT
RN B AL

iR E B8
HEEE

Honigum Puttyld AYYI—Y ENR—RELIc—RENEM TT. ZOMB T NAYRS
vY A& MixStar eMotiont>Z D1 DTAR DARFNZE T DERICEL 72, 3 <ICERT
BEARFEIESE & DMixStar Cartridge NS W TLWE T,

EL:b)

9790 TV A VL= T YL—12EDREEENRERDNRRSE,

SEF LD HIRR

—EFEENRICE oM EFERLBNTIEZ L,

plnzzbed

RICENREWEELY 53 N TOERMRR. §: 15 KB SHIMERE,

=

ASHDEFMERFICH T BT LILF—HEENTHZHE ElcldEMTLILF—
HHBIHERMEALBNTILEEL,

BERRIN-T

ERAREPDEE.

REa—y

HERIE, ERIENF

EALDER

o WRIIRBEI[Y1IV T 1o vavICRBLTVET.

o BRERENEREEDDICHLDMCREDIF VY I FYTOEREHTIHL
FT.RTOIF IV IFYTBBRETHEATETT,

Honigum Putty (& fERELD T R TDENRIN —THERATEET.

o BBMN—FLFTIXFYIN—AOMBOEERZKREY BchIC N —§
HE|%EH TEXT (DMG Tray Adhesive 78 &E),

MixStar eMotion T® MixStar Cartridge DA (Fig.IdHandling]
z2R)

TMixStar eMotion] DEUREBAE ICHE> TES L\,

1. Oyo#E% EICZ 51 RU. MixStar CartridgeZ BiZ £ 9, O 7 ##E % MixStar
Cartridge NN SEXDINS LR LN T FE S LV[Fig]e

2. MixStar Cartridge®D > — )L ZBXDBREEELE T HLWIF IV I Fv TFig2l%
BOITET,

3. OvIO#EZEOY ORI VavICRATZIRL I F VI Fy 72 EELE I [Fig3].

4. MixStar Cartridge% MixStar eMotion|CIEAL & 9 [Fig4]. IEL<EBASh &3 A
FYEWSENLET,

FER:HLWA—MY YD TERT BIHE . K D3emZBEREL TS,

AR BHREBHIZLDICERFLDIF YT F Y7 MixStar Cartridge (C
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Honigum Putty: O|A3tF4x(Si0,), E2|HIEAFA, HIY S2|CIHEAFAL HIAME],
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Honigum Putty Soft Fast: O|At&hT4(SiO,), E2|HILAFA, miatel 2, HIME,
E2|CiH LM HIH|, otz, 0.

Honigum Putty Rigid Fast: 0|4ttt (Sio,), Z2|HILA
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Packaging
1 MixStar Cartridge @ 380 ml,
10 MixStar Tips
REF 919374
5 MixStar Cartridges @ 380 ml,
50 MixStar Tips
REF 919375
2 Jars @ 450 ml
Soft REF 919364
Soft Fast REF 919365
Rigid Fast REF 919366
8 Jars @ 450 ml
Soft REF 919369
Soft Fast REF 919370
Rigid Fast REF 919371
Accessories
1 MixStar eMotion REF 900480
50 MixStar Tips White REF 909567
1 Bottle @ 10 ml DMG Tray Adhesive REF 909394
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