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Product Information

Instructions for Use

Please read through the following Instructions before you start
using your printer.

Ensure there’s no residuals inside the resin tank and the glass is
well setup before printing.

Avoid print at center point with a single object or small parts
repeatedly, it may damage the resin tank.

Regulatory Statements

Safety Certification

Safety certification is in progress.

Safety Precautions

Please read through the following Safety Precautions before
you start using your printer.
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Use only the power adapter and accessories provided by the
manufacturer.

Before plugging the power adapter into an electrical outlet,
verify the local power rating conforms with the specified
voltage and frequency.

This printer needs a grounded, 1-phase electrical power
source.

Make sure power and communication cables are well
managed to prevent from tripping.

Only use resins supplied by DMG manufacturer. Use of other
resins may cause printing job failure.

Do not expose the resin tank to direct light source because
the resin will solidify under UV light.

Chemical substances like resin may cause skin irritation,
please read the guidelines in Material Safety Data Sheet (MSDS)
of the resin supplied by manufacturer. It is recommended to
wear gloves when necessary.

When moving the printer for a long distance, be sure to
withdraw the remaining resin in reaction tank and clean the
tank in advance to prevent from resin overflow.

Keep door closed during printing or curing to prevent UV
leakage.

UV light may cause injury of eyes, do not stare into the printer
directly when it is in operation. It is recommended to wear UV
protective glasses during operating the printer.

Place the device on a level surface and always keep the printer
in an upright position.

Do not store the printer in extreme hot and cold temperatures.
Do not disassemble or repair the device yourself. Doing so
may cause device malfunction or danger.

Warning: Picker is hazardous moving parts in DentaMile Desk
MC-5 Printer. Keep hands away from picker's motion path.
Emergency shut down method: Press Power Button and hold
3 seconds to shut down.

This product is designed for specific application and needs
to be installed by a qualified personal who has 3D printer
and related rule knowledge. A qualified person understands
the requirements and risks involved with installing electrical
equipment in accordance with national codes.

General Information

Product Name DentaMile Desk MC-5

Power Input 100~240V AC, 50Hz/60Hz

Adapter DC19.5V/6.67A

Wavelength 385nm

Printer Dimension W x D x H 40x30x47 mm

Package Size and Weight 62 x 62 x 75 cm/ 22 kg (Including pallet)

Operating Temperature 10°to 30°

Humidity (RH) 40% to 60%. Our printer should keep in
dry conditions

Storage of Printing Material Store the materials at ambient
temperature from 15° to 28° and do not
exposure to the light, otherwise resin may
solidify

Liability: We will not hold the responsibility for damages of the machine or injuries on

the operator in case user do not follow the user guide instruction. Repair can only be

carried out by authorized person of DMG.

Package Contents

There is a printer and an accessory box inside the package. As
S00N as you receive our products, please verify its content and
check if there's any exterior damage due to transportation.
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1. 3D Printer 6. Tray for resin tank
2. Cable 7. Putty knife
3. Cord 8. Tweezer
4. Adapter 9. Side cutter
5. Picker 10. Scraper

Product Overview

Front View

3. Touchscreen
4, Power button

1. Printer door
2. Power pack, network port, 2x US

Inside View

1. Picker
2. Resintank

Setting up your 3D printer - Hardware

Location

Ensure your DentaMile Desk MC-5 printer is placed on a flat table
top with access to mains electricity. Avoid sunlight direct as this
will degrade material left in the machine.

Warning! Dust pollution will cause printing failure. Do not place
your printer in dusty environment, such as zirconia milling
workplace.

Warning! Printer net weighs at least 20 kilograms. Please be
careful and use proper lifting techniques to avoid injury.

Note: Do not discord your carton. Put it in a safe place should

you need to ship your printer for any reason.

Connecting to the Power adapter and Cable
(or plug adapter if needed)

1. Connect the power cord and adapter to your device, and then
plug it into an electrical outlet
2. Connect your printer with laptop

Basic Connect printer and laptop by | Initiating time 1 minute
RJ-45 cable
LAN Connect both printer and Initiating time a few seconds

laptop to local area network

IP sharer Connect both printer and

laptop to IP sharer

Initiating time a few seconds

1. Electrical outlet
2. Network port
3. RJ-45Cable

Power Button Control

Power On
Press Power Button - Panel shows Starting up - Panel shows
Menu

Power Off
Press Power Button - Confirm message - Confirm to shut down

Emergency shut down
Press Power Button and hold 3 seconds to shut down



Power Button Signal

Standby mode

Solid
Blue
Blinking

Starting up or printing in progress

Red ' Solid

Error

Install Picker

1. Carry the picker and install

Remove the Picker

2. Screw and lock the picker
onto the machine

Unscrew the picker - Take out the picker

Fill resin tank

1. Unscrew the Resin tank
from two point

3. Pour Resin

2. Pick up the resin tank

Operate your 3D printer - Software

Please refer to DentaMile CAM MC User Manual.

After Print

Remove Model

Remove the Picker and printed model - Use air gun and ethanol
to clean the printed model - Post curing (Additional post curing
unit is required) - Carefully remove the printed model from the
picker. - Use putty knife to help separate the printed model and
picker

WARNING! Do not expose the resin tank to direct light source
because the resin will solidify under UV light. Use tray to cover
the resin tank to prevent solidify.

Clean Picker

Use putty knife or similar object to scrape away the excess
printed model on the picker. If any greasy residue persists, use
a soft cloth dipped in alcohol to rub the surface until the grease
is removed.

WARNING! Do not use chisel to scrape off the printed parts
on the picker. The rugged surface of picker will cause the resin
tank & UV glass be damaged.

Clean Resin Tank

Pour resin out of tank - Pour ethanol into tank and soak in a
while - Use tissue or lens tissue softly wipe the bottom of tank
- Finished cleaning. Or let the projector help cleaning Tank, by
engaging the clean out function on your printer.

Notifications

Do not shut down the power during curing

Do not interrupt the firmware upgrade process. Any
interruptions during the firmware upgrade process may
cause your printer to malfunction

Update the firmware frequently for better user experience
Before printing, please check the surface of picker and tank is
clean, no residual, otherwise it may affect printing quality
Regularly inspect the resin tank, and replace it with a new
resin tank once tension status of Teflon film gets loose.

Specifications

Building size (mm) 130x73,1x90

XY Resolution 68 um

Z-Layer Resolution 5umto 500 pm
Wavelength (LED) 385nm

1/0 (Connection) Ethernet / USB
User Interface 5” Touch Panel

* Al specification and design subject to change without notice
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Informationen zum Produkt

Hinweise zum Gebrauch

Bitte lesen Sie die folgenden Hinweise, bevor Sie lhren Drucker

in Betrieb nehmen.

Vergewissern Sie sich vor dem Druck, dass sich keine Rickstan-
de frliherer Ausdrucke im Harzbehéalter befinden und das Glas

gut eingerichtet ist.

Vermeiden Sie den wiederholten Druck einzelner Objekte oder
kleiner Teile in der Mitte, da dies den Harzbehalter beschadigen

kann.

Rechtliche Hinweise

Sicherheitszertifizierung

Die Sicherheitszertifizierung ist eingeleitet.

Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise, bevor Sie
Ihren Drucker in Betrieb nehmen.
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Verwenden Sie ausschlie3lich das vom Hersteller gelieferte
Netzteil und Zubehor.

Vergewissern Sie sich vor dem Einstecken des Netzteils
in eine Steckdose, dass das ortliche Stromnetz mit der vor-
geschriebenen Spannung und Frequenz Ubereinstimmt.
Dieser Drucker benttigt eine geerdete, einphasige Steckdose
als Stromquelle.

Vergewissern Sie sich, dass sowohl das Strom- als auch das
Kommunikationskabel ordnungsgeman verlegt sind, um ein
Stolpern zu vermeiden.

Verwenden Sie nur vom Hersteller DMG gelieferte Harze. Der
Einsatz anderer Harze kann zum Scheitern des Druckprojekts
flhren.

Setzen Sie den Harzbehalter keiner direkten Lichtquelle aus,
da das Harz unter UV-Licht aushéartet.

Chemische Substanzen wie Harze kdnnen zu Hautreizungen
flhren. Lesen Sie bitte die Richtlinien im Sicherheitsdatenblatt
(MSDS) des vom Hersteller gelieferten Harzes. Es wird emp-
fohlen, gegebenenfalls Handschuhe zu tragen.

Wenn Sie den Drucker Uber eine langere Strecke transportie-
ren mussen, entfernen Sie unbedingt das restliche Harz aus
dem Harzbehélter und reinigen Sie ihn, um ein Uberlaufen des
Harzes zu verhindern.

Halten Sie die Druckerklappe wahrend des Druckens oder
Aushartens geschlossen, um ein Austreten von UV-Licht zu
verhindern.

UV-Licht kann zu Augenverletzungen fuhren. Blicken Sie nicht
direkt in den Drucker, wenn dieser in Betrieb ist. Es wird emp-
fohlen, wahrend des Betriebs des Druckers eine UV-Schutz-
brille zu tragen.

Stellen Sie das Gerat auf einer ebenen Flache auf und halten
Sie den Drucker stets in aufrechter Position.

Lagern Sie den Drucker nicht an Orten mit extrem heif3en oder
kalten Temperaturen.

Nehmen Sie das Geréat nicht selbst auseinander und fihren
Sie keine Reparaturen durch. Andernfalls kann es zu Fehlfunk-
tionen oder Schaden am Gerat kommen.

Warnung: Der Aufnehmer ist ein gefahrliches bewegliches
Teil im DentaMile Desk MC-5 - Drucker. Halten Sie lhre Hande
von der Bewegungsbahn des Aufnehmers fern.
Notabschaltung: Drlicken Sie den Ein-/Ausschalter und halten
Sie ihn 3 Sekunden lang gedriickt, um das Gerat auszuschal-
ten.

Dieses Produkt wurde fUr eine spezifische Anwendung ent-
wickelt und muss von einer qualifizierten Person installiert wer-
den, die Uber Kenntnisse im Umgang mit 3D-Druckern und den
diesbeziglichen Vorschriften verflgt. Eine qualifizierte Person
versteht die Anforderungen und Gefahren, die mit der Installati-
on elektrischer Gerate in Ubereinstimmung mit den nationalen
Vorschriften verbunden sind.

Allgemeine Informationen

Produktname DentaMile Desk MC-5

Stromversorgung 100~240V AC, 50Hz/60Hz

Adapter 19,5V DC/6,67A

Wellenlénge 385nm

Druckerabmessungen Bx T x H 40x30x47 mm

GroBe und Gewicht der Verpackung 62 x 62 x 75 cm/ 22 kg (einschlieBlich
Palette)

Betriebstemperaturbereich 10° bis 30°

Luftfeuchtigkeit (RH) 40% bis 60%. Der Drucker sollte in einer

trockenen Umgebung aufgestellt sein

Lagerung des Druckmaterials Lagern Sie die Materialien bei einer
Umgebungstemperatur von 15° bis 28°.
Nicht dem Licht aussetzen, sonst kann

das Harz ausharten!

Haftung: Wir (ibernehmen keine Haftung fiir Schaden am Gerét oder Verletzungen des
Bedieners, wenn die Anweisungen in der Bedienungsanleitung nicht befolgt werden.
Reparaturen diirfen nur von einer von DMG autorisierten Person durchgefiihrt werden.

Verpackungsinhalt

In der Verpackung befinden sich der Drucker und eine Zubehor-
box. Sobald Sie das Produkt erhalten, tUberpriifen Sie bitte den



Inhalt und kontrollieren Sie, ob irgendwelche sichtbaren Schaden
aufgrund des Transports festzustellen sind.
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1. 3D-Drucker 6. Wanne fiir Harzbehalter
2. Datenkabel 7. Spachtel
3. Netzkabel 8. Pinzette
4. Adapter 9. Seitenschneider
5. Aufnehmer 10. Ziehklinge

Produktiibersicht

Vorderansicht

1. Druckerklappe 3. Touchscreen
2. Stromanschluss, Netzwerkanschluss, 4. Ein-/Ausschalter

2x USB-Anschluss

Innenansicht

1. Aufnehmer
2. Harzbehélter

Einrichten lhres 3D-Druckers - Hardware

Aufstellort

Achten Sie darauf, dass |hr DentaMile Desk MC-5 - Drucker auf
einer ebenen Tischflache steht und eine geeignete Steckdose
vorhanden ist. Vermeiden Sie direktes Sonnenlicht, da dieses
das im Gerat vorhandene Druckmaterial beeintrachtigt.

Warnung! Eine hohe Staubbelastung fuhrt zu Druckfehlern.
Stellen Sie Ihren Drucker nicht in einer staubigen Umgebung
auf, z. B. an einem Arbeitsplatz zum Frasen von Zirkonium-
dioxid.

Warnung! Der Drucker wiegt mehr als 20 Kilogramm. Seien
Sie bitte vorsichtig und heben Sie den Drucker mit der richtigen
Technik, um Verletzungen zu vermeiden.

Hinweis: Entsorgen Sie den Karton nicht. Verwahren Sie die
Transportverpackung an einem sicheren Ort, falls Sie den Dru-
cker aus irgendeinem Grund versenden mussen.

Anschlie3en des Netzteils und des Kabels (oder ggf. des
Steckeradapters)

1. Verbinden Sie das Netzkabel und den Adapter mit Inrem Dru-
cker, und schlieBen Sie es dann an eine Steckdose an
2. Verbinden Sie Ihren Drucker mit dem Laptop

Einfach Verbinden Sie Drucker und Laptop

mit einem RJ-45-Kabel

LAN Verbinden Sie Drucker und Laptop
mit dem lokalen Netzwerk

Initialisierungszeit 1 Minute

Initialisierungszeit: einige
Sekunden

IP-Sharer | Verbinden Sie Drucker und Laptop
mit dem IP-Sharer

Initialisierungszeit: einige
Sekunden

1. Steckdose
2. Netzwerkanschluss
3. RJ-45Kabel

Bedienung des Ein-/Ausschalters

Einschalten
Ein-/Ausschalter dricken - Display zeigt ,Starting up - Display
zeigt das Menu

Ausschalten
Ein-/Ausschalter dricken - Meldung bestatigen - Abschalten
bestatigen



Notabschaltung
Ein-/Ausschalter 3 Sekunden lang gedrlckt halten

Signale des Ein-/Ausschalters

Bl . Leuchtend Standby-Modus
au

Blinkend Start oder laufender Druckvorgang
Rot . Leuchtend Fehler

Installieren des Aufnehmers

1. Hangen Sie den Aufnehmer 2. Schrauben Sie den
ein Aufnehmer im Gerat fest

Aufnehmer entfernen

Losen Sie die Halteschraube des Aufnehmers - Nehmen Sie
den Aufnehmer heraus

Beflillen des Harzbehélters

1. Losen Sie die beiden 2. Nehmen Sie den
Schrauben des Harzbehalters Harzbehalter heraus

3. Harz einflllen

1= max

2 =min

Bedienung Ihres 3D-Druckers - Software

Siehe das DentaMile CAM MC Benutzerhandbuch.

Nach dem Druck

Modell entfernen

Nehmen Sie den Aufnehmer samt dem gedruckten Modell aus
dem Drucker - Verwenden Sie Druckluft und Ethanol, um das
gedruckte Modell zu reinigen - Nachhérten (dazu ist ein zu-
satzliches Nachhartungsgerat erforderlich) > Ldsen Sie das ge-
druckte Modell vorsichtig vom Aufnehmer. - Benutzen Sie die
Spachtel, um das gedruckte Modell vom Aufnehmer zu trennen

WARNUNG! Setzen Sie den Harzbehalter keiner direkten Licht-
quelle aus, da das Harz unter UV-Licht aushartet. Benutzen Sie
die Materialwanne, um den Harzbehalter abzudecken und das
Ausharten zu verhindern.

Reinigen des Aufnehmers

Verwenden Sie die Spachtel oder einen ahnlichen Gegenstand,
um anhaftende Reste des gedruckten Modells vom Aufnehmer
abzuschaben. Sollten fettige Ruckstande vorhanden sein, reiben
Sie die Oberflache mit einem weichen, in Alkohol getauchten
Tuch ab, um das Fett zu entfernen.

WARNUNG! Benutzen Sie kein Stemmeisen o. a., um die ge-
druckten Teile vom Aufnehmer abzuldsen. Eine zerkratzte, raue
Oberflache des Aufnehmers wirde den Harzbehalter und das
UV-Glas beschadigen.

Reinigen des Harzbehélters

Giel3en Sie das Harz aus dem Behalter - Flllen Sie Ethanol in
den Behalter ein und lassen Sie es eine Weile einwirken - Wi-
schen Sie den Boden des Harzbehalters vorsichtig mit einem
Papiertuch oder Linsentuch ab - Fertig ist die Reinigung. Oder
lassen Sie den Projektor bei der Reinigung des Harzbehalters
helfen, indem Sie die Reinigungsfunktion lhres Druckers ver-
wenden.

Hinweise

Schalten Sie die Stromversorgung wahrend dem Aushéarten
nicht aus

Unterbrechen Sie keinesfalls den Prozess bei einem Firm-
ware-Upgrade. Eine Unterbrechung beim Firmware-Upgrade
kann zu Fehlfunktionen des Druckers fihren

Aktualisieren Sie die Firmware im Sinne einer verbesserten
Benutzererfahrung regelmafig

Prifen Sie vor dem Drucken, ob die Oberflachen von Aufneh-
mer und Behalter sauber und keine Rlckstande vorhanden
sind, da dies die Druckqualitat beeintrachtigen kann
Uberpriifen Sie den Harzbehilter regelmaBig und ersetzen
Sie ihn durch einen neuen, wenn die Teflonfolie an Spannung
verliert.



Spezifikationen

BauraumgroBe (mm) 130x73,1x90

XY-Auflosung 68 pm

Z-Schicht Auflésung 5 pm bis 500 pm

Wellenldnge (LED) 385nm

E/A (Anschluss) Ethernet/ USB

User Interface 5" Touchscreen

* AIIedSpezifikationen und das Design konnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert
werden.

Informacdes sobre o produto

Instrucdes de uso

Leia as seguintes Instru¢cdes antes de comecar a usar sua im-
pressora.

Certifigue-se de que n&o haja residuos dentro do tanque de resi-
na e que o vidro esteja bem instalado antes de imprimir.

Evite imprimir no ponto central com um Unico objeto ou pecas
pequenas repetidamente, isso pode danificar o tanque de resina.

Declaracdes regulamentares

Certificacéo se seguranca

A certificacdo de seguranca esta em andamento.

Precaucdes de seguranca

Leia as seguintes Precaucdes de Seguranca antes de come-
¢ar a usar a impressora.
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Use apenas o adaptador de energia € 0s acessorios forneci-
dos pelo fabricante.

Antes de conectar 0 adaptador de energia em uma tomada
elétrica, verifigue se a classificacao de energia local esta de
acordo com a tensao e frequéncia especificadas.
Estaimpressora precisa de uma fonte de alimentacao elétrica
monofasica aterrada.

Assegure-se de que 0s cabos de alimentacéo e comunica-
¢ao estejam bem organizados para evitar tropecdes.

Use apenas resinas fornecidas pelo fabricante do DMG. O
uso de outras resinas pode causar falha no trabalho de im-
pressao.

Nao exponha o tanque de resina a luz direta porque ela solidi-
ficara sob a luz UV.

Substancias quimicas como resina podem causar irritacdes a
pele, portanto leia as diretrizes em Material A Ficha de Dados
de Seguranca (MSDS) da resina € fornecida pelo fabricante.
Recomenda-se 0 uso de luvas sempre que for necessario.
Quando for necessario movimentar a impressora por distan-
cia longa, tenha o cuidado de retirar a resina que sobrou no
tanque de reacdo e limpa-lo antes do transporte para evitar o
transbordamento da resina.

Mantenha a porta fechada durante a impressao ou cura para
evitar vazamento de luz UV.

A luz ultravioleta pode causar lesdes nos olhos, n&o olhe dire-
tamente para a impressora quando ela estiver em operacgao.
Recomenda-se 0 uso de oculos de protecédo UV durante a
operacéo da impressora.

Cologue a impressora em uma superficie nivelada e mante-
nha-a sempre na posicao vertical.

N&o armazene a impressora sob temperaturas extremamen-
te quentes e frias.

N&o desmonte ou repare a impressora por conta propria. Isso
pode causar mau funcionamento dela ou criar uma situacao
de risco.

Aviso: 0 coletor € uma peca movel perigosa na impressora
DentaMile Desk MC-5. Mantenha as m&os longe da trajetoria
do coletor.

Meétodo de desligamento de emergéncia: Pressione o botéo
liga/desliga e segure por 3 segundos para desligar.

Este produto € projetado para aplicacao especifica e precisa ser
instalado por pessoal qualificado que tenha conhecimento so-
bre impressoras 3D e regras relacionadas. Uma pessoa qualifi-
cada entende os requisitos e riscos envolvidos na instalacdo de
equipamentos elétricos de acordo com os co6digos nacionais.

Informacdes gerais

Nome do produto DentaMile Desk MC-5

Entrada de energia 100 ~ 240V CA, 50 Hz/60 Hz

Adaptador CC19,5V/6,67 A

Comprimento de onda 385nm

Dimensdo da impressora Lx P x A 40x 30 x47 mm

Tamanho e peso da embalagem 62x62x75cm/22kg (incluindo o
palete)

Temperatura de operagdo 10°a30°

Umidade (UR) 40% a 60%
Nossa impressora deve ser mantida em
condicOes secas

Armazenamento do material de Armazene 0s materiais em temperatura

impressao ambiente de 15° a 28°. N&o exponha 0s
materiais a luz, caso contrario, a resina
pode solidificar

Isencéo de responsabilidade: Nao nos responsabilizamos por danos a méquina ou
lesGes ao operador caso 0 usuario ndo siga as instrugées do guia do usudrio. O reparo
S0 pode ser realizado por pessoal autorizado da DMG.




Conteudo da embalagem

Instalacdo de sua impressora 3D - Hardware

Ha uma impressora e uma caixa de acessorios dentro do pacote.
Assim que receber 0s nossos produtos, verifique o seu conted-
do e verifique se existem danos exteriores devido ao transporte.
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1. Impressora 3D 6. Bandeja para tanque de resina
2. Cabo 7. Espétula
3. Cordao 8. Pinca
4. Adaptador 9. Cortador lateral
5. Coletor 10. Raspador

Visao geral do produto

Vista frontal

1. Porta daimpressora
2. Tomada de alimentacdo, Porta de
rede, 2x Porta USB

3. Telasensivel ao toque
4. Botao liga/desliga

Vista interior

1. Coletor
2. Tanque de resina

Localizacao

Assegure-se de que sua impressora DentaMile Desk MC-5 es-
teja colocada em uma mesa plana com acesso a rede elétrica.
Evite a luz solar direta, pois isso degradara o material deixado na
maquina.

Aviso! A poluicdo por poeira causara falha na impressao. Nao
cologue a sua impressora em ambientes empoeirados, como
locais de trabalho de fresagem de zirconia.

Aviso! A impressora pesa pelo menos 20 kg. Tenha cuidado e
use técnicas de elevacao adequadas para evitar lesdes.

Observacao: Nao descarte a caixa da embalagem. Coloque-a
em um local seguro caso precise transportar a impressora por
qualquer motivo.

Conexao ao adaptador de energia € ao cabo (ou adaptador
de tomadas, se necessario)

1. Conecte o cabo de alimentacao e 0 adaptador ao seu dispo-
sitivo €, em seguida, conecte-0 a uma tomada elétrica
2. Conecte sua impressora com o laptop

Basico Conecte aimpressora e 0 laptop | Tempo inicial 1 minuto
pelo cabo RJ-45
LAN Conecte a impressora e 0 laptop | tempo inicial de alguns

arede local segundos

Compartilhador | Conecte aimpressora e o laptop | tempo inicial de alguns
delP ao compartilhador de IP segundos

1. Tomada elétrica
2. Portade rede
3. CaboRJ-45

Controle do botao liga/desliga

Ligar
Pressione o botao liga/desliga - O painel mostrara Iniciando -
O painel mostra o Menu

Desligar
Pressione o botéo liga/desliga - Confirme a mensagem - Con-
firme para desligar

Desligamento de emergéncia
Pressione o botdo liga/desliga e segure por 3 segundos para
desligar



Sinal do botao liga/desliga
Continuo

Azul -
Piscando

Vermelho . Continuo Erro

Instalar o coletor

Modo de espera

Inicializacdo ou impressdo em andamento

1. Pegue o coletor e instale-o

2. Aparafuse e prenda o
coletor na maquina

Remova o coletor

Desparafuse o coletor - Retire o coletor

Encher o tanque de resina

1. Desparafuse o tanque de
resina em dois pontos

3. Despeje aresina

1=max.

2 = min.

Operacédo da sua impressora 3D - Software

Consulte 0 Manual do Usuario do DentaMile CAM MC.

Apoés a impressao

Remover o modelo

Remova o coletor e 0 modelo impresso - Use pistola de ar e
etanol para limpar 0 modelo impresso - Pds-polimerizacéo (é
necessaria uma unidade adicional de pds-polimerizacao) -> Re-
mova cuidadosamente o modelo impresso do coletor. - Use a
espatula para ajudar a separar 0 modelo impresso e o coletor

Aviso! Nao exponha o tanque de resina a luz direta porque €la
solidificara sob a luz UV. Use a bandeja para cobrir o tanque de
resina a fim de evitar a solidificacéo.

Limpeza do coletor

Use uma espatula ou objeto similar para raspar o excesso de
modelo impresso no coletor. Caso persista algum residuo de
lubrificacao, utilize um pano macio embebido em alcool para es-
fregar a superficie até a remocao do lubrificante.

Aviso! Nao use um cinzel para raspar as partes impressas no
coletor. A superficie aspera do coletor fara com que o tanque
de resina e o vidro UV sejam danificados.

Limpeza do tanque de resina

Despeje a resina do tanque—> Despeje 0 etanol no tanque e
mergulhe por algum tempo- Use lenco de papel ou lenco para
lentes e limpe delicadamente o fundo do tanque-> Limpeza fina-
lizada. Ou deixe o projetor ajudar a limpar o Tanque, ativando a
funcéo de limpeza na sua impressora.

Notificacbes

N&o desligue a energia durante a polimerizacdo

N&o interrompa o processo de atualizacdo do firmware.
Quaisquer interrupcdes durante o processo de atualizacéo do
firmware podem causar mau funcionamento da impressora
Atualize o firmware com frequéncia para usufruir da melhor
experiéncia do usuario

Antes de imprimir, verifique se a superficie do coletor e do tan-
que esta limpa e sem residuos, caso contrario, pode afetar a
qualidade da impressao

Inspecione regularmente o tanque de resina e substitua-o por
um novo tanque de resina assim que o status de tensdo do
filme de Teflon afrouxar.

Especificacdes

Tamanho da estrutura (mm) 130x73,1x90

Resolugao XY 68 ym

Resolugao da camada Z 5uma500 pm

Comprimento de onda (LED) 385nm

E/S (Conexdo) Ethernet/USB

Interface de usudrio Painel de toque de 5"

*Todas as especificaces e design estao sujeitos a alteragdes sem aviso prévio
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Nalezy unika¢ wielokrotnego drukowania w punkcie centralnym
pojedynczych obiektow lub matych czesci, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie kuwety na zywice.

Oswiadczenia regulacyjne

Certyfikat bezpieczenstwa

Certyfikacja bezpieczenstwa jest w toku.

Srodki ostroznosci
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Informacje o produkcie

Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki nalezy zapoznac sie
Z ponizsza instrukcija.

Przed rozpoczeciem drukowania nalezy upewnic sie, ze w kuwe-
cie na zywice nie ma zadnych pozostatosci, a szyba jest ustawio-
na poprawnie.

Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki nalezy zapoznac sie

Z ponizszymi srodkami ostroznosci.

$ 15

Nalezy uzywac wytgcznie zasilacza i akcesoriow dostarczo-
nych przez producenta.

Przed podtgczeniem zasilacza do gniazdka elektrycznego na-
lezy sprawdzi¢, czy wskazane napiecie i czestotliwos¢ odpo-
wiadajg lokalnym parametrom zasilania.

Drukarka wymaga uziemionego, 1-fazowego zrodta zasilania.
Nalezy upewnic¢ sie, ze kable zasilajgce i komunikacyjne sa
odpowiednio utozone, aby unikng¢ potkniecia.

Nalezy uzywac¢ wytacznie zywic dostarczonych przez produ-
centa, firme DMG. Urzgdzenie moze nie wspotpracowac z in-
nymi zywicami.

Nie nalezy wystawiac¢ kuwety na zywice na bezposrednie dzia-
tanie swiatta, poniewaz pod wptywem promieniowania ultrafio-
letowego zywica zastygnie.

Substancje chemiczne, takie jak zywica, moga powodowac
podraznienia skory. Nalezy zapoznac sie z dostarczong przez
producenta Kartg charakterystyki (MSDS) zywicy. Zaleca sie
noszenie rekawic, gdy jest to konieczne.

Przed przeniesieniem drukarki na duzg odlegtos¢ nalezy pa-
mietac o usunieciu pozostatej zywicy ze zbiornika reakcyjnego
i wyczyszczeniu zbiornika, aby zapobiec przelaniu sie zywicy.
Podczas drukowania lub utwardzania drzwiczki powinny byc¢
zamkniete, aby zapobiec przedostawaniu sie promieniowania
ultrafioletowego na zewnatrz.

Promieniowanie ultrafioletowe moze spowodowac uszkodze-
nie oczu, dlatego nie nalezy patrze¢ bezposrednio na drukar-
ke podczas jej pracy. Zaleca sie noszenie okularow chronig-
cych przed promieniowaniem ultrafioletowym podczas pracy
drukarki.

Urzgdzenie nalezy umiescic na rownej powierzchni i dbac, by
Zawsze pozostawato w pozycji pionowe;.

Nie nalezy przechowywac drukarki w ekstremalnie wysokich
lub niskich temperaturach.

Nie nalezy samodzielnie rozmontowywac ani naprawiac urza-
dzenia. Moze to spowodowac dziatanie urzadzenia lub zagro-
zenie.




Ostrzezenie: Chwytak stanowi niebezpieczng ruchoma czescé
drukarki DentaMile Desk MC-5. Nie nalezy zbliza¢ ragk do ru-
chu chwytaka.

Procedura wytgczania awaryjnego: Aby wytgczy¢ urzadzenie,
nalezy nacisnac¢ przycisk zasilania i przytrzymac go przez 3
sekundy.

Produkt ten jest przeznaczony do okreslonych zastosowan i
wymaga montazu przez wykwalifikowany personel majacy wie-
dze na temat drukarek 3D i zasad, ktore jej dotyczg. Wykwali-
fikowana osoba zna wymagania oraz ryzyko zwigzane z mon-
tazem sprzetu elektrycznego zgodnie z przepisami krajowymi.

Informacje ogodlne

w produktu

Widok z przodu

Wilgotno$c (RH) 40-60%. Nasza drukarka powinna byc

przechowywana w suchych warunkach

Materiaty nalezy przechowywac w temperaturze
otoczenia od 15°C do 28°C. Nie nalezy
wystawiac produktow na dziatanie Swiatta,
poniewaz moze ono utwardzi¢ zywice

Przechowywanie materiatow do
drukowania

Odpowiedzialno$c: Nie ponosimy odpowiedzialnosci za uszkodzenia maszyny lub
obrazenia operatora w przypadku, gdy uzytkownik nie zastosuje sie do instrukcji
obstugi.. Napraw moze dokonywac wytacznie autoryzowany przedstawiciel firmy DMG.

Zawartosc¢ opakowania

W opakowaniu znajduje sie drukarka i pudetko z akcesoriami. Po
otrzymaniu naszych produktow nalezy zweryfikowa¢ zawartosé
i sprawdzic, czy nie ma zadnych zewnetrznych uszkodzen po-
wstatych w transporcie.

Nazwa produktu DentaMile Desk MC-5 _— )
1. Drzwiczki drukarki 3. Ekran dotykowy

Zasilanie 100~240 V AC, 50 Hz / 60 Hz 2. Gniazdo zasilania, Port sieciowy, 2x Port USB 4. Przycisk zasilania
Zasilacz DC19,5V/6,67 A

— Widok od wewnatrz
Dtugoscé fali 385nm
Wymiary drukarki szer. x gt. x wys. | 40 x 30 x 47 mm
Rozmiar i waga opakowania 62 x 62 x 75 cm/ 22 kg (tacznie z paletq)
Temperatura pracy 0d 10°C do 30°C
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1. Drukarka 3D 6. Taca na kuwete na zywice
2. Kabel 7. Szpachelka
3. Przewod 8. Peseta
4. Zasilacz 9. Obcinaczki
5. Chwytak 10. Skrobak

1. Chwytak
2. Kuweta na zywice

Konfiguracja drukarki 3D - sprzet

Lokalizacja

Drukarke DentaMile Desk MC-5 nalezy umiescic¢ na ptaskim bla-
cie stotu z dostepem do sieci elektrycznej. Nalezy unikac bezpo-
Sredniego oddziatywania promieni stonecznych, poniewaz spo-
woduje ono degradacije materiatu pozostawionego w urzadzeniu.

Ostrzezenie! Zanieczyszczenie pytem zaktoca proces druko-
wania. Nie nalezy umieszczac drukarki w zapylonym srodowi-
sku, takim jak miejsce frezowania cyrkonii.

Ostrzezenie! Masa wtasna drukarki wynosi co najmniej 20 ki-
logramow. Nalezy zachowywac ostroznosc i stosowac odpo-

wiednie techniki podnoszenia, aby unikngc¢ obrazen.

Uwaga: Nie nalezy wyrzucac kartonu. Umiesci¢ go w bezpiecz-
nym miejscu na wypadek koniecznosci transportu drukarki.

Podtaczanie do zasilacza i kabla (lub adaptera wtyczki w



razie potrzeby)

Zdejmowanie chwytaka

1. Podtaczy¢ przewdd zasilajgcy i zasilacz do urzadzenia, a na-
stepnie podfgczyc¢ je do gniazdka elektrycznego
2. Podtgczy¢ drukarke do laptopa

Konfiguracja | Podtgczy¢ drukarke i laptopa za Czas inicjowania: 1 minuta

podstawowa | pomocg kabla RJ-45

LAN Podtaczy¢ drukarke i laptopa do sieci | czas inicjowania: kilka sekund
lokalnej
Urzadzenie | Podtaczy¢ drukarke i laptopa do czas inicjowania: kilka sekund

IP sharer urzadzenia IP sharer

1. Gniazdko elektryczne
2. Port sieciowy

3. Kabel RJ-45

Sterowanie przyciskiem zasilania

Wtaczanie zasilanie
Po nacisnieciu przycisku zasilania - Panel pokazuje Uruchamia-
nie - Panel pokazuje Menu

Wytaczanie zasilanie
Po nacisnieciu przycisku zasilania - Prosba o potwierdzenie
operacji - Nalezy potwierdzic, aby wytgczy¢ urzgdzenie

Wytaczanie awaryjne
Aby wytgczy¢ urzadzenie, nalezy nacisna¢ przycisk zasilania i
przytrzymac go przez 3 sekundy

Sygnat przycisku zasilania

Ciagt
Blue . w
Miganie

Tryb czuwania

Trwa uruchamianie lub drukowanie

Problem

Red . Ciagty

Montaz chwytaka

Odkrecic¢ chwytak - Zdjac¢ chwytak

Napetnianie kuwety na zywice

1. Odkrecic¢ kuwete na zywice

w dwodch punktach 2. Podniesc¢ kuwete na zywice

3. Wlac¢ zywice

1= maks.

2 = min.

Napetnianie kuwety na zywice

1. Odkrecic¢ kuwete na zywice w dwoch punktach 2. Podnies¢

kuwete na zywice

3. Wlac¢ zywice

Obstuga drukarki 3D - oprogramowanie

1. Przeniesienie i montaz
chwytaka

2. Przykrecenie i zablokowanie
chwytaka na maszynie

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi oprogramo-
wania DentaMile CAM MC.

Po wydrukowaniu

Usung¢ model

Zdja¢ chwytak i wydrukowany model - Uzy¢ pistoletu powietrz-
nego i etanolu, aby wyczysci¢ wydrukowany model - Utwardza-
nie koricowe (wymagany jest dodatkowy modut utwardzania kon-



cowego) - Ostroznie zdja¢ wydrukowany model z chwytaka. -
Uzy¢ szpachelki, aby oddzieli¢ wydrukowany model od chwytaka

Ostrzezenie! Nie nalezy wystawia¢ kuwety na zywice na bez-
posrednie dziatanie Swiatta, poniewaz pod wptywem promie-
niowania ultrafioletowego zywica zastygnie. Nalezy przykry¢
kuwete na zywice pokrywa, aby zapobiec zastygnieciu.

Oczysci¢ chwytak

Uzy¢ szpachelki lub podobnego przedmiotu, aby usungc¢ z chwy-
taka pozostatosci wydrukowanego modelu. W przypadku ttustych
pozostatosci nalezy uzy¢ miekkiej sciereczki nasgczonej alkoho-
lem i pociera¢ powierzchnie do momentu usuniecia ttuszczu.

Ostrzezenie! Nie uzywac diuta do usuwania wydrukowanych
czesci z chwytaka. Nierowna powierzchnia chwytaka spowo-
duje uszkodzenie kuwety z zywica i szkta UV.

Czyszczenie kuwety na zywice

Wylac zywice z kuwety - Wlac etanol do kuwety i pozostawi¢ na
chwile do namoczenia - Uzy¢ chusteczki higienicznej lub chus-
teczki do soczewek, aby delikatnie wytrze¢ dno kuwety - Czysz-
czenie zakonczone. Mozna tez uruchomi¢ w drukarce funkcje
czyszczenia i oczyscic kuwete za pomoca projektora.

Uwaga

—

Productinformatie

Gebruiksaanwijzingen

Lees de volgende aanwijzingen door voordat u uw printer gaat
gebruiken.

Controleer of zich geen resten in de harstank bevinden en of het
glas goed is voorbereid voordat u gaat printen.

Vermijd herhaaldelijk afdrukken op het middelpunt van een enkel

object of kleine onderdelen, hierdoor kan de harstank bescha-
digd raken.

Verklaringen inzake regelgeving

Veiligheidscertificering

Veiligheidscertificering is in uitvoering.

Veiligheidsinstructies

Nie wytgczac zasilania podczas utwardzania

Nie przerywac procesu aktualizacji oprogramowania sprzeto-
wego. Wszelkie przerwy w procesie aktualizacji oprogramo-
wania sprzetowego moga spowodowac nieprawidtowe dzia-
tanie drukarki

Nalezy czesto aktualizowa¢ oprogramowanie sprzetowe, aby
zapewnic lepszy komfort uzytkowania

Przed rozpoczeciem drukowania nalezy sprawdzi¢, czy po-
wierzchnia chwytaka i zbiornika jest czysta i wolna od pozo-
statosci, poniewaz moze to negatywnie wptyna¢ na jakosc
druku

Nalezy regularnie sprawdzac zbiornik na zywice i wymienic go
na nowy, gdy folia teflonowa straci naprezenie.

Specyfikacje

Rozmiar konstrukcji (mm) 130x 73,1x 90

Rozdzielczosé XY 68 um

Rozdzielczosé warstwy Z 5do 500 um

Dtugos¢ fali (LED) 385nm

We/Wy (potaczenie) Ethernet/ USB

Interfejs uzytkownika 5-calowy panel dotykowy
*Wszystkie specyfikacje i konstrukcja moga ulec zmianie bez powiadomienia

Lees de volgende veiligheidsinstructies door voordat u uw prin-

ter gaat gebruiken.

Gebruik alleen de door de fabrikant aangeboden voedings-
adapter en accessoires.

Controleer voordat u de voedingsadapter in een stopcontact
steekt eerst of de plaatselijke netspanning overeenkomt met
de aangegeven voltage en frequentie.

Deze printer heeft een geaarde 1-fase elektrische stroombron
nodig.

Zorg ervoor dat stroom- en communicatiekabels netjes geor-
ganiseerd zijn om struikelen te voorkomen.

Gebruik alleen de door de fabrikant van DMG aangeboden
harsen. Gebruik van andere harsen kan leiden tot een misluk-
te printopdracht.

Stel de harstank niet bloot aan een directe lichtbron omdat de
hars onder uv-licht zal uitharden.

Chemische substanties zoals hars kunnen huidirratie veroor-
zaken, raadpleeg hiervoor de richtlijnen in het Veiligheidsinfor-
matieblad (MSDS) van de door de fabrikant aangeboden hars.
Het dragen van handschoenen wordt indien nodig aanbevo-
len.




Wanneer u de printer over een lange afstand verplaatst, verwij-
der dan de resterende hars uit de reactietank en maak de tank D\

van tevoren schoon om het uitlopen van hars te voorkomen. W, &

Houd de deur gesloten tijdens het printen of uitharden om @ ® @
uv-lekkage te voorkomen. .
Uv-licht kan oogletsel veroorzaken, kijk niet direct in de printer w}.\ D
als deze in werking is. Het wordt aanbevolen een uv-bescher- / l
mende bril te dragen als de printer in bedrijf is. - ® ® @
Plaats het apparaat op een vlakke ondergrond en zorg ervoor _

dat de printer altijd rechtop staat. R

Berg de printer niet op onder extreem hete en koude tempe- ©) @'

raturen.

Demonteer of repareer het apparaat niet zelf. Dit kan storingen 1. 3D-printer 6. Lade voor harstank

. 2. Kabel 7. Plamuurmes

in het apparaat of gevaar veroorzaken. 3. Snoer 8. Pincet

Waarschuwing: Het printbed is een gevaarlijk bewegend on- 4. Adapter 9. Zijsnijder
aarschuwing: Het printbed is een gevaarlijk bewegend o 5 Printbud 10, Schraper

derdeel in de DentaMile Desk MC-5 printer. Houd uw handen

uit de buurt van het bewegingstraject van het printbed.
Noodstop uitvoeren: Druk op de Power button en houdt deze Productoverzicht

3 seconden ingedrukt om het apparaat uit te schakelen.

Vooraanzicht
Dit apparaat is ontworpen voor bepaalde toepassingen en

moet worden geinstalleerd door gekwalificeerd personeel dat
kennis heeft van 3D-printers en daarmee samenhangende re-
gels. Een gekwalificeerde persoon begrijpt de eisen en risico’s
die gepaard gaan met het installeren van elektrische appara-
tuur in overeenstemming met de nationale regelgeving.

Algemene informatie

Productnaam DentaMile Desk MC-5
Ingangsvermogen 100~240 V AC, 50 Hz/60 Hz
Adapter DC19,5V/667 A 1. Printerdeur 3. Touchscreen
Golflengte 385nm 2. Stroomingang, Netwerkpoort, 2x USB-poort 4, Power button
Afmetingen printerb x d x h 40 x 30 x 47 mm
Afmetingen en gewicht verpakking 62 x 62 x 75 cm/ 22 kg (inclusief pallet) Binnenaanzicht
Bedrijfstemperatuur 10°Ctot 30 °C
Vochtigheid (RH) 40% tot 60%. Onze printer moet in een
droge omgeving worden geplaatst
Bewaren van het printmateriaal Bewaar de materialen bij een
omgevingstemperatuur van 15 °C tot 28
°C. Stel ze niet bloot aan licht, omdat
anders de hars kan uitharden

Aansprakelijkheid: Wij aanvaarden geen aansprakelijkheid voor schade aan de
machine of letsel van de gebruiker indien de gebruiker de gebruiksaanwijzingen niet
opvolgt.. Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door een bevoegde persoon van
DMG.

Inhoud van de verpakking

De verpakking bevat een printer en een doos met accessoires.
Controleer de inhoud zodra u onze producten heeft ontvangen 1 Printbed
en controleer of er uitwendige schade is als gevolg van het trans- 2. Harstank

port.



Installeren van uw 3D-printer - hardware

Locatie

Zorg ervoor dat uw DentaMile Desk MC-5 - printer op een vlak
tafelblad wordt geplaatst met toegang tot elektriciteit. Vermijd
direct zonlicht aangezien dit het in het apparaat resterende ma-
teriaal zal verslechteren.

WAARSCHUWING! Stofvervuiling zal leiden tot printfouten.
Plaats uw printer niet in een stoffige omgeving, zoals bijvoor-
beeld een werkplaats waar zirkonium wordt gefreesd.

WAARSCHUWING! De printer weegt netto ten minste 20 kilo-
gram. Wees voorzichtig en til hem op de juiste manier op om
letsel te voorkomen.

OPMERKING: Gooi de doos niet weg. Berg hem op een veilige
plaats op voor het geval dat u om wat voor reden dan ook uw
printer moet vervoeren.

Aansluiten van de voedingsadapter en kabel (of sluit indien
nodig adapter aan)

1. Verbind de stroomkabel en adapter met uw apparaat en steek
deze in een stopcontact
2. Verbind uw printer met uw laptop

Basis Verbind printer en laptop met een RJ-45 kabel | starttijd 1 minuut
LAN Verbind zowel printer als laptop met een lokaal | starttijd een paar
netwerk seconden

starttijd een paar
seconden

IP-verdeler | Verhind zowel printer als laptop met een
IP-verdeler

1. Stopcontact
2. Netwerkpoort
3. RJ-45kabel

Power button bedienen

Power Aan
Druk op de Power button - paneel verschijnt - paneel toont
menu

Power Uit
Druk op de Power button - bericht bevestigen - bevestigen om
uit te schakelen

Noodstop
Druk op de Power button en houdt deze 3 seconden ingedrukt
om het apparaat uit te schakelen

Power button signaal
Continu
Blue
Knipperend
Red ‘ Continu Fout

Printbed installeren

Standby modus

Opstarten of print in uitvoering

1. Neem het printbed en
installeer het

2. Schroef en vergrendel het
printbed op het apparaat

Printbed verwijderen

Schroef het printbed los - Haal het printbed eruit

Harstank vullen

1. Schroef de harstank op twee

plaatsen los 2. Til de harstank o

3. Schenk de hars erin

1= max

2 =min




Uw printer gebruiken - software

Specificaties

Lees hiervoor de gebruiksaanwijzing voor DentaMile CAM MC.

Na het printen

Model verwijderen

Verwijder het printbed en het geprinte model - Gebruik een
luchtpistool en ethanol om het geprinte model te reinigen - Uit-
harden (vereist een aanvullend uithardingsapparaat) - Verwijder
het geprinte model voorzichtig van het printbed. - Gebruik een
plamuurmes om het geprinte model en het printbed van elkaar
te scheiden

WAARSCHUWING! Stel de harstank niet bloot aan een directe
lichtbron omdat de hars onder uv-licht zal uitharden. Bedek de
harstank met een plaat om uitharding te voorkomen.

Printbed reinigen
Gebruik een plamuurmes of iets dergelijks om de overtollige res-
ten van het geprinte voorwerp van het printbed te schrapen. Als
er nog steeds een vettig laagje voorhanden is, gebruik dan een
zachte in alcohol gedrenkte doek en wrijf over het opperviak tot-
dat het vet weg is.

WAARSCHUWING! Gebruik geen beitel om de geprinte stuk-
ken van het printbed te verwijderen. Het ruwe oppervlak van
het printbed zal schade aan de harstank en het uv-glas ver-
oorzaken.

Harstank reinigen

Schenk de hars uit de tank - Schenk ethanol in de taak en laat
een poosje weken - Gebruik keukenpapier of brillendoekje om
de bodem van de tank zacht af te vegen - Reinigen klaar. Of laat
de projector helpen bij het reinigen van de tank door de reini-
gingsfunctie van uw printer te gebruiken.

Opmerkingen

Schakel de stroom niet uit tijdens het uitharden

Onderbreek het updaten van de firmware niet. Elke onderbre-
king tijdens het uploaden van de firmware kan storingen van
uw printer veroorzaken

Update de firmware regelmatig voor een optimaal gebruik
Controleer voor het printen of het opperviak van het printbed
en de tank schoon is en geen resten voorhanden zijn, anders
kan dit de kwaliteit van het printen beinvioeden

Controleer de harstank regelmatig en vervang hem door een
nieuwe harstank als de spanning van de teflonfolie losser
wordt.

Werkgebied (mm) 130x73,1x90
XY-resolutie 68 um

Z-laag resolutie 5 pumtot 500 pm
Golflengte (led) 385nm

1/0 (verbinding) Ethernet/ USB

Gebruikersinterface

5 inch touch-paneel

* Alle specificaties en ontwerpen kunnen zonder vooraankondiging gewijzigd worden
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