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Produktbeschreibung

Luxatemp Glaze & Bond ist ein lichthartendes 1-Komponenten-Material auf der Basis von mul-
tifunktionellen Methacrylaten zur Oberflichenversiegelung und Reparatur von provisorischen
Kronen und Briicken sowie zur Vorbehandlung von indirekten Kunststoffrestaurationen.

Zweckbestimmung

¢ Oberflichenversiegelung und Reparatur von provisorischen Restaurationen
Primer/ Haftvermittler fiir indirekte Restaurationen aus PEEK, Composite und PMMA

Verwendungsbeschrankung

Luxatemp Glaze & Bond nicht als Dentin- oder Schmelzadhisiv verwenden

Indikation

Wiederherstellung der oralen Funktion und Asthetik:

e GroRe Zahndefekte , die nicht durch direkte Restaurationen wiederhergestellt werden
kénnen z.B. ausgedehnte kariése Lasionen, traumatische Verletzungen oder starke Zahn-
abnutzung

* Endodontisch behandelte Zihne, die anfillig fiir Frakturen sind

e Zahnverlust

¢ Fehlstellungen und -formen der Zihne z.B. einzelner oder multipler Diastemata sowie In-
terne Verfarbungen

 Das funktionelle oder sthetische Ergebnis direkter Restaurationen kann nicht vorhergesagt
werden

* Modifikation der Okklusion

Kontraindikation

Das Material nicht bei bekannten Allergien gegen einen der Inhaltsstoffe oder bei Kontaktall-
ergien verwenden.

Patientenzielgruppe

Personen, die im Rahmen einer zahnirztlichen MaRRnahme behandelt werden.

Vorgesehener Anwender

Zahnarzt, zahnirztliches Assistenzpersonal und Zahntechniker

Hinweise zur Anwendung

¢ Lichtgerite sollten bei 450 nm emittieren und regelmiRig tiberpriift werden. Das Licht so
nahe wie méglich am Werkstoff platzieren. Die Lichtintensitit sollte mindestens 600 mW/
cm’betragen.

* Luxatemp Glaze & Bond bindet an Zahne und Folien aus Polycarbonat oder Polyacetat.

* Luxatemp Glaze & Bond nicht als Dentin- oder Schmelzadhisiv verwenden.

¢ Kontakt mit eugenolhaltigen Materialien vermeiden.

¢ Flasche nach jedem Gebrauch sofort wieder verschlieRen.

Empfohlene Anwendung

Oberfléchenlackierung

1. Eine diinne Schicht des Materials luftblasenfrei auf die entsprechenden Flichen auftragen.

2. Material 20 s einwirken lassen und anschlieBend pro Glied 40 s bei einer Lichtintensitit von
> 600 mW/cm?oder 20 s bei einer Lichtintensitat > 1000 mW /cm? mit einer Halogen- oder
LED-Lampe belichten. Alternativ die gesamte Restauration fiir mindestens 90 s im Lichtofen
aushirten.

Hinweis: Um sicherzustellen, dass sich keine Sauerstoffinhibitionsschicht bildet, sollte das
Material innerhalb von 2 min nach dem Ausbringen lichtgehirtet werden.

Haftvermittlung fiir Reparaturzwecke

1. Die zu reparierende Oberfliche mit einer Frése anrauen.

2. Eine diinne Schicht des Materials luftblasenfrei auf die entsprechenden Flichen auftragen.

3. 40 s bei einer Lichtintensitit von > 600 mW/cm? oder 20 s bei einer Lichtintensitit >
1000 W/cm? mit einer Halogen- oder LED-Lampe belichten.

4. Frisch angemischtes provisorisches Material, z. B. Luxatemp Star, oder ein lichthirtendes
Composite, z. B. LuxaFlow Star, auf die betreffenden Oberflichen applizieren. Die Ge-
brauchsinformation des verwendeten Materials beachten.

Haftvermittler fiir Restaurationen

1. Die Restauration nach Herstellerangaben vorbereiten.

2. Eine diinne Schicht des Materials luftblasenfrei auf die entsprechenden Flichen auftra-
gen. 40 s bei einer Lichtintensitit von > 600 mW/cm? oder 20 s bei einer Lichtintensitit >
1000 W/cm? mit einer Halogen- oder LED-Lampe belichten.

3. Restauration mit einem geeigneten adhisiven dual- oder chemisch hirtenden Composite-
Befestigungszement gemiR Herstellerangaben befestigen.

Wechselwirkungen

«  Uberreste von Materialien auf Methacrylat-Basis konnen das Abbindeverhalten von Silikon-
abform-und Bissregistrierungsmaterialien verdndern.

¢ Eugenolhaltige Materialien, Feuchtigkeit und élhaltige Luft kénnen die Polymerisation an
der Kontaktstelle verhindern.

Restrisiken/Nebenwirkungen

Bisher sind keine Nebenwirkungen bekannt. Das Restrisiko einer Hypersensibilitit gegen Kom-
ponenten des Materials ist nicht auszuschlieRen.

Warnungen/Vorsichtshinweise

*  Kontakt mit eugenolhaltigen Materialien vermeiden.

e Fiir Kinder unzuginglich aufbewahren!

Nurfiir den zahnirztlichen Gebrauch!

* Kontakt mit der Haut vermeiden! Im Falle eines unbeabsichtigten Hautkontakts die betrof-
fene Stelle sofort griindlich mit Wasser und Seife waschen.

¢ Kontakt mit den Augen vermeiden! Im Falle eines unbeabsichtigten Augenkontakts sofort
griindlich mit viel Wasser spiilen und gegebenenfalls einen Arzt konsultieren.

¢ Herstellerangaben von anderen Produkten, die mit dem Material/den Materialien ver-
wendet werden, beachten.

* Schwerwiegende Vorkommnisse mit diesem Produkt sind dem Hersteller sowie den zu-
standigen Meldebehérden anzuzeigen.

¢ Dampfe nicht einatmen.

Leistungsmerkmale des Produkts

Erzeugt einen Schutzfilm auf Acrylatflichen
Haftung auf Composite, PMMA und PEEK-Flichen SBS-Haftwerte > 10 MPa

Lagerung/Entsorgung

¢ Bei2-25°C (36— 77 °F) trocken lagern.

* BeiKiihlschranklagerung (2 — 8 °C/ 36 — 46 °F) vor der Anwendung das Material auf Raum-
temperatur (15 —25 °C/59 — 77 °F) temperieren.

* Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwenden.

¢ Flasche nach jedem Gebrauch sofort wieder verschlieen und lichtgeschiitzt aufbewahren.

*  Unter Beachtung der nationalen Vorschriften entsorgen.

Zusammensetzung

MMA, DPPA, Vinylesterharz, BAPO, MMHE, polymeres Aminobenzoat-Derivat, Additive.

Instructions for use Eng|

Product description

Luxatemp Glaze & Bond is a light-curing, 1-component material based on multi-functional
methacrylates for surface sealing and repair of temporary crowns and bridges, as well as for the
pre-treatment of indirect plastic restorations.

Intended purpose

» Coating and repair of provisional restorations
e Primer/bonding agent for indirect restorations of PEEK, composite, and PMMA



Limitations of use

Do not use Luxatemp Glaze & Bond as a dentin or enamel adhesive

Indication

Restoration of oral function and esthetics:

*  Major tooth defects that cannot be restored by direct restoration, e.g. extensive carious
lesions, traumatic injuries or serious dental wear

¢ Endodontically-treated teeth that are susceptible to fractures

e Tooth loss

¢ Dental misalignments and deformities, e.g. individual or multiple diastemas and internal
discoloration

e Itis not possible to predict the functional or esthetic outcomes of direct restorations

¢ Occlusal modification

Contraindication

Do not use the material where there are known allergies to any of the components or contact
allergies.

Patient target group

People treated in the course of a dental procedure.

Intended user

Dentist, dental assistant staff and dental technician

Notes for use

¢ Light-curing units should have an output of 450 nm and should be checked regularly. Place
the light as close as possible to the material. The light intensity should be at least 600 mW/
cm2,

* Luxatemp Glaze & Bond binds to teeth and films made of polycarbonate or polyacetate.

* Do not use Luxatemp Glaze & Bond as a dentin or enamel adhesive.

¢ Avoid contact with materials containing eugenol.

 Close the bottle immediately after use.

Recommended use

Surface coating

1. Apply a thin layer of the material without entrapped air bubbles to the required surfaces.

2. Allow the material to act for 20 s and then cure each unit for 40 s at a light intensity of >
600 mW/cm? or for 20 s at a light intensity of > 1000 mW/cm? with a halogen or LED lamp.
Alternatively cure the entire restoration for at least 90 seconds in the light oven.

Note: To ensure that no oxygen inhibition layer is formed, the material should be light-cured
within 2 min after being applied.

Adhesion for repair purposes

1. Roughen the surface to be repaired with a cutter.

2. Apply a thin layer of the material without entrapped air bubbles to the required surfaces.

3. Cure for 40 s at a light intensity of > 600 mW/cm? or for 20 s at a light intensity of > 1000
mW/cm? with a halogen or LED lamp.

4. Apply freshly mixed temporary material, e.g. Luxatemp Star, or a light-curing composite,
e.g. LuxaFlow Star, to the relevant surfaces. Observe the manufacturer’s instructions for use
for the material used.

Bonding agent for restorations

1. Prepare the restoration according to manufacturer’s specifications.

2. Apply a thin layer of the material without entrapped air bubbles to the required surfaces.
Cure for 40 s at a light intensity of > 600 mW/cm? or for 20 s at a light intensity of > 1000
mW/cm? with a halogen or LED lamp.

3. Lute restoration with a suitable adhesive dual- or self-curing composite luting cement ac-
cording to the manufacturer’s instructions.

Interactions

¢ Leftover methacrylate-based materials may alter the setting behavior of the silicone impres-
sion and bite registration materials.

* Materials containing eugenol, moisture and oily air may inhibit polymerization at the con-
tact area.

Residual risks/side effects

There are no known side effects to date. The residual risk of hypersensitivity to components of
the material cannot be ruled out.

Warnings/precautions

¢ Avoid contact with materials containing eugenol.

* Keep out of the reach of children!

*  Fordental use only!

* Avoid contact with the skin! In the event of accidental skin contact, immediately wash the
affected area thoroughly with soap and water.

* Avoid eye contact! In the event of accidental contact with the eyes, immediately rinse thor-
oughly with plenty of water and consult a physician if necessary.

*  Follow the manufacturer’s instructions for other products that are used with the material/
materials.

 Serious incidents involving this product must be reported to the manufacturer and to the
responsible registration authorities.

¢ Do not inhale vapors.

Product performance characteristics

Generates a protective acrylate surface film
Bonding on composite, PMMA and PEEK surfaces: SBS bonding properties > 10 MPa

Storage/disposal

e Storeat2-25°C(36-77 °F)inadry place.

* If stored in the refrigerator (2-8 °C/36 - 46 °F), prior to applying bring the material to room
temperature (15 - 25 °C/59 - 77 °F).

* Do not use after the expiration date.

¢ Close the bottle immediately after each use and store out of the way of direct sunlight.

 Dispose of in accordance with national regulations.

Composition

MMA, DPPA, vinyl ester resin, BAPO, MMHE, polymeric aminobenzoate derivative,
additives.

Description du produit

Luxatemp Glaze & Bond est un matériau @ 1 composant photopolymérisable basé sur des
méthacrylates multifonctionnels, utilisé pour le scellement de surfaces et la réparation de cou-
ronnes et de bridges provisoires, ainsi que pour le prétraitement de restaurations indirectes
en plastique.

Destination

* Revétement et réparation des restaurations provisoires
*  Primer / agent adhésif pour les restaurations indirectes de PEEK, composite et PMMA

Restrictions d’utilisation

Ne pas utiliser Luxatemp Glaze & Bond comme adhésif pour dentine ou émail

Indications

Restauration de la fonction orale et de I'esthétique :

¢ Défauts dentaires majeurs ne pouvant pas étre corrigés par une restauration directe (par
exemple, les Iésions carieuses étendues, les blessures traumatiques ou encore une usure
dentaire trés importante)

¢ Dents traitées en endodontie, qui sont sensibles aux fractures

* Perte de dents

* Désalignements et déformations dentaires (par exemple, diastémes individuels ou multi-
ples et décoloration interne)

Il n'est pas possible de prédire les résultats fonctionnels ou esthétiques des restaurations
directes

¢ Modification occlusale

Contre-indications

Ne pas utiliser le matériau en cas d'allergies connues a I'un des composants ou en cas d'allergies
de contact.

Groupe cible de patients

Personnes traitées au cours d'une procédure dentaire.

Utilisateurs auxquels le dispositif est destiné

Dentiste, assistants dentaires et prothésistes dentaires

Remarques concernant l'utilisation

* La puissance des appareils de photopolymérisation doit étre de 450 nm et ces appareils
doivent étre vérifiés réguliérement. Placer la lumiére le plus prés possible du matériau. Lin-
tensité lumineuse doit &tre d’au moins 600 mW/cm2.

*  Luxatemp Glaze & Bond se lie aux dents et aux films en polycarbonate ou en polyacétate.



¢ Ne pas utiliser Luxatemp Glaze & Bond comme adhésif pour dentine ou émail.
«  Eviter tout contact avec des matériaux contenant de I'eugénol.
¢ Refermer le flacon immédiatement apreés I'utilisation.

Utilisation recommandée

Revétement de surface

1. Appliquer une fine couche du matériau sans bulle d"air sur les surfaces requises.

2. Laisser le matériau agir pendant 20 secondes, puis polymériser chaque élément pendant
40 secondes a une intensité lumineuse > 600 mW/cm? ou pendant 20 secondes a une in-
tensité lumineuse > 1000 mW/cm? a l'aide d’une lampe halogéne ou a LED. En alternative,
polymériser I'ensemble de la restauration pendant au moins 90 secondes dans le four de
polymérisation.

Remarque : Pour éviter toute formation de couche par inhibition d’oxygéne, le matériau doit
&tre photopolymérisé dans les 2 minutes aprés I'application.

Adhérence a des fins de réparation

1. Rugosifier la surface a réparer, a I'aide d’un cutter.

2. Appliquer une fine couche du matériau sans bulle d'air sur les surfaces requises.

3. Exposer pendant 20 secondes sous une lampe halogéne ou pendant une durée > 10 se-
condes sous une lampe LED (intensité lumineuse > 1 000 mW/cm’).

4. Appliquer le matériau provisoire fraichement mélangé, par exemple Luxatemp Star, ou un
composite photopolymérisable, par exemple LuxaFlow Star, sur les surfaces appropriées.
Respecter les instructions d'utilisation du fabricant pour le matériau utilisé.

Agent adhésif pour restaurations

1. Préparer la restauration conformément aux spécifications du fabricant.

2. Appliquer une fine couche du matériau sans bulle d"air sur les surfaces requises. Polymériser
pendant 40 secondes a une intensité lumineuse > 600 MW /cm? ou pendant 20 secondes &
une intensité lumineuse > 1000 mW/cm? a l'aide d’une lampe halogéne ou & LED.

3. Sceller la restauration avec un ciment de scellement composite adhésif adapté a prise duale
ou autopolymérisable, conformément aux instructions du fabricant.

Interactions

Les résidus de matériau a base de méthacrylate peuvent modifier le comportement des ma-
tériaux d’enregistrement de I'occlusion et d’empreinte en silicone a la prise.

*  Les matériaux contenant de I'eugénol, I'humidité et I'air huileux peuvent inhiber la polymé-
risation au niveau de la surface de contact.

Risques résiduels/effets secondaires

Aucun effet secondaire n’a été rapporté a ce jour. Le risque résiduel d’une hypersensibilité aux
composants du matériau ne peut étre écarté.

Mise en garde/précautions

o Eviter tout contact avec des matériaux contenant de I'eugénol.

* Ne pas laisser a la portée des enfants !

e Réservé aune utilisation en médecine dentaire !

o Eviter tout contact avec la peau ! En cas de contact accidentel avec la peau, laver immédiate-
ment et soigneusement la zone touchée au savon et a I'eau.

« Eviter tout contact avec les yeux ! En cas de contact accidentel avec les yeux, rincer immédia-
tement et soigneusement & grande eau, et consulter un médecin si nécessaire.

Suivre les instructions du fabricant concernant les autres produits utilisés avec le matériau/
les matériaux.

¢ Tout incident sérieux impliquant ce produit doit &tre signalé au fabricant et aux autorités
chargées de I'immatriculation.

* Ne pasinhaler les vapeurs.

Caractéristiques en matiére de performance

Génére un film superficiel protecteur en acrylate
Appliquer un agent adhésif sur des surfaces composites, PMMA et PEEK : Propriétés de collage
SBS =10 MPa

Stockage/élimination

* Entreposer entre 2 et 25 °C (36 et 77 °F) dans un endroit sec.

*  Sile matériau est conservé au réfrigérateur (2 a 8 °C/36 a 46 °F), laisser le matériau prendre
la température ambiante avant I'application (15 a 25°C/59 a 77 °F).

¢ Ne pas utiliser au-dela de la date de péremption.

* Fermer le flacon immédiatement aprés chaque utilisation et le conserver a I'abri de la lu-
miére directe du soleil.

« Eliminer conformément aux réglementations nationales.

Composition

MMA, DPPA, résine ester vinylique, BAPO, MMHE, dérivé d’aminobenzoate polymérique,
additifs.

Istruzioni per 'uso Italiano

Descrizione del prodotto

Luxatemp Glaze & Bond & un materiale monocomponente fotopolimerizzante a base di meta-
crilati multifunzionali per la sigillatura e la riparazione delle superfici di corone e ponti provvisori.
Utilizzabile anche per il pre-trattamento di restauri indiretti in materiale plastico.

Destinazione d’uso

¢ Rivestimento e riparazione di restauri provvisori
* Primer/agente legante per restauri indiretti in PEEK, composito e PMMA

Limitazioni d’uso

Non utilizzare Luxatemp Glaze & Bond come adesivo per dentina o smalto

Indicazioni

Restauro della funzionalita e dell'estetica orale:

* Difetti dentali importanti che non possono essere sottoposti a restauro diretto, ad esempio
lesioni cariose estese, lesioni traumatiche o usura dentale grave

* Denti sottoposti a trattamento endodontico che sono suscettibili di frattura

e Perdita di denti

 Disallineamento e deformita dentali, ad esempio diastemi singoli o multipli e discromia
interna

* Non ¢ possibile prevedere gli esiti funzionali o estetici dei restauri diretti

* Modificazione dell'occlusione

Controindicazioni

Non utilizzare il materiale in caso di allergia nota a uno qualsiasi dei componenti o di allergie
da contatto.

Gruppo dei pazienti destinatari

Soggetti trattati nel corso di una procedura dentale.

Utilizzatori previsti

Dentisti, assistenti odontoiatrici e odontotecnici

Note per I'utilizzo

* Lelampade fotopolimerizzanti devono avere un’emissione da 450 nm ed essere sottoposte
arevisione periodica. Collocare la sorgente luminosa quanto piti vicino possibile al materiale.
Lintensita della luce deve essere di almeno 600 mW/cm2.

* Luxatemp Glaze & Bond si lega ai denti e a film di policarbonato o poliacetato.

* Non utilizzare Luxatemp Glaze & Bond come adesivo per dentina o smalto.

 Evitare il contatto con i materiali contenenti eugenolo.

 Chiudere la bottigliettaimmediatamente dopo l'uso.

Uso raccomandato

Rivestimento superficiale

1. Applicare un sottile strato di materiale senza inglobare bolle d’aria nelle superfici.

2. Lasciare agire il materiale per 20 secondi, dopodiché fotopolimerizzare ciascuna unita per 40
secondi a una intensita della luce > 600 mW/cm?, oppure per 20 secondi a una intensita del-
la luce > 1000 mW/cm? con una lampada alogena o a LED. In alternativa polimerizzare I'in-
tero restauro per almeno 90 secondi nel fornetto termo-fotopolimerizzatore a luce alogena.

Nota: per evitare la formazione dello strato di
materiale entro 2 min dall’applicazione.

zione dell'ossigeno fotopolimerizzare il

Adesivo per riparazioni

1. Irruvidire la superficie da riparare con una lama.

2. Applicare un sottile strato di materiale senza inglobare bolle d'aria nelle superfici.

3. Fotopolimerizzare per 40 secondi a una intensita della luce > 600 mW/cm?, oppure per 20
secondi a una intensita della luce > 1000 mW/cm? con una lampada alogena o a LED.

4. Applicare sulle superfici interessate un prodotto appena miscelato adatto per i provvisori, ad
es. Luxatemp Star, oppure un composito fotopolimerizzante, ad es. LuxaFlow Star. Rispetta-
re le istruzioni per I'uso fornite dal produttore del materiale utilizzato.

Agente legante per restauri

1. Preparare il restauro secondo le specifiche del produttore.

2. Applicare un sottile strato di materiale senza inglobare bolle d’aria nelle superfici. Fotopoli-
merizzare per 40 secondi a una intensita della luce > 600 mW/cm2, oppure per 20 secondi a
una intensita della luce > 1000 mW/cm? con una lampada alogena o a LED.

3. Cementare il restauro con un cemento composito adesivo per restauri idoneo, autopolime-
rizzabile o a polimerizzazione duale, in conformita alle istruzioni del produttore.



Interazioni

e Iresidui di materiali a base di metacrilato possono alterare il comportamento di assestamen-
to dell'impronta in silicone e dei materiali di ripresa occlusale.

* Nei prodotti contenenti eugenolo I'aria contenente umidita e olio pud ostacolare la polime-
rizzazione nell'area di contatto.

Rischi residui/effetti collaterali

Nessun effetto collaterale rilevato fino ad ora. Non si puo escludere il rischio residuo di ipersen-
sibilita ai componenti del materiale.

Avvertenze/precauzioni

e Evitare il contatto con i materiali contenenti eugenolo.

¢ Conservare lontano dalla portata dei bambini!

* Solo per uso odontoiatrico!

e Evitare il contatto con la pelle! In caso di contatto accidentale con la pelle lavare immediata-
mente la parte interessata con acqua e sapone.

e Evitare il contatto con gli occhil In caso di contatto accidentale con gli occhi sciacquare im-
mediatamente con abbondante acqua e, se necessario, consultare un medico.

e Perl'utilizzo di altri prodotti con il materiale/i materiali, seguire le istruzioni del produttore.

*  Eventuali incidenti gravi correlati all'impiego di questo prodotto devono essere segnalati al
produttore e alle autorita di registrazione competenti.

¢ Noninalare i vapori del prodotto.

Caratteristiche di prestazione del prodotto

Genera un film superficiale protettivo di acrilato
Adesione sul composito e sulle superficiin PMMA e in PEEK: valori di adesione di resistenza al
taglio = 10 MPa

Conservazione/smaltimento

* Conservare in un luogo asciutto a una temperatura di 2-25 °C (36-77 °F).

* Se conservato in frigorifero (2-8 °C/36-46 °F) portare il materiale a temperatura ambiente
prima di applicarlo (15-25 °C/59-77 °F).

* Non utilizzare oltre la data di scadenza.

* Dopo ogni utilizzo chiudere immediatamente il flacone e conservarlo lontano dalla luce
solare diretta.

¢ Eliminare secondo le normative nazionali.

Composizione

MMA, DPPA, resina vinilestere, BAPO, MMHE, polimero derivante dalla reazione di
polimerizzazione dell'acido amminobenzoico, additivi.

Instrucciones de uso Espaiiol

Descripcién del producto

Luxatemp Gxlaze & Bond es un material fotopolimerizable de un solo componente basado en
metacrilatos multifuncionales, destinado al sellado de superficies y a la reparacion de coronas y
puentes provisionales, asi como al tratamiento previo a las restauraciones plasticas indirectas.

Uso previsto

* Recubrimiento y reparacion de restauraciones provisionales
* Cebador/agente adhesivo para restauraciones indirectas de PEEK, composite y PMMA

Limitaciones de uso

Luxatemp Glaze & Bond no debe emplearse como agente adhesivo para dentina o esmalte

Indicaciones

Restauracion de la funcion oral y estética:

¢ Importantes defectos dentales que no se pueden restaurar por restauracion directa, por
ejemplo, amplias lesiones de caries, lesiones traumaticas o desgaste dental grave

 Dientes tratados con endodoncias que son susceptibles a fracturas

 Pérdida dental

¢ Fallos de alineacion y deformaciones dentales, por ejemplo, diastemas individuales o multi-
ples y decoloracién interna

* No es posible predecir los resultados funcionales o estéticos de las restauraciones directas

*  Modificacion oclusal

Contraindicaciones

No utilice el material si existe alguna alergia conocida a alguno de los componentes o alergias
de contacto.

Grupo de pacientes

Personas tratadas en el curso de un procedimiento dental.

Usuarios previstos

Dentistas, personal de ayuda de dentistas y técnicos dentales.

Notas para el uso

e Las lamparas de fotopolimerizacion deberian emitir a 450 nm y deben revisarse periodica-
mente. Coloque la luz lo méas cerca posible del material. La intensidad de la luz deberia ser,
como minimo, de 600 mW/cm?2.

¢ Luxatemp Glaze & Bond se adhiere a los dientes y a las peliculas hechas de policarbonato
o poliaceteato.

* Luxatemp Glaze & Bond no debe emplearse como agente adhesivo para dentina o esmalte.

e Evite el contacto con materiales que contengan eugenol.

Cierre el frasco inmediatamente después de su uso.

Recomendaciones de uso

Recubrimiento de superficies

1. Aplique una capa fina del material sobre las superficies correspondientes, sin que se formen
burbujas de aire.

2. Deje actuar el material durante 20 segundos y, a continuacién, polimerice cada pieza durante
40 segundos con una luz de intensidad > 600 mW/cm? o por 20 segundos con una luz de
intensidad > 1000 mW/cm?2 con una ldmpara halégena o LED. Como alternativa puede en-
durecer toda la restauracion en un horno de luz durante al menos 90 segundos.

Nota: Para asegurarse de que no se forma ninguna capa inhibida por oxigeno, el material
debe fotopolimerizarse en los 2 min siguientes a su aplicacién.

Uso como agente adhesivo para reparaciones

1. Cree una superficie rugosa en la zona a reparar utilizando una fresa.

2. Aplique una capa fina del material sobre las superficies correspondientes, sin que se formen
burbujas de aire.

3. Polimerice durante 40 segundos con una luz de intensidad > 600 mW/cm? o por 20 segun-
dos con una luz de intensidad > 1000 mW/cm? con una lampara halogena o LED.

4. Aplique sobre las superficies correspondientes un material recién mezclado, p. ej., Luxatemp
Star, o una resina compuesta fotopolimerizable, p.ej., LuxaFlow Star. Observe las instruccio-
nes de uso del fabricante para el material empleado.

Agente adhesivo para restauraciones

1. Prepare la restauracion conforme a las especificaciones del fabricante.

2. Aplique una capa fina del material sobre las superficies correspondientes, sin que se formen
burbuijas de aire. Polimerice durante 40 segundos con una luz de intensidad > 600 mW /cm?
o por 20 segundos con una luz de intensidad > 1000 mW/cm? con una lampara halégena
oLED.

3. Cemente la restauracién con un cemento adhesivo o autoadhesivo de resina compuesta,
autopolimerizable o de polimerizacion dual adecuado, conforme a las instrucciones del fa-
bricante.

Interacciones

*  Los materiales sobrantes basados en metacrilatos pueden alterar el comportamiento de fra-
guado de las impresiones de silicona y de los materiales para el registro de mordida.

¢ Los materiales con eugenol, la humedad y el aire cargado pueden inhibir la polimerizacion
en la zona de contacto.

Riesgos/Efectos secundarios residuales

Hasta ahora no se conocen efectos secundarios residuales. No se puede descartar el riesgo de
hipersensibilidad a los componentes.

Advertencias/Precauciones

e Evite el contacto con materiales que contengan eugenol.

* Mantenga fuera del alcance de los nifios!

¢ iSolo para uso odontolégico!

¢ jEvite el contacto con la piel! En caso de contacto accidental con la piel, lave inmediatamente
la zona afectada con aguay jabon.

 Evite el contacto con los ojos! En caso de contacto accidental con los ojos, lave inmediata-
mente con abundante agua y acuda al médico si fuera necesario.

*  Sigalas instrucciones del fabricante para los demas productos que se utilizan con el material
o los materiales.

* Cualquier incidente grave relacionado con este producto debe ser comunicado al fabricante
y a las oficinas responsables de registro.

¢ Noinhale los vapores.

Caracteristicas de rendimiento del producto

Genera una pelicula de superficie acrilica protectora
Adherencia a superficies de composite, PMMA y PEEK: propiedades de adhesion de SBS (resis-
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tencia al cizallamiento) > 10 MPa

Almacenamiento/Eliminacién

e Almacene a 2-25 °C (36-77 °F) en un lugar seco.

*  En caso de almacenaje en refrigerador (2-8 °C/36-46 °F), atempere el material a temperatura
ambiente (15-25 °C/59-77 °F) antes de su utilizacion.

* Nolo utilice después de la fecha de caducidad.

 Cierre el frasco inmediatamente después de cada uso y consérvelo lejos de la luz directa
del sol.

* Deseche de acuerdo con las normas nacionales.

Composicién

MMA, DPPA, resina de viniléster, BAPO, MMHE, derivado de aminobenzoato polimérico,
aditivos.

Instrugdes de uso

Descrigdo do produto

O Luxatemp Glaze & Bond é um material fotopolimerizavel de componente tinico, a base de
metacrilatos multifuncionais para preenchimento de superficies, reparos temporarios de coroas
e pontes e pré-tratamento de restauragdes plasticas indiretas.

Finalidade prevista

* Revestimento e reparo de restauragGes provisorias
¢ Agente adesivo/base para restaurages indiretas de compésito PEEK e PMMA

Limitagdes de uso

Nao usar o Luxatemp Glaze & Bond como adesivo para dentina ou esmalte

Indicagbes

Corregdes estéticas e restauragao da fungao oral:

 Defeitos graves nos dentes, que ndo podem ser corrigidos por meio de restauragao direta,
por exemplo, lesGes por caries extensas, lesdes traumaticas ou desgaste dentério severo

* Dentes tratados endodonticamente, que sdo suscetiveis a fraturas

 Perdado dente

¢ Deformidades e desalinhamento dos dentes, por exemplo, diastemas individuais ou malti-
plos e descoloragao interna

* Nao é possivel prever os resultados funcionais ou estéticos de restauragdes diretas

* Modificagio oclusal

Contraindicagdes

Nao usar o material, caso o usuario tenha histérico de alergias de contato a qualquer um dos
componentes deste produto.

Grupos-alvo de pacientes

Pessoas realizando tratamentos odontolégicos.

Usuérios a que se destinam

Dentistas, equipe de técnicos e assistentes odontologicos

Observagdes sobre o uso

¢ Os aparelhos de fotopolimerizagdo devem emitir um comprimento de onda de 450 nm e de-
vem ser verificados regularmente. Coloque a luz o mais proximo possivel do material. A inten-
sidade da luz deve ser de, pelo menos, 600 mW /cm?.

¢ O Luxatemp Glaze & Bond adere aos dentes e as peliculas confeccionadas a base de poli-
carbonato ou PVA.

* Nao use o Luxatemp Glaze & Bond como adesivo para dentina ou esmalte.

*  Evite o contato com produtos que contenham eugenol.

 Feche o frasco imediatamente ap6s o uso.

Aplicagdo recomendada

Revestimentos de superficies

1. Aplique uma camada fina do produto, sem bolhas de ar, na superficie desejada.

2. Deixe o material agir por 20 s e depois polimerize cada unidade por 40 s a uma intensidade
de luz > 600 mW/cm? ou por 20 s a uma intensidade de luz > 1000 mW/cm?2 com uma
lampada halégena ou LED. De forma alternativa, polimerize toda a restauragdo em forno de
luz por, no minimo, 90 segundos.

Observacao: para assegurar que nao haja formagao de camadas de bloqueio de oxigénio, o
produto deve ser fotopolimerizado durante 2 min. apés a aplicagéo.

Adesio para fins de reparo

1. Asperize a superficie do reparo com uma fresa.

2. Aplique uma camada fina do produto, sem bolhas de ar, na superficie desejada.

3. Polimerize por 40 s com intensidade de luz > 600 mW/cm? ou por 20 s com intensidade de
luz > 1000 mW/cm?2 com lampada halégena ou LED.

4. Aplique um produto para cimentagio temporaria recém-misturado (por exemplo, o Lu-
xatemp Star) ou um compésito de fotopolimerizagéo (por exemplo, o LuxaFlow Star) nas
superficies relevantes. Observe as instrugdes de uso do fabricante para a utilizagdo do pro-
duto.

Agente adesivo para restauragdes

1. Prepare a restauragdo de acordo com as especificagées do fabricante.

2. Aplique uma camada fina do produto, sem bolhas de ar, na superficie desejada. Polimeri-
ze por 40 s com intensidade de luz > 600 mW/cm? ou por 20 s com intensidade de luz
> 1000 mW/cm? com ldmpada halégena ou LED.

3. Restauragdo com cimento de fixagio 4 base de compésito autopolimerizavel ou de polime-
rizagdo dual adequado, de acordo com as instruges do fabricante.

Interagées medicamentosas

*  Os materiais remanescentes a base de metacrilato podem alterar o comportamento de poli-
merizagdo dos materiais de impressao de silicone e de registro oclusal.

¢ Materiais contendo eugenol, umidade e ar oleoso podem dificultar a polimerizagéo na area
de contato.

Riscos residuais/efeitos colaterais

Até a data néo sdo conhecidos quaisquer efeitos colaterais. Apesar disso, pode haver risco resi-
dual de hipersensibilidade aos componentes do produto.

Adverténcias/precaucdes

e Evitar o contato com produtos que contenham eugenol.

*  Manter longe do alcance de criangas!

¢ Somente para uso odontologico!

e Evitar o contato com a pele! Em caso de contato acidental com a pele, lave imediatamente a
zona afetada com agua em abundancia e sabzo.

e Evitar o contato com os olhos! Em caso de contato involuntério com os olhos, enxague ime-
diatamente com dgua em abundancia e consulte um médico, se necessario.

Seguir as instrugbes de uso dos fabricantes de outros produtos que podem ser usados com
os materiais.

* Caso ocorram incidentes graves relacionados a este produto, eles devem ser comunicados
ao fabricante, bem como as autoridades de registro responsaveis.

¢ Naoinalar os vapores.

Caracteristicas de desempenho do dispositivo

Gera uma pelicula acrilica protetora na superficie
Adesio a superficies de composito, PMMA e PEEK: Propriedades de adesdo de SBS > 10 MPa

Armazenamento/eliminagéo

¢ Armazene a temperatura de 2 a 25 °C (36-77 °F) em local seco.

 Casoarmazene na geladeira, mantenha entre 2 e 8 °C (36-46 °F), e deixe o produto em tempe-
ratura ambiente, entre 15 e 25 °C, (59-77 °F) antes de aplica-lo.

* Nao use depois de ultrapassado o prazo de validade.

* Feche o frasco imediatamente ap6s cada utilizagdo e armazene em local protegido da luz
solar direta.

¢ Elimine o material de acordo com a legislagao nacional em vigor.

Composicao

MMA, DPPA, resina de éster vinilico, BAPO, MMHE, derivado de aminobenzoato
polimérico, aditivos.

Nederlands

Productbeschrijving

Luxatemp Glaze & Bond is een lichthardend 1-component materiaal op basis van multifunctio-
nele methacrylaten voor de verzegeling van oppervlakken en de reparatie van tijdelijke kronen
en bruggen, alsmede voor de voorbehandeling van indirecte kunststofrestauraties.

Beoogde doel

¢ Coaten en repareren van tijdelijke restauraties
Primer/bindmiddel voor indirecte restauraties met PEEK, composiet en PMMA

Gebruiksbeperkingen

Gebruik Luxatemp Glaze & Bond niet als dentine- of glazuur adhesief



Indicaties

Restauratie van orale functie en esthetiek:

¢ Ernstige tandbeschadigingen die niet door directe restauratie kunnen worden hersteld, bijv.
uitgebreide carieuze laesies, traumatische verwondingen of ernstige gebitsslijtage

¢ Endodontisch behandelde tanden die vatbaar zijn voor fracturen

¢ Tandverlies

* Verkeerde uitlijning en tandheelkundige scheefstand, bijv. individuele of meerdere diaste-
men en interne verkleuring

¢ Hetis niet mogelijk om voorspellingen te doen over de functionele of esthetische resultaten
van directe restauraties

¢ Occlusale modificatie

Contra-indicaties

Materiaal niet gebruiken bij bekende allergieén voor een of meer van de bestanddelen of con-
tactallergieén.

Patiéntendoelgroep

Personen onder tandheelkundige behandeling.

Beoogde gebruikers

Tandarts, tandheelkundige medewerkers en tandtechnicus

Aanwijzingen voor het gebruik

*  Polymerisatielampen dienen een lichtemissie van 450 nm te hebben en moeten regelmatig
worden gecontroleerd. Houd de polymerisatielamp zo dicht mogelijk op het materiaal. De
lichtintensiteit moet minimaal 600 mW/cm? bedragen.

*  Luxatemp Glaze & Bond hecht zich aan tanden en lagen die uit polycarbonaat of polyacetaat
bestaan.

¢ Gebruik Luxatemp Glaze & Bond niet als dentine- of glazuur adhesief.

*  Vermijd contact met eugenolhoudende materialen.

¢ Sluit het flesje meteen na gebruik.

Aanbevolen gebruik

Oppervlakte coating

1. Breng een luchtbelvrije dunne laag van het materiaal aan op de vereiste oppervlakken.

2. Laat het materiaal gedurende 20 seconden inwerken en hard dan elke unit gedurende 40
seconden uit bij een lichtintensiteit van > 600 mW/cm? of gedurende 20 seconden bij een
lichtintensiteit van > 1000 mW/cm?2 met een halogeen- of ledlamp. Als alternatief kunt u de
hele restauratie gedurende minimaal 90 seconden in een lichtoven uitharden.

Opmerking: Om de vorming van een zuurstofinhibitieaag te voorkomen, moet het materiaal
binnen 2 min na aanbrengen met licht worden uitgehard.

Hechting voor reparatiedoeleinden

1. Ruw het te repareren oppervlak op met een frees.

2. Breng een luchtbelvrije dunne laag van het materiaal aan op de vereiste oppervlakken.

3. Gedurende 40 seconden uitharden bij een lichtintensiteit van > 600 mW/cm? of gedurende
20 seconden bij een lichtintensiteit van > 1000 mW/cm? met een halogeen- of ledlamp.

4. Breng vers gemengd tijdelijk materiaal, bijv. Luxatemp Star, of een lichthardend composiet,
bijv. LuxaFlow Star, op de betreffende oppervlakken aan. Raadpleeg de gebruiksaanwijzing
van de fabrikant van het gebruikte materiaal.

Bonding agent voor restauraties

1. Prepareer de restauratie volgens de aanwijzingen van de fabrikant.

2. Breng een luchtbelvrije dunne laag van het materiaal aan op de vereiste oppervlakken. Ge-
durende 40 seconden uitharden bij een lichtintensiteit van > 600 mW/cm? of gedurende
20 seconden bij een lichtintensiteit van > 1000 mW/cm? met een halogeen- of ledlamp.

3. Bevestig de vulling met een geschikt duaal- of zelfhardend composiet hechtmiddel volgens
de gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

Interacties

¢ Achtergebleven materialen met een methacrlaat basis kunnen het hardingsgedrag van de
siliconenafdruk en bijtregistratiematerialen beinvioeden.

* Materialen die eugenol, vocht of oliehoudende lucht bevatten, kunnen de polymerisatie in
het contactgebied nadelig beinvioeden.

Resterende risico’s/bijwerkingen

Tot op heden zijn er geen bijwerkingen bekend. Het resterende risico van overgevoeligheid voor
componenten van het materiaal kan niet worden uitgesloten.

Waarschuwingen/voorzorgsmaatregelen

Vermijd contact met eugenolhoudende materialen.

* Buiten bereik van kinderen bewaren!

¢ Alleen voor tandheelkundig gebruik!

*  Vermijd contact met de huid! Spoel bij onbedoeld contact met de huid de desbetreffende
plekken grondig af met water en zeep.

e Vermijd contact met de ogen! Bij onbedoeld contact met de ogen, onmiddellijk grondig
spoelen met ruime hoeveelheden water en indien nodig een arts raadplegen.

* Neem bijandere producten die samen met het materiaal /de materialen worden gebruikt de
gebruiksaanwijzing van de fabrikant in acht.

*  Ernstige voorvallen waarbij dit product betrokken is, dienen te worden gemeld aan de fabri-
kant en aan de verantwoordelijke registratie-instantie.

* Dampen niet inademen.

Prestatiekenmerken van het product

Vormt een beschermende oppervlaktelaag van acrylaat
Hechting op oppervlakken van composiet, PMMA en PEEK: SBS hechteigenschappen > 10 MPa

Opslag/vewijdering

*  Bewaar bij 2-25 °C (36-77 °F) op een droge plaats.

¢ Als het materiaal in de koelkast wordt bewaard (2-8 °C/36-46 °F), dan moet het voo6r het
aanbrengen op kamertemperatuur (15-25 °C/59-77 °F) worden gebracht.

* Niet gebruiken na de vervaldatum.

¢ Sluit de fles onmiddellijk na elk gebruik en bewaar deze op een plaats buiten direct zonlicht.

* Wegwerpen in overeenstemming met nationale regelgeving.

Samenstelling

MMA, DPPA, vinylesterhars, BAPO, MMHE, gepolymeriseerd aminobenzoaatderivaat,
additieven.

Brugsanvisning Dansk

Produktbeskrivelse

Luxatemp Glaze & Bond er et lysherdende, 1-komponent materiale, der er baseret pd mul-
tifunktionelle metakrylater til overfladetaetning og reparation af midlertidige kroner og broer
samt til forbehandling af indirekte plastrestaureringer.

Erklzerede formal

* Coating og reparation af provisoriske restaureringer
*  Primer/bindemiddel til indirekte restaurering af PEEK, komposit og PMMA

Begraensninger i anvendelsen

Anvend ikke Luxatemp Glaze & Bond som et dentin- eller emalje-klaebemiddel

Indikationer

Restaurering af oral funktion og aestetik:

e Store tanddefekter, der ikke kan restaureres igennem direkte restaurering, f.eks. ekstensive
kariesskader, traumatiske skader eller alvorlig dental slitage

* Endodontisk behandlede tnder, der er modtagelige over for frakturer

¢ Tandtab

¢ Dentale forskydninger og deformiteter, f.eks. enkelte eller flere diastemer og intern
misfarvning

e Det er ikke muligt at forudsige de funktionelle eller astetiske resultater af direkte
restaureringer

¢ Okklusal modifikation

Kontraindikationer

Undlad at bruge materialet ved kendte allergier over for komponenterne eller ved kontaktal-
lergier.

Patientmalgruppe

Personer behandlet i lzbet af en tandbehandling.

Tilsigtede brugere

Tandlaeger, tandplejepersonale og tandteknikere

Noter til brug

¢ Lyshaerdende enheder ber have en effekt pd 450 nm og ber kontrolleres med jevne
mellemrum. Placer lyset s3 tat pd materialet som muligt. Lysintensiteten ber mindst veere
600 mW/cm2.

¢ Luxatemp Glaze & Bond binder sig til teznder og film lavet af polycarbonat eller polyacetat.

*  Anvend ikke Luxatemp Glaze & Bond som et dentin- eller emalje-klaebemiddel.

* Undgd kontakt med materialer, der indeholder eugenol.

6



Luk straks flasken efter brug.

Anbefalet brug

Overflade-coating

1. Pafor et tyndt lag af materialet uden luftbobler pa de pagzldende overflader.

2. Lad materialet virke i 20 sekunder, og haerd derefter hver enhed i 40 sekunder ved en lys-
intensitet pd > 600 mW/cm? eller i 20 sekunder ved en lysintensitet pd > 1.000 mW/cm?2
med en halogen- eller LED-lampe. Alternativt kan man haerde hele restaureringen i mindst
90 sek. i lysovnen.

Bemaerk: For at sikre at der ikke dannes et iltinhibitionslag, skal materialet lyshardes inden
for 2 min, efter det er pafert.

Adhzsion til reparationsformal

1. Ger overfladen, der skal repareres, ru med en skzrer.

2. Péfor et tyndt lag af materialet uden luftbobler pd de pagzldende overflader.

3. Hard i 40 sekunder ved en lysintensitet pd > 600 mW/cm? eller i 20 sekunder ved en lysin-
tensitet pa > 1.000 mW/cm? med en halogen- eller LED-lampe.

4. Pafor frisk blandet midlertidigt materiale, f.eks. Luxatemp Star eller en lyshardende kompo-
sit, f.eks. LuxaFlow Star, pd de relevante overflader. Overhold producentens brugsanvisning
for det anvendte materiale.

Bindemiddel til restaureringer

1. Forbered restaureringen i henhold til producentens specifikationer.

2. Péfor et tyndt lag af materialet uden luftbobler pa de pagaeldende overflader. Haerd i 40 se-
kunder ved en lysintensitet pd > 600 mW/cm? eller i 20 sekunder ved en lysintensitet pa >
1.000 mW/cm?2 med en halogen- eller LED-lampe.

3. Restaurering med en passende klebende dobbelt eller selvhardende komposit, der taetner
cement i henhold til producentens anvisninger.

Interaktioner

¢ Rester af methacrylat-baserede materialer kan @ndre adfaerden af silikone-aftryk og bid-
registreringsmaterialer.

* Materialer, der indeholder eugenol, fugt og olieholdig luft kan haemme polymerisationen
i kontaktomradet.

Restrisici/bivirkninger

Der er til dato ingen kendte bivirkninger. Restrisici for overfalsomhed over for materialets be-
standdele kan ikke udelukkes.

Advarsler/forholdsregler

¢ Undgd kontakt med materialer, der indeholder eugenol.

* Opbevares udenfor barns rakkevidde!

¢ Kuntil dental brug!

¢ Undgd kontakt med huden! | tilflde af utilsigtet kontakt med huden vaskes stedet straks
omhyggeligt med vand og sabe.

* Undgd gjenkontakt! | tilfzlde af utilsigtet gjenkontakt skylles gjnene straks omhyggeligt
med rigeligt vand, og om nedvendigt konsulteres en laege.

¢ Folg producentens brugsanvisninger for andre materialer, der bruges sammen med mate-
rialet/materialerne.

*  Alvorlige uheld, der involverer dette produkt, skal indberettes til fabrikanten og til de ansvar-
lige tilsynsfarende myndigheder.

¢ Undlad at inhalere dampene.

Egenskaber af produktets ydeevne

Genererer en beskyttende acrylatoverfladefilm
Binding pa komposit-, PMMA- og PEEK-overflader: SBS-bindingsegenskaber > 10 MPa

Opbevaring/bortskaffelse

* Opbevares ved 2-25 °C (36-77 °F) pd et tort sted.

¢ Hvis det opbevares i et keleskab (2-8°C/36-46 °F), for det péfores, skal materialets
temperatur haves til rumtemperatur (15-25 °C/59-77 °F).

*  Ma ikke bruges efter udlabsdatoen.

*  Luk flasken straks efter hver brug, og opbevar den, hvor den ikke kan nas af direkte sollys.

* Bortskaffes i overensstemmelse med nationale regler.

Sammensaetning

MMA, DPPA, vinylesterharpiks, BAPO, MMHE, polymert aminobenzoatderivat, additiver.

Bruksanvisningar Svenska

Produktbeskrivning

Luxatemp Glaze & Bond &r ett ltt hdrdande material sammansatt av en komponent som base-
ras pa multifunktionella metakrylater fér yttatning och lagning av provisoriska kronor och broar
samt fér preparering av indirekta plastrestaurationer.

Avsett andamal

¢ Belaggning och reparation av provisoriska rekonstruktioner
*  Primer/bindemedel for indirekta lagningar av PEEK, komposit och PMMA

Begrinsningar fér anvindningen

Anvind inte Luxatemp Glaze & Bond for dentinbonding eller emaljbonding.

Indikationer

Ateruppbyggnad av oral funktion och estetik:

*  Allvarliga tanddefekter som inte kan lagas direkt, t.ex. omfattande skador pa grund av karies,
trauman eller allvarligt tandslitage

¢ Endodontiskt behandlade tinder som litt kan ga sénder

e Forlust av tinder

¢ Felriktade tinder och deformationer, t.ex. enskild diastema eller flera diasteman och invin-
diga missfargningar

¢ Det gdrinte att férutse det funktionella eller estetiska resultatet av direkta lagningar

¢ Ocklusal korrigering

Kontraindikationer

Anvind inte materialet om det férekommer kinda allergier mot ndgon av komponenterna eller
kontaktallergier.

Patientmalgrupp

Personer som undergdr tandbehandling.

Avsedda anvindare

Tandlikare, tandskéterskor och tandtekniker

Anmirkningar avseende anvéindning

 Hérdlampor bér emittera med 450 nm och kontrolleras regelbundet. Placera ljusutgangen sa
nira materialet som méjligt. Ljusintensiteten bér uppga till minst 600 mW /cm?2.

¢ Luxatemp Glaze & Bond faster i tander och folier av polykarbonat eller polyacetat.

*  Anvind inte Luxatemp Glaze & Bond fér dentinbonding eller emaljbonding.

¢ Undvik kontakt med material som innehaller eugenol.

*  Sting flaskan omedelbart efter anvindning.

Rekommenderad anvindning

Ytbeldggning

1. Applicera ett tunt lager av materialet utan inkapslade luftbubblor pé de ytor dér det behovs.

2. Lat materialet verka i 20 sek. och hirda sedan varje enhet i 40 sek. i en ljusintensitet pa >
600 mW/cm? eller i 20 sek. i en ljusintensitet pd > 1000 mW/cm?2 med en halogen- eller
LED-lampa. Annars kan hela lagningen hardas i &minstone 90 sekunder i ljusugnen.

Observera: Materialet bor ljushardas inom 2 min. efter att det har applicerats sa att det inte
bildas ndgot syrehimmande lager.

Adhesion for lagningssyften

1. Jamna till ytan som ska lagas med en tillskarare.

2. Applicera ett tunt lager av materialet utan inkapslade luftbubblor pa de ytor dir det behévs.

3. Hardai40 sek.ien ljusintensitet pd > 600 mW /cm? eller i 20 sek. i en ljusintensitet pa > 1000
mW/cm?2 med en halogen- eller LED-lampa.

4. Applicera nyblandat provisoriskt material t.ex. Luxatemp Star, eller ett litt hirdande mate-
rial, t.ex. LuxaFlow Star, pa respektive yta. Observera tillverkarens bruksanvisningar for det
material som anvénds.

Bondingmaterial for restaurationer

1. Preparera restaurationen enligt tillverkaranvisningarna.

2. Applicera ett tunt lager av materialet utan inkapslade luftbubblor pa de ytor dir det behévs.
Hérdai40 sek.ien ljusintensitet pd > 600 mW/cm? eller i 20 sek. i en ljusintensitet pa > 1000
mW/cm?2 med en halogen- eller LED-lampa.

3. Tita restaurationen med ett limpligt vidhiftande dubbel-eller sjilvhirdande kompositfést-
cement enligt tillverkaranvisningarna.

Interaktioner

e Sittningen pa silikonavtrycket och bitmarkesmaterialen kan ocksa paverkas av kvarvarande
metakrylatbaserat material.

*  Material som innehdller eugenol, fukt eller oljig luft kan hamma polymerisering av kontak-
tytan.



Kvarstdende risker/biverkningar

Till dags dato har inga biverkningar rapporterats. En kvarstaende risk for 6verkénslighet mot
komponenter i materialet kan inte uteslutas.

Varningar/férsiktighetsatgirder

¢ Undvik kontakt med material som innehdller eugenol.

*  Hall utom rickhall for barn!

*  Endast for dentalt bruk!

*  Undvik kontakt med huden! Vid oavsiktlig kontakt med huden ska du omedelbart tvitta
paverkat omrade ordentligt med tval och vatten.

¢ Undvik kontakt med 6gonen! Vid oavsiktlig kontakt med 6gonen ska du omedelbart skélja
noggrant med mycket vatten och vid behov uppséka likare.

*  Foljtillverkarens anvisningar fér andra produkter som anvinds med materialet/materialen.

Allvarliga incidenter som involverar denna produkt méste rapporteras till tillverkaren och
ansvarig tillsynsmyndighet.

* Andas inte in dngor.

Produktens prestandaegenskaper

Genererar ett skyddande ytskikt av akrylat
Binder pd sammansittning, PMMA- och PEEK-ytor: SBS-bindningsegenskaper > 10 MPa

Lagring/bortskaffande

e Forvaratorrti2-25°C (36-77 °F).

Vid férvaring i kylskap (2-8 °C/ 36-46 °F) maste materialet uppna rumstemperatur (15—
25°C/ 59-77 °F) fére applicering.

* Far ej anvindas efter angivet hallbarhetsdatum.

Sting alltid flaskan direkt efter anvindningen och férvara pa ett sitt sa att den inte utsdtts
for direkt solljus.

 Kasseraienlighet med nationella foreskrifter.

Sammansittning

MMA, DPPA, vinylesterharts, BAPO, MMHE, polymeriskt aminobensoatderivat, tillsatser.

Instrukcja uzycia Polski

Opis produktu

Luxatemp Glaze & Bond to $wiattoutwardzalny, jednosktadnikowy materiat na bazie wielofunk-
cyjnych metakrylanéw, przeznaczony do uszczelniania powierzchni oraz naprawy tymczaso-
wych koron i mostow, a takze leczenia wstepnego posrednich uzupetnieni z tworzywa sztucz-
nego.

Przeznaczenie

Powlekanie i naprawa uzupetnien tymczasowych
¢ Podktad/srodek wigzacy do uzupetnie posrednich z PEEK, kompozytu i PMMA

Ograniczenia dotyczace uzytkowania

Luxatemp Glaze & Bond nie wolno uzywac jako systemu wigzacego do zebiny i szkliwa.

Wskazania

Przywrocenie whasciwosci funkcjonalnych oraz estetycznych jamy ustnej:

¢ Powazne defekty zgbow, ktérych nie mozna skorygowa¢ za pomocg bezposredniego wypet-
nienia, np. rozlegte zmiany préchnicze, uszkodzenia pourazowe lub znaczne zuzycie zgbow

¢ Zeby poddane leczeniu endodontycznemu, podatne na ztamania

¢ Utrata zebow

* Nieréwnosci i znieksztatcenia zebow, takie jak pojedyncze lub liczne szczeliny migdzy zeba-
mi lub przebarwienia wywotane czynnikami wewnetrznymi

* W przypadkach, w ktérych nie mozna przewidzie¢ rezultatéw funkcjonalnych lub estetycz-
nych wypetnier bezposrednich

*  Korekta zgryzu

Przeciwwskazania

Nie stosowac materiatu w przypadku stwierdzonych alergii na ktorykolwiek ze sktadnikow lub
alergii kontaktowych.

Grupy docelowe pacjentéw

Osoby poddawane zabiegom dentystycznym

Docelowi uzytkownicy

Stomatolodzy, pomocniczy personel stomatologiczny oraz technicy dentystyczni

Uwagi dotyczace stosowania

* Lampy do polimeryzacji powinny emitowac $wiatto o diugosci fali ok. 450 nm i podlega¢
regularnej kontroli. Zrodto $wiatta nalezy umiesci¢ jak najblizej materiatu. Natezenie swiatta
powinno wynosi¢ przynajmniej 600 mW/cm2.

* Luxatemp Glaze & Bond wigze si¢ z zgbami oraz ptaskimi warstwami z poliweglanu lub
polioctanu.

¢ Luxatemp Glaze & Bond nie wolno uzywac jako systemu wigzacego do zebiny i szkliwa.

Unika¢ kontaktu z materiatami zawierajacymi eugenol.

e Zamkna¢ buteleczke natychmiast po uzyciu.

Zalecane stosowanie

Powloka powierzchniowa

1. Na wymagane powierzchnie natozy¢ cienka, pozbawiong pecherzykéw powietrza warstwe
materiatu.

2. Pozostawi¢ materiat na 20 s, a nastepnie za pomocg lampy halogenowej lub LED utwardza¢
kazda jednostke przez 40 s przy natezeniu $wiatta 2600 mW/cm? lub przez 20 s przy na-
tezeniu $wiatta 21000 mW/cm?2. Opcjonalnie cate wypetnienie mozna utwardza¢ przez co
najmniej 90 sekund w piecu do $wiattoutwardzania.

Uwaga: aby upewnic sig, ze nie dojdzie do powstania warstwy inhibicji tlenowej, materiat
nalezy utwardzi¢ $wiattem w ciggu 2 min po natozeniu.

Adhezja do celéw zwigzanych z naprawa

1. Zmatowi¢ naprawiang powierzchnig za pomoca frezu.

2. Na przygotowang powierzchnig natozy¢ cienkg, pozbawiona pecherzykéw powietrza war-
stwe materiatu.

3. Zapomoca lampy halogenowej lub LED utwardza¢ kazda jednostke przez 40 s przy nateze-
niu $wiatta 2600 mW/cm? lub przez 20 s przy natezeniu $wiatta 1000 mW /cm?2.

4. Na przygotowang powierzchni¢ nalozy¢ $wiezo wymieszany materiat tymczasowy, np.
Luxatemp Star, lub $wiattoutwardzalny kompozyt, np. LuxaFlow Star. Nalezy przestrzegac
wskazowek producenta zawartych w instrukcji uzycia wybranego materiatu.

System wigzacy do uzupetnien

1. Przygotowac uzupetnienie zgodnie ze specyfikacjg producenta.

2. Na wymagane powierzchnie natozy¢ cienka, pozbawiong pecherzykéw powietrza warstwe
materiatu. Za pomocg lampy halogenowej lub LED utwardza¢ kazdg jednostke przez 40 s
przy natezeniu $wiatta 2600 mW/cm? lub przez 20 s przy natezeniu $wiatta 21000 mW/
cm2,

3. Zacementowa¢ uzupetnienie za pomoca chemo lub dualnie wigzgcego cementu mocujace-
go zgodnie z instrukcjami producenta.

Interakcje

*  Pozostatosci materialow na bazie metakrylanow mogg zmienic charakterystyke polimeryza-
Gji silikonowych materiatéw do wyciskow i rejestracji zgryzu.

* Materialy zawierajgce eugenol, wilgotne powietrze lub powietrze zawierajace olej mogg
hamowac¢ polimeryzacje na powierzchni kontaktu.

Ryzyka resztkowe / dziatania niepozadane

Dotad nie s3 znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna wykluczy¢ resztkowego ryzyka
nadwrazliwosci na sktadniki materiatu.

Ostrzezenia [ $rodki ostroznosci

Unika¢ kontaktu z materiatami zawierajgcymi eugenol.

¢ Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dziecil

*  Wylacznie do uzytku w stomatologii!

* Unika¢ kontaktu ze skora! W razie przypadkowego kontaktu ze skorg natychmiast przemy¢
zanieczyszczone miejsce duzg iloscig wody z mydtem.

* Unika¢ kontaktu z oczamil W razie przypadkowego kontaktu z oczami nalezy natychmiast
przeptukac je duzg ilociq wody i w razie potrzeby zasiegnac porady lekarza.

¢ Nalezy przestrzega¢ zalecei producenta dotyczacych wszystkich produktéw uzywanych z
materiatem/materiatami.

* Powazne incydenty zwigzane z uzyciem tego produktu nalezy zglasza¢ producentowi i od-
powiedzialnym organom rejestrujacym.

*  Nie wdycha¢ oparéw.

Charakterystyka wydajnosciowa produktu

Wytwarza ochronna warstwe akrylanowa.
Wigzanie na powierzchni kompozytu, PMMA i PEEK: WHasciwosci wigzania SBS =10 MPa

Przechowywanie/usuwanie

*  Przechowywac w temperaturze 2-25°C (36-77°F) w suchym miejscu.

* W przypadku przechowywania w lodéwce (2-8°C/36-46°F) materiat nalezy przed natoze-
niem doprowadzi¢ do temperatury pokojowej (15-25°C/59-77°F).

*  Nie uzywac po uplywie terminu waznosci.



¢ Zamyka¢ butelke natychmiast po kazdym zastosowaniu i przechowywac¢ w miejscu ostonie-
tym przed bezpoérednim $wiattem stonecznym.
¢ Usuwac zgodnie z przepisami krajowymi.

Skiad

MMA, DPPA, Zzywica winyloestrowa, BAPO, MMHE, polimeryzowana pochodna
aminobenzoesanu, dodatki.

Unctpykum

npUMeHeHuIo Pycckuii

OnucaHue npoaykra

Luxatemp Glaze & Bond siBnsieTcs cBETOOTBEPIK/AAEMBIM 1-KOMMOHEHTHBIM MaTEPUasoM, CO3-
[AaHHBIM Ha OCHOBE MHOTOYHKLIMOHANbHBIX METUNIAKPUNATOB /1S 3aMeYaTbiBaHNsA NOBEPXHO-
CTW 1 PEMOHTa BPEMEHHbIX KOPOHOK 1 MOCTOBM/HBIX NPOTE30B, a TaKKe /N1 NpeBapuTesb-
HOM 06PaGOTKM MNAACTUKOBLIX PECTaBpaLyM.

LleneBoe Ha3HaueHue

* HaHeceHue NOKPLITUA U PEMOHT BpEMEHHbIX pecTaBpaLuit
* Mpaiimep / 6OHANHIOBbLIV areHT ANs HeNPAMbIX pecTaspalimii 3 PEEK, komnosuta u PMMA

OrpaHuueHus NpumeHeHUs

He ncnonbsyite Luxatemp Glaze & Bond B Kauectse afresvsa ans coegvHeHusi C A€HTUHOM
VNN 3MaSTbIO.

MokasaHus K npUMeHeHnIo

BoccTaHoBneHMe thyHKLMM 1 3CTETUKIA NONIOCTY pTa:

e CyuiectBeHHble fiedeKTbl 3y60B, KOTOPbIE HEBO3MOXHO MCMPaBUTL MPAMBIM BOCCTAHOB-
NeHreM, T. €. OBLUMPHbIE KApUO3HbIe MOPAXEHMs, TPaBMaTUUECKNe NOBPEXAEHNA Un
3HAaUMTENbHBIN U3HOC 3y60B

*  lMoaBeprHyTbie 3HA0AOHTUUECKOMY NEUEHMIO 3Y6bl, NO/IBEP)KEHHDIE PACTPECKMBAHNIO

¢ Yrpara3y6os

*  Cmeuenve u gedopmaums 3y6os, HaNpUMep, eANHUUHbIE UM MHOXECTBEHHbIE u1acTe-
Mbl W BHYTPEHHAR ANCKONOpauuns

*  DyHKUMOHAIbHbIE UM SCTETUUECKME PE3YNLTATbI NPAMOTO BOCCTAHOB/IEHMSA HEBO3MOXHO
nporHo3uposats

*  V3ameHeHMne OKKNIO3UN

I'IporuBonoxa3aHua

He ucnonb3osaTs MaTepuan Npu UMEIOLLENCA anneprum Ha OAMH U3 €ro KOMMOHEHTOB MAu
KOHTaKTHOM annepruu.

Llenesas rpynna nauueHTos

ﬂauwembl, KOTOpbIE MOJIy4atoT IeYeHME B X0A€e CTOMAaTONIOTUYECKOM npoueaypsbl.

n peAanonaraemMble nNoJsib3oBaresnun

CTOMaTOﬂOI’, ACCUCTEHT cTOMaTonora n 3y6H0171 TEXHUK

nPMMel-IaHMﬂ no npumeHeHuo

. G)OTOHOI'IVIMEPVBGLI.VIOHHBIE Namnbl AO0MKHbI UMETb ,Cl,ﬂI/IHy BOJIHbI UCXoAAuWero ceeTta
450 HM 1 NpOXoANTL perynspHyto Nposepky. MomeluariTe CBETOBOA Kak MOXHO Bime K
Matepuany. MIHTEHCUBHOCTb U3NyYeHNs JOMKHA COCTaBNATL He MeHee 600 MBT/cm2.

¢ Luxatemp Glaze & Bond cBs3biBaeTcs ¢ 3ybamu v nneHKamu u3 nonmkapboHata unm no-
JNvakpunata.

¢ He ucnons3yiite Luxatemp Glaze & Bond B KauecTse afresunsa Ans COeAVUHEHNs C AEHTU-
HOM U 3ManbIo.

*  W36eraite KOHTaKTa C MaTepuanamu, COAEPXKALLMMN SBreHON.

¢ 3akpbliBaiTe (hNaKOH Cpasy NO OKOHYaHUM PaboThI.

PekomeHpoBaHHOE npumeHeHue

MokpbiTHe nosepxHocTn

1. HanecuTe TOHKWIA C/IO MaTepuana, He COAEPXKALLLErO My3bIPbKOB BO3/yXa, Ha Tpebyemble
NoBEpXHOCTM.

2. O6ecneusTe BO3AEICTBME MaTepuana B TeueHne 20 CeKyH/i, 3aTem BbINONHUTE OTBEPXK-
fieHre KaXaoro 6/10Ka C MOMOLLBIO TANIOTEHHON WAN CBETOAMOAHON NaMnbl B TeUeHNe
40 cekyHA, NPV MHTEHCMBHOCTU u3nyueHns > 600 MBT/cm? unun B TeueHune 20 cexyHp,
NPy UHTEHCMBHOCTU M3nyueHns > 1000 mMBT/cm2. B KauecTse anbTepHaTMBHOTO BapuaHTa
OTBEP)X/ieHME BCEN PECTaBPaLiMM MOXKHO BbIMONHMTL B TeueHne He MeHee 90 cekyHn B
CBETOBOJIHOBO NeYu.

I'Ipumeuauue. Yro6b1 yéeAMTbCﬂ B OTCYyTCTBUN MHFMsMPOBaHHOro Kucnopoaom cnos,
HeOGXO,DMMO Npou3BOAUTL OTBEPXKAEHNE MaTepuana B TE4YEHNE 2 MUWH. NOC/Ie HaHECEHMS.

Apresus ans ueneii peMoHTa

1. TMpupaaiite peMOHTMPYEMON MOBEPXHOCTM LLIEPOXOBATOCTb NPW NomolLy 6opa.

2. HaHecuTe TOHKMI1 CNIOV MaTepuana, He COAEPXKALLLEro Ny3bIpbKOB BO3AYXa, Ha Tpebyembie
NOBEPXHOCTU.

3. BelnonHuTe oTBEpXKAEHUE KaX/A0TO 6/10Ka C MOMOLLBIO aioreHHO UK CBETOANOAHONM
namnbl B TeueHne 40 ceKyH/1 NP UHTEHCUBHOCTM M3nyueHus > 600 MBT/cm? unu B Teuerne
20 cekyHp, NPy MHTEHCUBHOCTM M3nyyeHus > 1000 MBT/cm2.

4. HaHecuTe caexxenpuroToBNeHHbI BpeMeHHbIN MaTepuan, Hanpumep Luxatemp Star, unm
CBETOOTBEPXKAaeMbIli KOMNo3uT, Hanpumep LuxaFlow Star, Ha cooTsetcTsylouie no-
sepxHocTn. CobniofiaiiTe MHCTPYKLMM NPON3BOAUTENS MO MPUMEHEHMIO UCMOSb3YEMOTO
matepuana.

BoHAWHIOBLII areHT ANA pecTaBpauuit

1. ToparoTosbTe pecTaBpaLMio B COOTBETCTBUM CO CMELUdUKALMAMMU NPON3BOAUTENS.

2. HaHecuTe TOHKMI1 CIIOI MaTepUana, He COALEPHKALLLETO My3bIPLKOB BO3/YyXa, Ha Tpebyemble
MoBepXHOCTU. BbinonHuTe oTBep AEHNE KaXAOTO 6710Ka C MOMOLLBIO FaNoreHHOM Uu
CBETOAMOAHOM Namnbl B TeueHue 40 ceKyHZ, NpU MHTEHCUBHOCTM U3nyueHus > 600 mBr/
cm? nu B TeueHme 20 ceKyHL NPU MHTEHCUBHOCTY u3nyyeHns > 1000 mBT/cm2.

3. 3adpvKcupyiiTe PecTaBpaLyIo C MOMOLLBIO MOAXOAALLETO KOMMO3UTHOTO CTEKNOMOHOMEp-
HOTO LieMeHTa XMMMUYECKOTO WAIN IBONHOTO OTBEPXKAEHMA B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMS-
Mu I'IPOVIBBO,CI,VITEJ'I;L

B3aumopeiicteue c Apyrumu Beusectsamm

* OcTaTku MaTepuanos Ha OCHOBE METaKpuIaTa MOTYT BbI3BaTh M3MEHEHUE XapaKTepUCTUK
OTBEPXKAEHNSA CUIMKOHOBBIX OTTUCKOB M MaTepUanos ANs PerncTpaLym npukyca.

* Copepalyne 38reHON MaTepuasbl, HaMUMeE BNarK U Macna B BO3/lyXe MOTyT NPensTcTso-
BaTb NONMMEPU3aLMN B 06NaCTU KOHTaKT,

MoGouHble feicTBUA [ OCTaTOUHbIE PUCKU

Ha AaHHbI MOMEHT NOGOYHBIX AEMCTBUIN OBHapYYKeHO He Gbino. Henb3s nckntouats octatou-
HbIA PMCK BO3HUKHOBEHUA rMHePHyBCTBMTeﬂbHOCTM K KOMMOHEHTam MaTePMal’l&

MpenynpexpaeHus [ Mepbl NpefOCTOPOIKHOCTN

*  W3beraiite KOHTaKTa C MaTepUanamu, COAEPXALLMMN 3BTEHON.

*  XpaHuTb B HEAOCTYNHOM ANs AeTeit mecTe!

¢ TonbKo ANs CTOMATONOIMUYECcKoro npumeHeHmsa!

* He ponyckatb koHTaKTa ¢ koxeii! Mpu cnyuaitHom nonaaaHUM Ha KOXYy HeMefIeHHO npo-
MbITb OPaXKEHHBIN Y4aCTOK BOAOM C MbLIOM.

* He ponyckate nonagaxus 8 rnasal Mpu cnyyaitHom nonafaHum B rnasa HemeaeHHo Tia-
TENbHO NPOMbITL UX 60bLIMM KONUYECTBOM BOAbI, Npn HEOﬁXO,qVIMOCTVI MPOKOHCYNIbTN-
pOBaTLCA C BPAYOM.

* CobnropaliTe MHCTPYKLMM NPOU3BOAUTENEN APYTUX NPOAYKTOB, UCMONb3yEMbIX BMECTE C
Mmatepuanom /MaTePManaMM.

* O cepbesHbIX MHUMAEHTAX, CBA3AHHBIX C [aHHbIM MPOAYKTOM, Heo6X0AMMO coobuiaTh
NPOMU3BOAMTENIO U COOTBETCTBYIOLLMM OpraHam PerncTpaLmui.

*  W3beraiite BbIXaHUS UCNapEHN.

XapakTepucTuku npoayKra

(DopmupyeT 3aLLUTHYI0 aKPUNATHYIO NOBEPXHOCTHY'IO MAEHKY.
Apresus ans komnosutHelx, PMMA u PEEK nosepxHocTeit: nokasatenu agresuu npouHocT1
Ha cagur (SBS) = 10 MIMa

XpaHeHnue [ ytunusaums

¢ XpaHuTb B cyxom mecTe npu Temnepatype (2-25 °C / 36-77 °F).

*  Tpu xpaHeHun B xonogaunsHomn kamepe (2-8 °C / 36-46 °F) matepuan HeobxoaMmo oBe-
cTv a0 KomHaTHoM Temnepatypsi (15-25 °C / 59-77 °F) nepep HaHeceHnem.

* He ncnonb3osatb No UcTeUEHUN CPOKA FOAHOCTU.

*  Cpasy e 3akpbiBaitTe (h1akoH MoCNe KaXIA0ro UCMONb30BaHMA 1 XPaHUTE B MeCTe, 3alliu-
LL€HHOM OT BO3ZIEMCTBUA NPAMbIX CONTHEUHbIX JyUEA.

*  YTUnnsMpoBaTh B COOTBETCTBIM C HaLMOHa/bHbIMW TPe6OBaHNUAMM.

Cocras

MMA, DPPA, BuHunacupHas cmona, BAPO, MMHE, nonumepunsosaHHoe nponssogHoe
ammHobeH3oaTa, 106aBKH.

Kullanim kilav Tiirkce

Uriin agiklamasi

Luxatemp Glaze & Bond, dolayl plastik restorasyonlarin 6n islemlerinin yani sira, gegici kuron-
larin ve kopriilerin yiizey sizdirmazligi ve onarimi igin ok fonksiyonlu metakrilatlara dayanan,
1sikla sertlesen 1 bilesenli bir malzemedir.



Kullanim amacai

Gegici restorasyonlarin kaplanmasi ve onarimi
¢ PEEK, kompozit ve PMMA’nin dolayli restorasyonlar igin astar/baglayici ajan

Kullanim kisitlamalari

Luxatemp Glaze & Bond'u dentin veya mine yapistirici olarak kullanmayin

Endikasyonlar

Oral islev ve estetigin restorasyonu:

¢ Dogrudan restorasyon ile diizeltilemeyen biiyiik dis kusurlari, 6rn. genis tash lezyonlar, trav-
matik yaralanmalar veya ciddi dig aginmasi

*  Kiriklara duyarl,, endodontik tedavi uygulanmis disler

¢ Diskaybi
¢ Diglerin yanlis hizalanmalari ve sekil bozukluklari, 6rn. bireysel veya goklu diyastema ve ig
renk degisimi

 Direkt restorasyonlarin fonksiyonel veya estetik sonuglarini 6ngérmek miimkiin degildir
¢ Okliizal modifikasyon

Kontrendikasyonlar

Malzemeyi, bilesenlerin herhangi birine kars: bilinen alerjiler veya temas alerjileri olmasi duru-
munda kullanmayin.

Hedef hasta grubu

Bir dis prosediirii sirasinda tedavi goren kisiler.

Hedeflenen kullanicilar

Dis hekimi, dis hekimi asistanlar ve dig teknisyeni

Kullanimla ilgili notlar

*  Polimerizasyon cihazi gikis kuvvetinin 450 nm olmasi ve diizenli olarak kontrol edilmesi ge-
reklidir. Isig1 materyale miimkiin oldugunca yakin konumlandirin. Igik siddeti en az 600 mW/
cm? olmalidir.

¢ Luxatemp Glaze & Bond, polikarbonat veya poliasetattan yapilmis dislere ve filmlere bag-
lanir.

*  Luxatemp Glaze & Bond'u dentin veya mine yapistirici olarak kullanmayin.

«  Ojenol igeren materyallerle temastan kaginin.

 Kullanim sonrasinda siseyi derhal kapatin.

Bnerilen kullanim

Yiizey kaplama

1. Gerekli yiizeylere hava kabarciklari olmaksizin ince bir malzeme tabakasi uygulayin.

2. Malzemenin 20 saniye boyunca etki etmesini bekleyin ve ardindan her bir birimi > 600 mW/
cm? igik yogunlugunda 40 saniye veya halojen veya LED lamba ile > 1000 mW/cm? isik yo-
gunlugunda 20 saniye sertlestirin. Alternatif olarak tiim restorasyonu igikli firnda en az 90
saniye siireyle sertlestirin.

Not: Oksijen engelleme tabakasinin olusmamasini saglamak icin, materyal uygulandiktan
sonra 2 dk. iginde isikla sertlesmelidir.

Onarim amagl yapisma

1. Bir kesici ile tamir edilecek yiizeyi piiriizlendirin.

2. Gerekliyiizeylere hava kabarciklari olmaksizin ince bir malzeme tabakasi uygulayin.

3. 2600 mW/cm? isik yogunlugunda 40 saniye veya halojen veya LED lamba ile > 1000 mW/
cm? isik yogunlugunda 20 saniye sertlestirin.

4. ligili yiizeylere drn. Luxatemp Star gibi yeni karistiriimig malzeme veya 6rn. LuxaFlow Star
gibi isikla sertlesen bir kompozit uygulayin. Kullanilan malzeme igin dreticinin kullamim ki-
lavuzuna uyun.

Restorasyon icin bag maddesi

1. Restorasyonu ireticinin talimatlarina gére hazirlayin.

2. Gerekli yiizeylere hava kabarciklari olmaksizin ince bir malzeme tabakasi uygulayin. > 600
mW/cm? isik yogunlugunda 40 saniye veya halojen veya LED lamba ile > 1000 mW/cm? igik
yogunlugunda 20 saniye sertlestirin.

3. Ureticinin talimatlarina gore uygun bir yapistirici Gift veya kendiliginden sertlesen kompozit
yapistirma simant ile restorasyonu yapistirin.

Etkilegimleri

*  Geriye kalan metakrilat bazli malzemeler, silikon 6lgii ve 1sirma kaydi malzemelerinin oturma
tarzini degistirebilir.
«  Ojenol igeren materyaller, nem ve yagli hava temas bélgesinde polimerizasyonu nleyebilir.

Yan etkiler/artik riskler

Bugiine kadar bilinen yan etkileri yoktur. Malzemenin bilesenlerine karsi agir hassasiyet artik
riski goz ardi edilemez.

Uyarilar/6nlemler

«  Ojenol igeren materyallerle temastan kaginin.

*  Cocuklarin erisemeyecegi yerde saklayin!

Yalnizca dental kullamim igindir!

¢ Ciltle temastan kaginin! Ciltle kazara temas ettiginde, etkilenen bolgeyi sabun ve suyla derhal
yikayin.

¢ Gozle temastan kaginin! Gozlerle kazara temas ettiginde, bol suyla iyice yikayin ve gerekirse
bir doktora danigin.

* Malzeme/malzemelerle kullanilan diger iriinler igin treticinin kilavuzuna uyun.

Bu iriiniin kanigtigi ciddi vakalar, iireticiye ve sorumlu kayit yetkililerine bildirilmelidir.

¢ Buhari solumayin.

Uriin performans 6zellikleri

Koruyucu bir akrilat yiizey filmi iretir
Kompozit, PMMA ve PEEK yiizeylerde yapistirma: SBS yapisma 6zellik degerleri > 10 MPa

Saklama/imha

* 2-25°C(36-77 °F) sicaklikta, kuru bir yerde saklayin.

* Buzdolabinda saklanirsa (2 - 8 °C/36 — 46 °F), uygulamadan &nce malzemeyi oda sicakligina
getirin (15-25°C/59 - 77 °F).

¢ Son kullanma tarihinden sonra kullanmayn.

¢ Her kullanimdan sonra siseyi derhal kapatin ve dogrudan giineg 1sigindan uzak bir yerde
saklayin.

¢ Ulusal mevzuata uygun sekilde imha edin.

Bilegim

MMA, DPPA, vinil ester regine, BAPO, MMHE, polimerik aminobenzoat tiirevi, katki
maddeleri.

are Romana

Instructiuni de ut

Descrierea produsului

Luxatemp Glaze & Bond este un material fotopolimerizabil cu 1 componenti pe bazi de meta-
crilati multifunctionali pentru sigilarea suprafetelor si repararea coroanelor si puntilor tempora-
re, cit si pentru pre-tratarea restaurérilor plastice indirecte.

Scopul propus

¢ Protejarea si repararea restaurarilor provizorii
*  Agent primer/de legatura pentru restaurarea indirecta a PEEK, a compozitelor sia PMMA

i de utilizare

Restric

Nu folositi Luxatemp Glaze & Bond ca adeziv pentru dentind sau smalt

Indicatii

Restaurarea functiilor orale si estetice:

 Deficiente majore ale dintilor care nu pot fi restaurate prin restaurare directa, de ex. leziuni
carioase extinse, leziuni traumatice sau uzurd dentari serioasa

* Dinte tratat endodontic care este predispus la fracturi

*  Pierderea dintelui

e Alinieri incorecte ale dintilor si deformari, de ex. diasteme individuale sau multiple si de-
colorare internd

* Nueste posibila prezicerea rezultatului functional sau estetic al restaurarilor directe

¢ Modificiri ocluzale

Contraindicatii

Nu folositi materialul in cazul in care exist3 alergii cunoscute la oricare dintre componente sau
alergii de contact.

Grupuri tint3 de pacienti

Persoanele tratate pe parcursul unei proceduri dentare.

Utilizatori propusi

Dentist, personal de asistentd dentara si tehnician dentar



Note privind utilizarea

*  Unitétile de fotopolimerizare trebuie sd aiba puterea de 450 nm si trebuie verificate regulat.
Plasati lumina cét se poate de aproape de material. Intensitatea luminii trebuie sa fie de cel
putin 600 mW/cm2.

¢ Luxatemp Glaze & Bond aderi la dinte si pelicule realizate din policarbonat sau poliacetat.

*  Nufolositi Luxatemp Glaze & Bond ca adeziv pentru dentina sau smalt.

*  Evitati contactul cu materialele care contin eugenol.

* inchideti flaconul imediat dupj utilizare.

Utilizare recomandata

Acoperire de suprafata

1. Aplicati un strat subtire de material fara incluziuni de bule de aer pe suprafetele tratate.

2. Lasati materialul s3 actioneze timp de 20 de sec. si apoi polimerizati fiecare unitate timp de
40 de sec. la o intensitate a luminii de > 600 MW /cm? sau timp de 20 de sec. la o intensitate a
luminii de > 1000 mW/cm? cu o lampi cu halogen sau LED. Alternativ, polimerizati intreaga
restaurare timp de cel putin 90 secunde in cuptorul de fotopolimerizare.

Not3: Pentru a vi asigura ca nu s-a format un strat care inhib3 oxigenul, materialul trebuie
fotopolimerizat in decurs de 2 min. dupi aplicarea sa.

Aderent in scopuri de reparare

1. Slefuiti suprafata de reparat cu un cutter.

2. Aplicati un strat subtire de material fira incluziuni de bule de aer pe suprafetele tratate.

3. Polimerizati timp de 40 de sec. la o intensitate a luminii de > 600 mW/cm? sau timp de 20 de
sec. la o intensitate a luminii > 1000 mW /cm?2 cu o lamp3 cu halogen sau LED.

4. Aplicati material temporar proaspat amestecat, de ex. Luxatemp Star, sau un compozit
fotopolimerizabil, de ex. LuxaFlow Star, pe suprafetele relevante. Respectati instructiunile
producitorului pentru utilizarea materialului folosit.

Agent de legatura pentru restaurari

1. Preparati restaurarea in conformitate cu specificatiile producétorului.

2. Aplicati un strat subtire de material fira incluziuni de bule de aer pe suprafetele tratate. Po-
limerizati timp de 40 de sec. la o intensitate a luminii de > 600 mW/cm? sau timp de 20 de
sec. la o intensitate a luminii > 1000 mW /cm?2 cu o lamp3 cu halogen sau LED.

3. Lipiti restaurarea cu un adeziv adecvat, ciment de lipire compozit dual sau autopolimerizabil,
in conformitate cu instructiunile producitorului.

Interactiuni

*  Materialele pe bazi de metacrilat rimase pot altera comportamentul amprentei de silicon si
materialele pentru marcarea muscaturii.

* Materialele care contin eugenol, umezeala si aerul uleios pot inhiba polimerizarea in zona
de contact.

Riscuri reziduale/Efecte secundare

In prezent nu se cunosc efecte secundare. Riscul rezidual al hipersensibilitatii la componentele
materialului nu poate fi exclus.

Avertismente/Precautii

* Evitati contactul cu materialele care contin eugenol.

¢ Anuselisalaindemana copiilor!

*  Numai pentru utilizare dentaral

«  Evitati contactul cu pielea! n eventualitatea unui contact accidental cu pielea, spalati imediat
zona afectat3 temeinic cu sapun si apa.

«  Evitati contactul cu ochiil Tn eventualitatea unui contact accidental cu ochii, clatiti imediat cu
api din abundent si, la nevoie, consultati un medic.

¢ Urmati instructiunile producatorului pentru alte produse care sunt utilizate Tmpreuna cu
materialul/materialele.

* Incidentele grave care implicd acest produs trebuie raportate productorului si autoritatilor
de inregistrare competente.

¢ Nuinhalati vaporii.

Caracteristicile de performanta ale produsului

Genereazi o peliculi de suprafati protectoare de acrilat
Lipire pe suprafete din compozit, PMMA si PEEK: Proprietiti de lipire SBS > 10 MPa

Depozitare/Eliminare

* Deporzitare la 2-25 °C (36-77 °F) intr-un loc uscat.

* Daci se depoziteazi in frigider (2-8 °C/36-46 °F), inainte de aplicare, materialul se aduce la
temperatura camerei (15-25 °C/59-77 °F).

*  Anu se folosi dupa data expirarii.

« Tnchideti flaconul imediat dup3 fiecare utilizare si depozitati-| intr-un loc ferit de razele solare
directe.

¢ Eliminatiin conformitate cu reglementirile nationale.

Compozitie

MMA, DPPA, risind vinilesterici, BAPO, MMHE, derivat polimeric de aminobenzoat,
aditivi.

iti Cesky

Navod k pou

Popis vyrobku

Luxatemp Glaze & Bond je svétlem polymerujici jednoslozkovy material zalozeny na multi-
funkénich metakrylatech pro povrchové ut&siiovani a opravu docasnych korunek a mustki
ataké pro predpfipravu nepfimych plastovych nahrad.

Uréeny tcel

 Povrchova Gprava a oprava docasnych zubnich néhrad
Primer / vazebny prostfedek pro nepiimé nahrady z PEEK, kompozitu a PMMA

Omezeni poufZiti

NepouZivejte prostfedek Luxatemp Glaze & Bond jako lepidlo na dentin nebo sklovinu

Indikace

Obnova funkénosti a estetiky Gstni dutiny:

*  V&tsi vady zubd, které nelze opravit pfimou nahradou, napf. rozsahlé léze zubniho kazu,
traumatické zranéni nebo zavazné opotfebeni zubl

* Endodonticky o3etfené zuby nachylné k frakturam

e Ztratazubu

*  Vychyleni a deformity zubd, napF. jednotlivé nebo vicenésobna diastemata a interni zmény
barvy

*  Pokud neni mozné predvidat funkéni nebo esteticky vysledek pfimé nahrady

o Uprava skusu

Kontraindikace

NepouZzivejte material, pokud vite o alergii na kteroukoliv ze slozek nebo kontaktni alergii.

Cilova skupina pacientd

Lidé podstupuijici dentalni zakrok.

Uréeni uZivatelé

Zubni Iékat, personal zubni asistence a zubni technik

Poznamky k pouZiti

*  Polymeraénilampy by mély vyzaFovat svétlo o vinové délce 450 nm a je nutno jej pravidelné
kontrolovat. Lampu umistéte co nejblize k materialu. Intenzita svétla by m&la byt nejméné
600 mW/cm2.

* Luxatemp Glaze & Bond se vaZe na zuby a na vrstvicky tvofené polykarbonatem nebo po-
lyacetatem.

¢ NepouZivejte prostfedek Luxatemp Glaze & Bond jako lepidlo na dentin nebo sklovinu.

* Vyvaruijte se kontaktu s materialy obsahujicimi eugenol.

*  Po poutiti lahvitku okamzité zavfete.

Doporuéené pouziti

Nanéaseni na povrch

1. Naneste tenkou vrstvu materialu bez uzavienych vzduchovych bublinek na pozadované
povrchy.

2. Nechte material 20 s plsobit a poté kazdou jednotku vytvrzujte 40 s pfi intenzité svétla
> 600 mW/cm? nebo 20 s pii intenzité svétla > 1000 mW/cm? pomoci halogenové nebo
LED lampy. Alternativné polymeruijte celou ndhradu po dobu alespoii 90 sekund ve svételné
picce.

Poznamka: Abyste zajistili, Ze se neutvoii zadna inhibujici kyslikové vrstva, je tfeba material
polymerovat svétlem do 2 minut od aplikace.

Lepeni pro Gcely oprav

1. Obruste povrch, ktery se ma opravovat, bruskou.

2. Naneste tenkou vrstvu materidlu bez uzavienych vzduchovych bublinek na pozadované
povrchy.

3. Vytvrzujte 40 s pfi intenzit& svétla > 600 mW/cm2 nebo 20 s pfi intenzité svétla > 1000 mW/
cm? pomoci halogenové nebo LED lampy.

4. Naneste Cerstvé namichany doasny material, nap¥. Luxatemp Star, nebo svétlem polymero-
vany kompozit, nap¥. LuxaFlow Star, na pfislusné povrchy. Dodrzujte navod k pouZiti vyrobce
pouZitého materialu.

Vazebny prostifedek nahrad
1. Pfipravte nahradu podle specifikaci vyrobce.



2. Naneste tenkou vrstvu materialu bez uzavienych vzduchovych bublinek na pozadované
povrchy. Vytvrzujte 40 s pfi intenzité svétla > 600 mW /cm? nebo 20 s pfi intenzité svétla
> 1000 mW/cm2 pomoci halogenové nebo LED lampy.

3. Upevnéte nahradu vhodnym dualné polymerovanym nebo samopolymerujicim upeviiova-
cim cementem podle pokynii vyrobce.

Interakce

*  Zbylé materialy na bazi metakrylatu mohou pozméiovat chovani pfi tuhnuti silikonovych
materialli na otisky a registraci skusu.

*  Materialy obsahujici eugenol, vihkost a mastny vzduch mohou brénit polymeraci v oblasti
kontaktu.

Rezidudlni rizika / vedlejsi Géinky

K dne3nimu dni nejsou znamy zadné vedlejsi Gcinky. Rezidualni riziko pecitlivélosti na kompo-
nenty materialu nelze vylougit.

Vystrahy / predbéZna opatfeni

* Vyvaruijte se kontaktu s materialy obsahujicimi eugenol.

¢ Uchovavejte mimo dosah déti!

* Pouze pro poufZiti ve stomatologiil

*  Vyvarujte se kontaktu s pokozkou! V pfipadé ndhodného kontaktu s pokozkou ihned peclivé
omyjte zasaZenou oblast vodou a mydlem.

* Vyvarujte se kontaktu s o¢imal V pfipadé nahodného kontaktu s o¢ima vyplachnéte oci
ihned hojnym mnozZstvim vody a v pfipadé potteby vyhledejte Iékai'skou pomoc.

¢ Dodrzujte pokyny vyrobce pro jiné produkty pouZivané s materidlem/materialy.

e Zavainéincidenty spojené s produktem je nutné nahlésit vyrobci a pfisludnym registraénim
Graddm.

¢ Nevdechuijte vypary.

Vykonnostni charakteristiky produktu

Vytvafi akrylatovou ochrannou povrchovou vrstvicku.
Lepeni na kompozitni, PMMA a PEEK povrchy: Lepici vlastnosti SBS > 10 MPa

Skladovani/likvidace

¢ Skladuijte v suchu pfi teploté 2-25 °C (36-77 °F).

* Pokud je skladovan v lednici (2-8 °C / 36-46 °F), nechte material pfed aplikaci ohfat na po-
kojovou teplotu (15-25 °C / 59-77 °F).

* NepouZivejte po uplynuti doby pouZitelnosti.

* Po kazdém poufiti lahvicku okamZité zaviete a ulozte mimo dosah pfimého sluneéniho
svétla.

¢ Zlikvidujte v souladu s vnitrostatnimi predpisy.

SloZeni

MMA, DPPA, vinylesterova pryskyfice, BAPO, MMHE, polymerni derivat aminobenzoatu,
aditiva.

0dnyieg xpriong EAANVIK&

MNepiypa@n MPoiovTog

To Luxatemp Glaze & Bond eivai éva pwTormoAupepi{opevo UAikd 1 ouTATIKOU TTou Boai-
ZeTan 0e TIOAUAEITOUPYIKA HEBOKPUAIKK VIO TNV ETIPAVEINKI OTEYAVOTTOINGN KA TNV €Tl
OKEUN TIPOOWPIVAV OTEPAVAV KX YEPUPMV KAOWG KAl VI TNV TIPOETEEEPYOTIX KPECWV
TTAC(OTIK®V KITOKATHOTHOEWV.

MpoBAemopevn xprion

e EmK&AUYN Ko ETTIOKEUN TTPOCWPIVAV KITOKATAOTRTEWV
¢ Primer/ouyKoMNTIKOG TTOXPAYOVTOG Y GPECEG amokaTaoTaoelq PEEK pnrivng ko
PMMA

Meplopiopoi xpriong

Mn xpnoiporoigite Luxatemp Glaze & Bond wg ouykoAANTIKO TopdyovTa TNG 030VTivng 1
NG adapavTivNG.

Evdeieig

ATIOKATAOTAAN TNG GTOHATIKNG AEITOUPYIGG KOl IOBNTIKN:

¢ O1 0oBapeG 0BOVTIATPIKEG BAKBEG, T1. X. EKTETAUEVEG TEPNDOVIKEG PAKBEG, TPAUHATI-
opoi 1) coBapr) 0BOVTIKN PBOPY, BEV PTTOPOUV VA KIMOKATROTABOUV e KUEDT OTTOKO-
T&OTOON

¢ EvO030oVTIK& BEPATTEUPEVA BOVTIC ETTIPPETTH OE KATAYHOTO

¢ AnoAeiax SovTiou

¢ Kokr eUBUYP&UION SOVTIOV KOI 080VTIKEG AVWHOAIEG, TT. X. HOVT 1} TTOAOGTIAN apaiodo-
VTIO KO E0WTEPIKOG ATTOXPWHATIOHOG

¢ Aev priopoUv va TIPOPAEPOOUV T AEITOUPYIKA KOl GIGONTIKA OTTOTEAECHOTA TWV GE-
OWV OTTOKATAOTACEWV

*  SUYKAEIOIOKT) HETOBOAN

AvTEVSEIEEIQ

Mn xpnoiporolgiTe To UAIKO O€ TIEPITITWAT TTOU UTTRPXOUV YVWOTEG GAAEPYiEQ OE OTToIodI-
TIOTE QMO TG CUOTATIKK ] oAAepYieg €€ eTaPNG.

ZTOXEUOHEVN OUADIX ACOEVMV

ATopa o€ Bepareiot KATOTTIV 0SOVTIATPIKIG EMTEURAONG.

MpoBAemopevol XpioTeg

OdovrTiarpol, Bonboi 05oVTIATPOU KO 0BOVTOTEXVITEG.

InMEINOEIG OXETIKKX JE TN XPHion

¢ O1 pov&deg pwTOOKANPUVONG TTPETEN V& £X0UV ££050 450 Nm KAl VO EAEYXOVTON TOKTI-
K&. TOTOBETHOTE TO PWG 60O YIVETQI TTIO KOVT& 0TO UNIKO. H EVTOON TOU GuTOG TIPETE
va gival TOUAGIoToV 600 mW /cm2.

¢ To Luxatemp Glaze & Bond KoA& mévew o€ SOVTIG Ko TAIVIEG OO TIOAUGVBPOIKIKO 1}
TIOAUOEIKO BIVUAIO.

* Mn xpnoiporoigite To Luxatemp Glaze & Bond wg GUYKOAMNTIKO Tp&yovTa TNG 050V Ti-
VNG 1) TNG XSapaVTIVIG.

¢ Amo@UyeTe TNV NP pe UNIKK TToU TTEPIEXOUV EUYEVOAN.

¢ KheioTe TN QIGAN apEowg PETA TN XPrion.

MpoTeivopevn xprion

EmK&AUYN EMPAVEIDV

1. E@oppodoTe pict AETITr) 0TP®ON Tou UANKOU Gveu eYKAWPRIOHEVWY QUOONISWY TTavVw OTIG
EMPAVEIEG TTOU XPEIGTETA.

2. AgrioTe To UNIKO va Spaoel yio 20 SeUTEPOAETITA KO 0T GUVEXEIX TIOAUpEPIOTE KXOE
Hovada pe AapmTrpa choyovou 1) LED yiax 40 deuTepOAenTa oe EvTaon guTog > 600
mW/ecm?2 1 yia 20 SeuTepolenTal oe EvTaon GwTog = 1000 mW/cm2. EVOAOKTIKY,
TIoOAUpEPIOTE OAOKANPN TNV QMOKXTXOTAON Y TOUAGKIOTOV 90 SeuTEPONETTOl GTOV
kAiBavo pwToroAupepiopoU.

Inpeiwon: Mo va amo@uyeTe Tn SNUIOUPYIC CTPOHATOG AVAGTOANG TOU 0EUYOVOU, TO
UAIKO TTPETTEI VO WTOTTOAUHIEPIOTEI EVTOG TWV 2 AETITMV OTTO TNV EQAPHOYT| TOU.

ZUYKOAANON YIX ETTICKEVEG

1. AypIEYTE TNV EMPAVEIX TTOU TIPETTEI VXX TIPOETOIHOOTET HE PPETA.

2. EQoppOOTE PG AETTTH OTP®ON TOU UNIKOU GveU EYKAWBIOUEVWV GUOCAIBWV TIGVW OTIG
EMPAVEIEG TTOU XPEIGIETAI.

3. TohupepioTe pe Aapmrripa ahoyovou 1y LED yia 40 SeuTepOAenTa EvTaon uwTog = 600
mW/ecm? 1y yix 20 deuTepOAETITA O EvTaon wToG = 1000 mW /cm2.

4. EQapUOOTE TO TTPOOWPIVO UAIKO TTOU HOAIG £Xel avapixei, Tr. X. Luxatemp Star 1} pwTorTo-
Aupepiopevn pnTivn, 0. X. LuxaFlow Star, m&vw oTig KaTaANAeg empaveles. Tnpeite TIg
00nyieq XPrioNg TOU KATAOKEUXOTI YIX TO XPNOIHOTIOIOUHEVO UAIKO.

ZUYKOAANTIKOG TTPAYOVTOG YIX AITOKXTAOTXOEIG

1. TIPOETOIPAATE TNV AMOKATXATOON GKOAOUBMVTAG TIG UTTODEIEEIG TOU KATOOKEUXDTH).

2. EQoppoaTe pict AeTTry TP Tou UAIKOU XwpiG eYKAWPRIOPEVEG pUOTNIBEG TTAVW OTIG
empaveleg mou xpelaleTal. MoAupepioTe pe AapmTrpa ahoyovou ) LED yia 40 deuTe-
POAETTA EVTOON PWTOG = 600 MW /cm? 1) yic 20 SEUTEPOAETTTA OE EVTOION PWTOG = 1000
mW/ecm2.

3. ZUYKOMOTE TNV QITOKATHOTAON HE HIo KATGAANAN pwToTToAupepI{opevn 1 Sirmhou mo-
AUHEPIOHOU GUYKOAANTIKI) pNTIVOSH KOVIGk GUPPWV PE TIG 08NYIEG TOU KATOOKEUXDTH).

ANNAemSp&OEIQ

¢ ToumoAeidpoTa UNKQOV pE B&ON HEOOKPUAIKDOV EVRTEWY EVOEXETA VO HETOBGAOUY TN
GUTTEPIPOPA TNG AMOTUTIWONG GIAIKOVING KOI TWV GIMOTUMWTIKWV UMKV SOYKOPOTOG.

¢ T UNIKG TTOU TIEPIEXOUV EUYEVOAN, UYPATIG KAl OEPX TTOU TTEPIEXEI TTOCOTNTA AadIoU
HropoUV Vo epmodicouV ToV TIOAUHEPIOHO OTNV TTEPIOXT) EMOPNG.

YTOAEITTOPEVOI KiVEUVOI/TTXPEVEPYEIEG

Agev unGpyouv yvwoTEG Mapevepyeleq. O UTTOAEITOpEVOG KivOUVOG UTepeuaiodnaiog oe
OUOTOTIK TOU UNKOU BEV PTTOPE] VO AITOKAEIOTE.

MNpoeidomoInoeIg/MPoPUAGEEIG

¢ ATOQUYETE TNV EMOPN PE UAIKK TTOU TIEPIEXOUV EUYEVOAN.

¢ NadiaTnpeitar pokpI& ammd moudik!

¢ Movo yix 0dovVTIGTPIKN Xprion!

¢ Amo@euyeTe TNV eMAQN pe To dEPUQ! Se MEPIMTWON TUXXIAG EMOPNG HE TO BEPUQ, TTAU-
VETE QPEOWG Kol DIEEODIKE TNV ETTNPEATOUEV TIEPIOXT| HE OOTTOUVI KX VEPO.



¢ AmogeuyeTe TNV MO e T PaTIal € TepinTwon TUXXIaG EMOPNG He To PATIOL, Ee-
TIAUVETE QPEOWG Kol DIEEODIKA pe APOOVO VEPO KAl CUHPBOUAEUTEITE 1TPO, EPOTOV
amauTnOEL.

¢ TnpeiTe TIG 08NYieq TOU KATAOKEUXOTI) IOt T&X GAAGL TIPOIOVTX TTOU XENOIHOTIOIOUVTOI
He TO UNKO/TOX UAIKGK.

¢ SoBapd TEPIOTATIKA TTOU OXETICOVTAI HE TO TIPOIOV BaK TIPETEI V& AVOPEPOVTAI OTOV
KOTOOKEUGOTT) KOl OTIG PHOBIEG OPXEG.

¢ Amo@UYETE TNV EIOTIVON QVOBOUUIXCEWV.

XapaKTNPICTIK& XITOS00NG TTPOIOVTOG

Mpokaei Tn Snpioupyict HIGG TTPOOTATEUTIKNG EMPAVEINKNG AKPUAIKNG TAIVIOG.
SuykoMnon oe em@aveieg oo pntivn, PMMA kai PEEK: 1816TnTeq ouykoMnong SBS >
10 MPa

ArmoBrikeuon/d1&0gan

¢ QuA&ooeTan oToug 2-25 °C (36-77 °F) o€ oTEYVO XWPO.

¢ Eav puAaooeTal oe yuyeio (2-8 °C/36-46 °F), aprioTe To UNKO Vo pTROEI OEPHOKPATIx
dwpariou (15-25 °C/59-77 °F) oIV QItd TNV eQaippoyr.

¢ Mn XpnOIPOTIOIEITE TO TIPOIOV PETA TNV NEPOpNVia ARENG.
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Packaging

Pack

1 Bottle @ 5 ml, 25 Brushes

REF 211927

Accessories

50 Brushes

REF 110041




