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Produktbeschreibung

Lichthartender Kunststoff auf (Meth-) Acrylat-Basis fiir die Herstellung von zahntechnischen/
zahnmedizinischen Produkten. Fiir Digital Light Processing/Stereolithografie-Drucker, die bei
einer Wellenlédnge von 385 nm bzw. 405 nm arbeiten. Materialvariante gemal der beim Drucker
verwendeten Wellenlinge auswihlen (sieche »Handelsformen).

Der Einsatz von Geriten, bei denen Materialparameter bereits systemseitig hinterlegt sind, wird
empfohlen. Eine Auflistung der validierten Gerite finden Sie auf unserer Webseite.

Zweckbestimmung

Herstellung von individuellen Abformlsffeln mittels 3D-Druck.

Verwendungsbeschrankung

LuxaPrint Tray nur in vollstindig polymerisiertem Zustand intraoral einbringen.

Indikation

Alle dentalen Fille, die definitive Abformungen erfordern, um sie z.B. mit festsitzender oder
herausnehmbarer Prothetik zu versorgen.

Kontraindikation

Das Material nicht bei bekannten Allergien gegen einen der Inhaltsstoffe oder bei
Kontaktallergien verwenden.

Patientenzielgruppe

Personen, die im Rahmen einer zahnirztlichen MaRnahme behandelt werden.

Vorgesehener Anwender

Zahnarzt, Zahntechniker, zahnarztliches Assistenzpersonal

Hinweise zur Anwendung

*  Bei der Handhabung (z. B. Umfiillen) das Material nur so kurz wie méglich dem Tageslicht/
Raumlicht aussetzen, da eine zu lange Lichteinwirkung zu einer ungewollten Aushirtung des
Materials fiihrt.

* Bei der Arbeit mit dem Material/dem Druckobjekt Schutzhandschuhe aus Nitril,
Schutzkleidung sowie Schutzbrille tragen.

Fiir optimale Eigenschaften am Endprodukt:

¢ OrdnungsgemiRen Zustand der im Herstellungsprozess verwendeten Gerite sicherstellen
und Maschinen- und Materialparameter einhalten.

* Aufsauberes Arbeiten achten. Schmutzreste an den Geraten kénnen Fehler am Druckobjekt
hervorrufen.

¢ Verwendung eines Reinigungsgerdts mit systemseitig hinterlegten Materialparametern.
Eine Auflistung der validierten Geréte finden Sie auf unserer Webseite.

¢ Objekte vollstandig durchhirten lassen.

¢ Verwendung eines Belichtungsgerits mit systemseitig hinterlegten Materialparametern.
Eine Auflistung der validierten Geréte finden Sie auf unserer Webseite.

* Maximale Durchhirtetiefe bei Nachbelichtung: Bei massiven Objekten und beidseitiger
Belichtung kann die Materialstirke bis zu 7 mm betragen (bei einer Durchhirtetiefe von
3,5 mm).

e Eine geringere Schichtstérke fiihrt zu einer hoheren Genauigkeit des Druckobjekts und zu
einer verlangerten Druckzeit.

* Das Druckobjekt méglichst flach auf der Bauplattform des Druckers positionieren. Eine
flachere Positionierung fiihrt zu einer hoheren Genauigkeit und einer verkiirzten Druckzeit.

Empfohlene Anwendung

Hinweis: Gerite- und Materialparameter einhalten.
Hinweis: Verarbeitungstemperatur von 23 °C + 2 °C (73,4 °F + 3,6 °F) einhalten.

Hinweis: Fiir héhere Prozesssicherheit RFID Code des Materials scannen.

Nachbearbeitung Druckobjekt

Arbeitsschritte

Empfohlene Abtropfzeit nach dem Hochfahren der Plattform: 10 min




Nachbearbeitung Druckobjekt

Arbeitsschritte

Hinweis: Die Nachbearbeitung sollte méglichst unmittelbar nach dem Bauprozess erfolgen.

1. Druckobjekt vorsichtig von der Bauplatte [6sen.

2. Reinigung: Druckobjekt mit entsprechendem Reinigungsgerat und vorgegebenem
Programm mit Isopropanol (ca. 99 %) reinigen.

2. (Alternativ)

Druckobjekt mit Ethanol (ca. 96 %) oder Isopropanol (ca. 99 %) max. 3 minin
einem Ultraschallbad vorreinigen (ggf. mit Biirste).

2. Optional: Offnungen, Bohrungen und Spaltbereiche mit Druckluft siubern.
Druckobjekt in einem separaten GeféR mit sauberem Ethanol (ca. 96 %) oder
Isopropanol (ca. 99 %) max. 2 min reinigen.

3. Nachbelichten: Mit entsprechendem Belichtungsgerdt und vorgegebenem
Programm Druckobjekt nachbelichten.

4. Nach Entfernung der Supports Oberfliche bearbeiten.

Desinfektion/Sterilisation

Hinweis: Keine auf Wirme basierenden Desinfektions- oder Sterilisationsmethoden
anwenden. Andernfalls kann eine Verformung des Werkstiicks nicht ausgeschlossen werden.

Wechselwirkungen

Uberreste von methacrylatbasierenden Systemen (unausgehrtete Materialreste) konnen das
Abbindeverhalten von Silikonabformmaterialien beeinflussen.

Restrisiken/Nebenwirkungen

Bisher sind keine Nebenwirkungen bekannt. Das Restrisiko einer Hypersensibilitit gegen
Komponenten des Materials ist nicht auszuschlieBen.

Warnungen/Vorsichtshinweise

«  Fiir Kinder unzuginglich aufbewahren!

e Vor der Nachhirtung Hautkontakt mit dem fliissigen Material und Bauteilen vermeiden!
Im Falle eines unbeabsichtigten Hautkontakts die betroffene Stelle sofort griindlich mit
Wasser und Seife waschen.

* Kontakt mit den Augen vermeiden! Im Falle eines unbeabsichtigten Augenkontakts sofort
griindlich mit viel Wasser spiilen und gegebenenfalls einen Arzt konsultieren.

 Einatmen der Démpfe vermeiden.

* Herstellerangaben von anderen Produkten, die mit dem Material/den Materialien
verwendet werden, beachten.

¢ Schwerwiegende Vorkommnisse mit diesem Produkt sind dem Hersteller sowie den
zustandigen Meldebehérden anzuzeigen.

Leistungsmerkmale des Produkts

Ausgehirtetes Material

Biegefestigkeit =70 MPa
Biegemodul >1GPa
Shore D Hirte =50

Unausgehirtetes Material

Dynamische Viskositit bei 50 Pa Schubspannung | <2.5Pas

Lichtempfindlichkeit Umgebungslicht <5min

Lagerung/Entsorgung

¢ Bei Raumtemperatur (15 - 25 °C/59 - 77 °F) trocken und lichtgeschiitzt lagern!

* Bereits eine geringe Lichteinwirkung kann die Polymerisation auslésen.

e Behilterimmer dicht verschlossen halten, nach jedem Gebrauch sofort sorgfiltig verschlieRen.

¢ Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwenden!

* Das ausgehirtete Material kann unter Beachtung behérdlicher Vorschriften und nach
Riicksprache mit dem Entsorger in den Hausmiill gegeben werden.

 Die Harzmischung unter Beachtung behérdlicher Vorschriften einer
Sonderabfallverbrennung zufiihren.

* Das Produkt ist insgesamt 24 Monate haltbar. Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht
mehr verwenden!

* Produktionsdatum: Siehe Etikett.

Zusammensetzung

UDMA, TEDMA, BAPO, Additive.

Handelsformen
LuxaPrint Tray A 385/405
5000g REF 170261
2000g REF 170258
1000 g REF 170205
500 g REF 170204
200¢g REF 170266
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