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Handling

Using the MixStar Cartridge in the MixStar eMotion

Gebrauchsanweisung Deutsch

Produktbeschreibung

Honigum Heavy ist ein Prazisionsvorabformmaterial auf der Basis von additionsvernetzenden
Silikonen. Das Material ist in der Automix Cartridge und in der gebrauchsfertig befiillten
MixStar Cartridge erhiltlich, die fiir die Verwendung im MixStar eMotion und weiteren
handelsiblichen Mischgeriten geeignet ist.

Zweckbestimmung

*  Abformung zur Herstellung indirekter Restaurationen, z.B. Kronen, Briicken, Inlays und
Onlays.
e Uberabformungen aller Art, z. B. fiir Implantate und Teleskope.

Verwendungsbeschrénkung

Das Material nicht zur Einphasenabformung verwenden.

Indikation

Alle dentalen Fille, die definitive Abformungen erfordern, z. B. Zahnverlust, Karies und Trauma.

Kontraindikation

Das Material nicht bei bekannten Allergien gegen einen der Inhaltsstoffe oder bei
Kontaktallergien verwenden.

Patientenzielgruppe

Personen, die im Rahmen einer zahnirztlichen MaRRnahme behandelt werden.

Vorgesehener Anwender

Zahnarzt, zahnirztliches Assistenzpersonal

Hinweise zur Anwendung

* Die zu beachtenden Zeiten sind der Rubrik »Zeitablauf« zu entnehmen.

* Wird das Material mithilfe einer Einmalapplikation direkt im Mund des Patienten
ausgebracht, so ist diese aus hygienischen Griinden nur bei einem Patienten zu verwenden.

* Um ein optimales Mischergebnis zu erzielen, empfiehlt DMG die Verwendung der bei DMG
erhiltlichen Mischkaniilen. Alle Mischkaniilen sind als Nachfiillpackung erhiltlich.

¢ Honigum Heavy kann in allen gebriuchlichen Abformléffeln verwendet werden.

¢ Um die Adhision des Materials zu Metall oder Kunststoffiéffeln zu verbessern, sollte ein
Léffeladhisiv fiir A-Silikone (z. B. DMG Tray Adhesive) angewendet werden.

Handhabung der MixStar Cartridge im MixStar eMotion (Abb. siehe
»Handling«)

Gebrauchsinformation des »MixStar eMotion« beachten!

1. Zum Offnen der MixStar Cartridge den Verriegelungsschieber nach oben schieben.
Verriegelungsschieber nicht von der MixStar Cartridge abziehen [Fig. 1].

2. Den Verschluss von der MixStar Cartridge abziehen und verwerfen. Neue Mischkaniile
aufsetzen [Fig. 2].

3. Mischkaniile durch SchlieBen des Verriegelungsschiebers arretieren [Fig. 3].

4. MixStar Cartridge in den MixStar eMotion einsetzen [Fig. 4]. Ein kurzes akustisches Signal
bestitigt das korrekte Einsetzen der Kartusche.

Hinweis: Neue Kartuschen vor der ersten Anwendung durch Verwerfen der ersten ca. 3 cm
Stranglinge einsatzbereit machen.

Hinweis: Die benutzte Mischkaniile nach der Applikation als Verschluss auf der MixStar
Cartridge belassen.

Handhabung der MixStar Cartridge in Mischgeriten anderer Hersteller

Gebrauchsinformation des verwendeten Mischgerits beachten!

*  Zunichst die MixStar Cartridge ohne Mischkaniile in das Mischgerit einsetzen, andernfalls
ist ein einwandfreies Anmischen des Materials nicht gewahrleistet!

¢ Indiesem Fall wie unter »Wechseln der Mischkaniile« beschrieben verfahren.

Wechseln der Mischkaniile
Gebrauchsinformation des verwendeten Mischgerits beachten!

Hinweis: Vor jedem Mischvorgang eine neue Mischkaniile aufsetzen.

1. Den Verriegelungsschieber nach oben schieben.

2. Die alte Mischkaniile abziehen und die Kartuschensffnungen von eventuellen Pfropfen
befreien.

3. Die Mischkaniile fest auf die entsprechenden Offnungen der MixStar Cartridge setzen.

4. Die Mischkaniile mit dem Verriegelungsschieber arretieren.

Handhabung der Automix Cartridge (Abb. siehe »Handling«)

Automix Cartridge einsetzen

1. Den Hebel [A] an der Riickseite des Automix Dispensers nach oben driicken und den
Schieber [B] vollstindig zuriickziehen.

2. Kunststoffriegel [C] nach oben klappen, die Automix Cartridge einsetzen und mit dem
Kunststoffriegel [C] arretieren.

Hinweis: Darauf achten, dass die Aussparungen an der Automix Cartridge und dem Automix
Dispenser iibereinstimmen.



Mischkaniile aufsetzen

1. Kartuschenkappe [D] oder benutzte Mischkaniile nach Drehung um 90° gegen den
Uhrzeigersinn abziehen und verwerfen.

2. Neue Mischkaniile [E] aufsetzen.

Hinweis: Um ein optimales Mischergebnis zu erzielen, empfiehlt DMG die Verwendung
der bei DMG erhiltlichen Mischkaniilen. Alle Mischkaniilen sind auch als Nachfiillpackung
erhiltlich.

Hinweis: Darauf achten, dass die Aussparungen an der Mischkaniile und der Automix
Cartridge iibereinstimmen.

3. Die Mischkaniile durch Drehen um 90° im Uhrzeigersinn arretieren.

Material applizieren

> Beim erstmaligen Gebrauch einer Automix Cartridge eine etwa erbsengroBe Menge des
Materials ausbringen und verwerfen.

> Das Material durch Betitigen des Hebels [G] am Automix Dispenser in der Mischkaniile
mischen und direkt applizieren.

Hinweis: Die benutzte Mischkaniile nach der Applikation als Verschluss auf der Automix
Cartridge belassen!
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A ix Cartridge ent

1. Den Hebel [A] an der Riickseite des Automix Dispensers nach oben driicken und den
Schieber [B] vollstindig zuriickziehen.

2. Kunststoffriegel [C] nach oben klappen und die Automix Cartridge entnehmen.

Desinfektion des Automix Dispensers

¢ Der Automix Dispenser ist nach der Desinfektion wiederverwendbar, sollte aber bei
sichtbaren Verschleissspuren ausgetauscht werden.

¢ Die Desinfektion kann mit einer handelsiiblichen Wischdesinfektion erfolgen. DMG
empfiehlt die ausschlieBliche Verwendung von RKI (Robert Koch-Institut) gelisteten
Desinfektionsmitteln.

Empfohlene Anwendung

Doppelmischabformung
1. Den Abformlsffel mit Honigum Heavy beschicken. Dabei den Abformléffel leicht schrig
unter die Mischkaniile halten.

Hinweis: Um Lufteinschliisse zu vermeiden, sollte die Spitze der Mischkaniile bei der
Applikation immer in die Masse eingetaucht bleiben.

2. Die Praparation mit Honigum Light umspritzen. Dazugehérige Gebrauchsinformation
beachten!

Hinweis: Das Fiillen des Léffels und das Umspritzen sollten gleichzeitig beendet sein, weil
durch die erhdhte Mundtemperatur das Umspritzmaterial schneller erhirtet als das im Loffel
befindliche Material.

3. Innerhalb der Verarbeitungszeit den befiillten Loffel mit geringem Kraftaufwand langsam im
Mund positionieren und die Priparation abformen.

4. Nach Beendigung der Abbindezeit die Abformung aus dem Mund entnehmen, siehe
»Entnahmex.

Korrekturabformung

Hinweis: Zwischen Vorabformung und Korrekturabformung darf nicht mit Alkohol gereinigt
werden und es diirfen nicht mehr als 30 min vergehen, andernfalls kann ein sicherer Verbund
zwischen den beiden Abformmaterialien nicht gewéhrleistet werden.

1. In die Vorabformung groRziigig Abflusskanile anbringen und Stérstellen beseitigen.

2. Nach dem probeweisen Reponieren die Abformung griindlich mit Wasser abspiilen und
trocknen.

3. Honigum Light um die Préparation und auf die Vorabformung applizieren. Dazugehérige
Gebrauchsinformation beachten!

4. Innerhalb der Verarbeitungszeit den befiillten Lffel mit geringem Kraftaufwand langsam im
Mund positionieren und initial einen Stempeldruck ausiiben.

5. Nach Beendigung der Abbindezeit die Abformung aus dem Mund entnehmen, siehe
»Entnahmex.

Entnahme

1. Die Abformung im Bereich der préparierten Zihne parallel zur Zahnlangsachse entnehmen.

2. AnschlieRend wie unter »Reinigung und Desinfektion der Endabformung« beschrieben
verfahren.

Reinigung und Desinfektion der Endabformung

* Die Endabformung nur mit Tauchlésungen desinfizieren.

* DMG empfiehlt die Verwendung einer 2 %igen Glutaraldehydlssung.

¢ Darauf achten, dass das verwendete Desinfektionsmittel zur Verwendung mit
additionsvernetzenden Abformsilikonen indiziert ist.

* Herstellerhinweise fiir das Desinfektionsmittel genauestens beachten!

¢ Die Endabformung trocknen und bis zum AusgieRen lagern, siche »Lagerung der
Abformung.

* Weitere Informationen sind auch der Stellungnahme der DGZMK zu entnehmen.
Stellungnahme der DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

e ADA empfiehlt in Bezug auf die Desinfektion von Abformungen die Empfehlungen
des Council on Dental Materials, Instruments and Equipment zu befolgen. JADA 1991;
122(3):110; wym.ada.org

AusgieRen und Galvanisieren

« Die Abformung friihestens 30 min nach der Entnahme aus dem Mund ausgieRen.

* Fiir den Ausguss empfiehlt DMG die Verwendung von Modellhartgips (ISO 6873:2013;
Type 3, z. B. Moldano, Bayer) bzw. Superhartgips fiir Formen (ISO 6873:2013; Type 4, z.
B. Fujirock Il, GC).

* Die Abformung lésst sich kupfer- und silbergalvanisieren.

Lagerung der Abformung

* Abformung bei 15 - 25 °C (59 — 77 °F) trocken lagern!

* Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!

¢ Die Abformung ist formstabil und kann auch nach Monaten ohne Prizisionsverlust
ausgegossen werden.

Zeitablauf

Honigum Heavy

Verarbeitungszeit inklusive Mischzeit* [s] <135 <105

Mundverweildauer [s] =195 =195

Honigum Heavy

Fast
Verarbeitungszeit inklusive Mischzeit* [s] <75 <75
Mundverweildauer [s] =120 =120

* Die angegebenen Zeiten gelten fiir eine Raumtemperatur von 23 °C und eine normale relative Luftfeuchte von
50 %. Hoherere Temperaturen verkiirzen, niedrigere verlingern diese Zeiten. Die Verarbeitungszeit beschreibt
den Zeitraum vom Mischbeginn an bis zu dem Zeitpunkt, an dem die Positionierung des Loffels im Mund des
Patienten spitestens erfolgen muss.

Wechselwirkungen

* Riickstinde von Retraktionslésungen griindlich mit Wasser abspiilen, andernfalls kénnen
diese unter Umsténden zu einer Verlingerung der Abbindezeit fiihren.

¢ Den Kontakt der Abformung mit organischen Lésungsmitteln oder l6sungsmittelhaltigen
Fliissigkeiten vermeiden, andernfalls kann es zu einer Quellung des Materials und damit zu
Ungenauigkeiten im Ausguss kommen.

¢ Kontakt des Abformmaterials mit Latexhandschuhen vermeiden. DMG empfiehlt die
Verwendung von Handschuhen auf PVC- oder PE-Basis.

¢ Honigum Heavy nicht mit kondensationsvernetzenden Silikon- oder Polyether-
Abformmaterialien kombinieren.

e Uberreste von Materialien auf Methacrylat-Basis konnen das Abbindeverhalten
von Silikonabformmaterialien verdndern. Falls vorher eine Restauration hergestellt
wurde, diePréparation und umliegendes Gewebe vor der Abformung sorgfiltig mit
alkoholgetrinkter Gaze und Wasserspray reinigen.

Restrisiken/Nebenwirkungen

*  Wir legen groRen Wert auf die Qualitit unserer Produkte. Dennoch: Vor der Verwendung
bitte auf Produktschiden oder sichtbare Verunreinigungen achten.

* Bisher sind keine Nebenwirkungen bekannt.

* Es sind zurzeit keine Fille von Hypersensibilititen oder allergischen Reaktionen bekannt.
AuszuschlieRen sind Reaktionen auf Komponenten des Materials jedoch nicht.

Warnungen/Vorsichtshinweise

*  Nur fiir den zahnérztlichen Gebrauch!

* Kontakt mit den Augen vermeiden! Im Falle eines unbeabsichtigten Augenkontakts sofort
griindlich mit viel Wasser spiilen und gegebenenfalls einen Arzt konsultieren.

¢ Herstellerangaben von anderen Produkten, die mit dem Material/den Materialien
verwendet werden, beachten.

¢ Schwerwiegende Vorkommnisse mit diesem Produkt sind dem Hersteller (productsafety@
mtcompanies.com) sowie den zustindigen Meldebehdrden zu melden.

Leistungsmerkmale des Produkts

Erfiillt die Anforderungen der ISO 4823:2025, Type 1: Heavy-bodied consistency

Lagerung/Entsorgung

* Bei15-25°C(59 - 77 °F) trocken lagern.



* Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!

* Die benutzte Mischkaniile nach der Applikation als Verschluss auf der MixStar Cartridge
belassen!

* Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwenden.

*  Unter Beachtung der nationalen Vorschriften entsorgen.

Zusammensetzung

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, Vinyl-polydimethylsiloxan, Methylsilikone/-siloxane,
Aluminiumsilikat, Additive, Pigmente, Katalysatoren.
Honigum Heavy (Automix): SiO,, Vinyl-polydimethylsiloxan, Methylsilikone/-siloxane,
Aluminiumsilikat, Additive, Pigmente, Katalysatoren.
Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, Vinyl-polydimethylsiloxan, Methyl hydrogen polysiloxan,
Aluminiumsilikat, Additive, Pigmente, Katalysatoren.
Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, Vinyl-Polydimethylsiloxan, Methyl hydrogen polysiloxan,
Aluminiumsilikat, Additive, Pigmente, Katalysatoren.

English

Product description

Honigum Heavy is a precision initial impression material based on A-silicones. The material is
available in the Automix Cartridge and in the ready-to-use pre-filled MixStar Cartridge, which
is suitable for use in the MixStar eMotion and other commercially available mixing machines.

Intended purpose

¢ Impressions for the fabrication of indirect restorations, e.g. crowns, bridges, inlays
and onlays.
*  Pick-up impressions of all types, e.g. for implants and telescopes.

Limitations of use

Do not use the material for monophase impressions.

Indication

All dental situations requiring final impressions, e.g. tooth loss, caries and trauma.

Contraindication

Do not use the material where there are known allergies to any of the components or contact
allergies.

Patient target group

Persons receiving treatment as part of a dental procedure.

Intended user

Dentist, dental assistant staff

Notes for use

* The recommended times can be found in the section headed “Timing”.

If the material is applied to the patient’s mouth with a single use applicator, the single use
applicator must be used only for this one patient for hygienic reasons.

* In order to achieve an optimum mixing result, DMG recommends the use of the mixing tips
available from DMG. All mixing tips are available as refills.

* Honigum Heavy can be used in all conventional impression trays.

* In order to improve the adhesion of the material to metal or plastic trays, a tray adhesive for
A-silicones should be applied (e.g. DMG Tray Adhesive).

Using the MixStar Cartridge in the MixStar eMotion (Fig. see
“Handling”)

Follow the instructions for use for the “MixStar eMotion” unit!

1. Slide the locking mechanism upwards in order to open the MixStar Cartridge. Do not
remove the locking mechanism from the MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Remove the seal from the MixStar Cartridge and discard. Attach a new mixing tip [Fig. 2].

. Secure the mixing tip by sliding the locking mechanism into the locked position [Fig. 3].

4. Insert the MixStar Cartridge into the MixStar eMotion [Fig. 4]. A brief acoustic signal
confirms correct insertion of the cartridge.
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Note: Prior to using a new cartridge for the first time, discard approx. the first 3 cm of the
ejected material.

Note: After the application, leave the used mixing tip on the MixStar Cartridge as a seal.

Using the MixStar Cartridge in mixing units from other manufacturers

Follow the instructions for use for the mixing unit used!

First insert the MixStar Cartridge into the mixing unit without the mixing tip. Otherwise
appropriate mixing of the material cannot be guaranteed!

* Inthis case proceed as described in the section “Changing the mixing tip.”

Changing the mixing tip
Follow the instructions for use for the mixing unit used!

Note: Attach a new mixing tip each time before mixing.
1. Slide the locking mechanism upwards.
2. Remove the old mixing tip as well as any hardened material blocking the cartridge openings.
3. Place the mixing tip securely on the corresponding MixStar Cartridge opening.
4

. Lock the mixing tip in place with the locking mechanism.

Using the Automix Cartridge (Fig. see “Handling”)

Using the Automix Cartridge

1. Push up the lever [A] at the back of the Automix Dispenser and pull back the slide [B] all
the way.

2. Lift up the plastic lever [C], insert the Automix Cartridge and lock it using the plastic
lever [C].

Note: Make sure that the notches on the Automix Cartridge line up with those on the
Automix Dispenser.

Attaching a mixing tip

1. Remove the cartridge cap [D] or used mixing tip after turning it 90° counterclockwise,
and discard it.

2. Attach a new mixing tip [E].

Note: In order to achieve an optimum mixing result, DMG recommends the use of the
mixing tips available from DMG. All mixing tips are also available in refill packs.

Note: Make sure that the notches on the mixing tip line up with those on the Automix
Cartridge.

3. Twist the mixing tip clockwise by 90° to lock it.

Applying the material

> When using an Automix Cartridge for the first time, squeeze out a pea-sized amount of
material and discard it.

> Mix the material in the mixing tip using the lever [F] on the Automix Dispenser and
apply directly.

Note: After the application, leave the used mixing tip on the Automix Cartridge as a seal!

Removing the Automix Cartridge

1. Push up the lever [A] at the back of the Automix Dispenser and pull back the slide [B] all the
way.

2. Lift up the plastic lever [C] and remove the Automix Cartridge.

Disinfecting the Automix Dispenser

* The Automix Dispenser can be reused after disinfection, although it should be replaced if
there are visible signs of wear.

 Disinfection can be carried out using a commercially available wiping disinfectant. DMG
recommends using only disinfectant solutions listed by the RKI (Robert Koch Institute).

Recommended use

Double mixing impression
1. Fill the impression tray with Honigum Heavy. When doing so, hold the impression tray at a
slight angle beneath the mixing tip.

Note: To avoid air bubbles, the end of the mixing tip should remain immersed in the material
throughout application.

2. Inject Honigum Light around the preparation. Follow the corresponding instructions for use!
Note: Filling of the impression tray and injection should be concluded at the same time, as
the higher temperature in the mouth causes the injected material to set more quickly than
the material in the impression tray.

3. Position the filled impression tray slowly and gently in the mouth within the working time

and take the impression of the preparation.

4. Remove the impression from the mouth once the setting time has ended (see “Removal”).

Corrective impression
Note: Do not allow more than 30 min to pass between completion of the initial impression
and the final impression and do not clean the impression with alcohol, as there is then no

guarantee of a secure bond between the two impression materials.
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1. Cut generous drainage channels into the initial impression for the wash and remove
imperfections.

2. After testing by repositioning, rinse the impression thoroughly with water and dry.

3. Apply Honigum Light around the preparation and onto the initial impression. Follow the
corresponding instructions for use!

4. Position the filled impression tray slowly and gently in the mouth within the working time,
initially exerting brief pressure.

5. Remove the impression from the mouth once the setting time has ended (see “Removal”).

Removal

1. In the area where the teeth have been prepared, remove the impression parallel to the
longitudinal axis of the teeth.

2. After removal, proceed as described in the section “Cleaning and disinfection of the final
impression.”

Cleaning and disinfection of the final impression

¢ Only disinfect the final impression using dipping solutions.

¢ DMG recommends the use of a 2 % glutaraldehyde solution.

e Ensure that the disinfectant used is indicated for use with addition-cured silicone
impression material.

¢ Follow the manufacturer’s instructions for the disinfectant solution precisely!

* Leave the final impression to dry and store until casting (see “Storage of the impression”).

* For more information, see the statement issued by the German Society for Dental and Oral
Medicine (DGZMK). Comments of the DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA recommends following the advice of the Council on Dental Materials, Instruments and
Equipment. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Casting and galvanization

* After removing the impression from the mouth, wait at least 30 min before casting.

¢ DMG recommends using a special purpose hard plaster (ISO 6873:2013; Type 3, e.g.
Moldano, Bayer) for the cast and an ultra hard dental plaster for the models (ISO 6873:2013;
Type 4, e.g. Fujirock Il, GC).

* The impression can be copper or silver-plated.

Storing the impression

* Store the impression at 15 —25 °C (59 — 77 °F) in a dry place!

* Protect from exposure to direct sunlight!

* Theimpression is stable and can be cast even after months without loss of accuracy.

Timing

Honigum Heavy

Working time including mixing time* [s] <135 <105

Setting time in the mouth [s] =195 =195

Honigum Heavy

Fast
Working time including mixing time* [s] <75 <75
Setting time in the mouth [s] =120 =120

* The specified times are valid at a room temperature of 23 °C and a normal relative humidity of 50 %. Higher
temperatures shorten, lower temperatures lengthen these times. The working time describes the period from
when mixing begins to the time by which the impression tray must be positioned in the patient’s mouth.

Interactions

* Rinse off any residual retraction solution thoroughly with water, otherwise this may
lengthen the setting time in some instances.

* Never allow the impression to come into contact with organic solvents or liquids containing
solvents as this may result in a swelling of the material and may therefore lead to inaccuracies
in the cast.

* Do not allow the impression material to come into contact with latex gloves. DMG
recommends the use of PVC or PE-based gloves.

¢ Do not mix Honigum Heavy with condensation curing silicone or polyether impression
materials.

¢ Leftover methacrylate-based materials may alter the setting behavior of the silicone
impression materials. If a restoration was prepared beforehand, carefully clean the
preparation and the surrounding tissue with alcohol-soaked gauze and water spray before
taking the impression.

Residual risks/side effects

¢ We place great importance on the quality of our products. However, please check the
product for damage and visible contamination before use.

e There are no known side effects to date.

* No cases of hypersensitivity or allergic reactions are known to date. However, reactions to
components of the material cannot be ruled out.

Warnings/precautions

* For dental use only!

* Avoid contact with the eyes! In the event of accidental contact with the eyes, immediately
rinse thoroughly with plenty of water and consult a physician if necessary.

* Follow the manufacturer’s instructions for other products that are used with the material/
materials.

e Serious incidents involving this product must be reported to the manufacturer
(productsafety@mtcompanies.com) and to the responsible registration authorities.

Product performance characteristics

Meets the requirements of ISO 4823:2025, Type 1: Heavy-bodied consistency

Storage/disposal

e Storeat15-25°C (59— 77 °F)inadry place.

* Protect from exposure to direct sunlight!

*  After the application, leave the used mixing tip on the MixStar Cartridge as a seal!
* Do not use after the expiration date.

* Disposal must comply with national regulations.

Composition

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, vinyl polydimethylsiloxane, methyl silicones/siloxanes,
aluminum silicate, additives, pigments, catalysts.

Honigum Heavy (Automix): SiO,, vinyl polydimethylsiloxane, methyl silicones/siloxanes,
aluminum silicate, additives, pigments, catalysts.

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinyl polydimethylsiloxane, methyl hydrogen polysiloxane,
aluminum silicate, additives, pigments, catalysts.

Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinyl polydimethylsiloxane, methyl hydrogen
polysiloxane, aluminum silicate, additives, pigments, catalysts.

Mode d’emploi Frangais

Description du produit

Honigum Heavy est un matériau d’empreinte initiale de précision a base de silicones A.
Le matériau est disponible en Automix Cartridge et en MixStar Cartridge préremplie et préte
a 'emploi, utilisable avec I'unité MixStar eMotion ainsi que d’autres machines de mélange
disponibles dans le commerce.

Destination

« Empreintes pour la fabrication de restaurations indirectes, comme des couronnes, des
bridges, des inlays et onlays.

¢ Empreintes de prélévement de tous types, p. ex. pour implants et les prothéses
télescopiques.

Restrictions d'utilisation

Ne pas utiliser le matériau pour des empreintes monophasées.

Indications

Toutes les situations dentaires nécessitant des empreintes finales, par ex. perte de dents, caries
et traumatismes.

Contre-indications

N'utilisez pas le matériau en cas d'allergies connues & I'un des composants ou en cas d'allergies
de contact.

Groupe cible de patients

Personnes traitées dans le cadre d’une procédure dentaire.

Utilisateurs auxquels le dispositif est destiné

Dentiste, personnel d'assistance dentaire

Remarques concernant l'utilisation

* Les durées recommandées sont indiquées dans la section intitulée « Séquence temporelle ».

*  Sile matériau est appliqué dans la bouche du patient a I'aide d’un applicateur a usage unique,
celui-ci doit &tre utilisé uniquement pour ce seul patient, pour des raisons d’hygiéne.

* Pour obtenir un résultat de mélange optimal, DMG recommande d'utiliser les canules
de mélange disponibles auprés de DMG. Toutes les canules de mélange sont également
disponibles en recharges.

* Honigum Heavy peut étre utilisé dans tous les porte-empreintes conventionnels.



*  Afin d'améliorer 'adhérence du matériau a des porte-empreintes en métal ou en plastique,
appliquer un adhésif de porte-empreinte pour les silicones A (par ex., DMG Tray Adhesive).

Utilisation de la MixStar Cartridge dans le MixStar eMotion (Fig. voir
« Handling »)

Suivre le mode d’emploi pour I'unité « MixStar eMotion » !

1. Pousser le dispositif de verrouillage vers le haut pour ouvrir la MixStar Cartridge. Ne pas
retirer le dispositif de verrouillage de la MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Retirer le joint de la MixStar Cartridge et le jeter. Mettre en place une nouvelle canule de
mélange [Fig. 2].

3. Sécuriser la canule de mélange en poussant le dispositif de verrouillage en position
verrouillée [Fig. 3].

4. Insérer la MixStar Cartridge dans le MixStar eMotion [Fig. 4]. Un bref signal sonore confirme
que la cartouche est correctement insérée.

Remarque : avant d'utiliser une nouvelle cartouche pour la premiére fois, jeter environ les
3 premiers cm du matériau éjecté.

Remarque : aprés application, laisser la canule de mélange utilisée sur la MixStar Cartridge

en guise de fermeture.

Utilisation de la MixStar Cartridge dans des unités de mélange d'autres
fabricants

Suivre le mode d’emploi pour I'unité de mélange utilisée !

* Insérer d'abord la MixStar Cartridge dans l'unité de mélange sans la canule de mélange.
Sinon, le mélange approprié du matériau ne peut étre garanti!

* Dans ce cas, procéder comme décrit a la section « Remplacement de la canule de mélange ».

Remplacement de la canule de mélange
Suivre le mode d’emploi pour I'unité de mélange utilisée !

Remarque : fixer une nouvelle canule de mélange avant chaque mélange.

1. Pousser le dispositif de verrouillage vers le haut.

2. Retirer I'ancienne canule de mélange ainsi que tout matériau durci bloquant les ouvertures
de cartouche.

3. Positionner correctement la canule de mélange sur l'ouverture correspondante
de la MixStar Cartridge.

4. Verrouiller en place la canule de mélange a I'aide du mécanisme de verrouillage.

Utilisation de I’Automix Cartridge (Fig. voir « Handling »)

Utilisation de I'Automix Cartridge
1. Poussez vers le haut le levier [A] se trouvant au dos du distributeur Automix Dispenser
et tirez le poussoir [B] vers l'arriére jusqu’en butée.
2. Relevez le levier en plastique [C], insérez I'’Automix Cartridge, et verrouillez-la en utilisant
le levier en plastique [C].
Remarque : veillez a ce que les encoches de I'Automix Cartridge et celles du pistolet
Automix Dispenser coincident.

Mise en place d’une canule de mélange

1. Retirez le bouchon de la cartouche [D] ou la canule de mélange utilisée en le/la tournant
490 ° dans le sens antihoraire et jetez-le/la.

2. Mettez en place une nouvelle canule de mélange [E].

Remarque : Pour obtenir un résultat de mélange optimal, DMG recommande d'utiliser
les canules de mélange disponibles auprés de DMG. Toutes les canules de mélange sont
également disponibles en écorecharges.

Remarque : veillez 4 ce que les encoches de la canule de mélange et celles de I'Automix
Cartridge coincident.

3. Faites tourner la canule de mélange sur 90° pour la verrouiller.

Application du matériau

> Lors de la premiére utilisation d’'une Automix Cartridge, faire sortir une quantité de produit
de la taille d’un petit pois et I'éliminer.

> Mélangez le produit dans la canule de mélange en appuyant sur le levier [F] du distributeur
Automix Dispenser et appliquez-le directement.

Remarque : Aprés application, laisser la canule de mélange utilisée sur I'Automix Cartridge
en guise de fermeture !

Retrait de I'’Automix Cartridge

1. Poussez vers le haut le levier [A] se trouvant au dos du distributeur Automix Dispenser et
tirez le poussoir [B] vers l'arriére jusqu’en butée.

2. Relevez le levier en plastique [C] et retirez I'’Automix Cartridge.

Désinfection d’Al ix Di p

¢ Le distributeur Automix Dispenser est réutilisable une fois désinfecté, mais il doit étre
remplacé en cas de détérioration apparente.

* Ladésinfection peut étre effectuée en utilisant un désinfectant par essuyage disponible dans
le commerce. DMG recommande de n'utiliser que des solutions désinfectantes indiquées
par le RKI (Institut Robert Koch).

Utilisation recommandée

Empreinte double mélange
1. Remplir le porte-empreinte d’Honigum Heavy. En procédant ainsi, maintenir le porte-
empreinte légérement incliné sous la canule de mélange.

Remarque : pour éviter la formation de bulles, le bout de la canule de mélange doit rester
immergé dans le matériau pendant toute |'application.

2. Injecter Honigum Lightautour de la préparation. Respecter les instructions correspondantes!

Remarque : le remplissage du porte-empreinte et de I'injection doit étre terminé au méme
moment, car en raison de la température plus élevée dans la bouche, le matériau injecté
prend plus rapidement que le matériau dans le porte-empreinte.

3. Positionner lentement et doucement dans la bouche le porte-empreinte rempli pendant le
temps de travail et prendre I'empreinte de la préparation.
4. Retirer 'empreinte de la bouche une fois que le temps de prise est écoulé, voir « Retrait ».

Empreinte corrective

Remarque : ne pas laisser s'écouler plus de 30 minutes entre la fin de 'empreinte initiale et
I'empreinte finale et ne pas nettoyer I'empreinte avec de I'alcool, car il n’y aura alors aucune
garantie de liaison sdre entre les deux matériaux d’empreinte.

1. Creuser des canaux de drainage généreux dans 'empreinte initiale pour le nettoyage et pour
éliminer les imperfections.

2. Aprés avoir fait des essais par repositionnement, rincer soigneusement I'empreinte avec de
I'eau et sécher.

3. Appliquer Honigum Light autour de la préparation et sur 'empreinte initiale. Respecter les
instructions correspondantes !

4. Positionner lentement et doucement dans la bouche le porte-empreinte rempli pendant
le temps de travail en exercant une bréve pression au début.

5. Retirer 'empreinte de la bouche une fois que le temps de prise est écoulé, voir « Retrait ».

Retrait

1. Dans la zone ou les dents ont été préparées, retirer 'empreinte parallélement a I'axe
longitudinal des dents.

2. Aprés le retrait, procédez en suivant la description indiquée dans la section « Nettoyage et
désinfection de 'empreinte finale ».

Nettoyage et désinfection de I'empreinte finale

¢ Désinfecter l'empreinte finale uniquement & 'aide de solutions de trempage.

* DMG recommande d'utiliser une solution de glutaraldéhyde a 2 %.

¢ Sassurer que le désinfectant employé est indiqué pour une utilisation avec un matériau
d’empreinte en silicone durci par addition.

* Suivre précisément les instructions du fabricant pour la solution de désinfectant !

* Laisser I'empreinte finale sécher et la stocker jusqu’au moulage, voir la section « Stockage
de I'empreinte ».

*  Pour obtenir plus d'informations, consulter la déclaration publiée par la Société allemande
de médecine bucco-dentaire (DGZMK). Commentaires de la DGZMK 3/93 V 1.0 ; www.
dgzmk.de

* L'ADA recommande de suivre les recommandations du Conseil des matériaux, instruments
et équipements dentaires (Council on Dental Materials, Instruments and Equipment). JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

Moulage et galvanisation

* Aprésavoir retiré 'empreinte de la bouche, attendre au moins 30 minutes avant d’effectuer
le moulage.

¢ DMG recommande d'utiliser un platre dur & usage spécial (ISO 6873:2013 ; type 3, par
ex. Moldano, Bayer) pour le moulage et un platre dentaire ultra dur pour les modéles
(ISO 6873:2013 ; type 4, par ex. Fujirock I, GC).

* Lempreinte peut étre galvanisée au cuivre ou a I'argent.

Stocker 'empreinte

* Stocker 'empreinte & une température comprise entre 15 et 25 °C (59 et 77 °F) dans un
endroit sec.

* Ne pas exposer a la lumiére directe du soleil !



e Lempreinte est stable et peut étre moulée sans perte de précision, méme aprés
plusieurs mois.

Séquence temporelle

Honigum Heavy

Temps de travail, temps de mélange inclus* [s] <135 <105

Temps de prise en bouche [s] >195 =195

Honigum Heavy

Fast
Temps de travail, temps de mélange inclus* [s] <75 <75
Temps de prise en bouche [s] =120 =120

* Les durées indiquées sont valables a une température ambiante de 23 °C et une humidité relative normale de
50 %. Des températures plus élevées raccourcissent ces durées, et des températures plus basses les prolongent.
La durée de traitement correspond a la période démarrant aprés le début du mélange et allant jusqu’au moment
ol le porte-empreinte doit étre positionné dans la bouche du patient.

Interactions

* Rincer soigneusement a I'eau tout résidu de solutions de rétractation, car ils peuvent
augmenter le temps de prise dans certains cas.

* Nejamais laisser 'empreinte entrer en contact avec des solvants organiques ou des liquides
contenant des solvants, car le matériau pourrait alors enfler, ce qui pourrait entrainer des
imprécisions dans le moulage.

* Ne pas mettre le matériau d’empreinte en contact avec des gants en latex. DMG
recommande |'usage de gants en PVC ou 4 base de PE.

¢ Ne pas mélanger Honigum Heavy avec un silicone durcissable par condensation ou des
matériaux d’'empreinte en polyéther.

* Les matériaux résiduels a base de méthacrylate peuvent modifier le comportement
de la prise de I'empreinte des matériaux d’empreinte en silicone. Si une restauration a été
effectuée auparavant, nettoyer soigneusement la préparation et le tissu avoisinant avant la
prise de 'empreinte & 'aide d’'une compresse de gaze imbibée d'alcool et d’'un hydropulseur.

Risques résiduels/effets secondaires

¢ Nous attachons une grande importance a la qualité de nos produits. Avant utilisation,
veuillez cependant vérifier que le produit ne présente pas d’endommagements ou de
contamination visible.

*  Aucun effet secondaire n'a été rapporté a ce jour.

* Aucun cas d’hypersensibilité ou de réaction allergique n’est connu i ce jour. Toutefois, les
réactions aux composants du matériau ne peuvent étre écartées.

Mises en garde/précautions

* Réservé a une utilisation en médecine dentaire !

«  Eviter tout contact avec les yeux ! En cas de contact accidentel avec les yeux, rincer tout de
suite et soigneusement & grande eau, et consulter un médecin si nécessaire.

¢ Suivre les instructions du fabricant concernant les autres produits utilisés avec le matériau/
les matériaux.

* Tout incident sérieux impliquant ce produit doit étre signalé au fabricant (productsafety@
mtcompanies.com) et aux autorités chargées de I'immatriculation.

Caractéristiques en matiére de performance

Répond aux exigences de la norme ISO 4823:2025, Type 1 : haute viscosité

Stockage/élimination

¢ Entreposer entre 15 et 25 °C (59 et 77 °F) dans un endroit sec.

* Ne pas exposer a la lumiére directe du soleil !

*  Aprés application, laisser la canule de mélange utilisée sur la MixStar Cartridge en guise
de fermeture !

* Ne pas utiliser au-dela de la date de péremption.

* Les déchets doivent étre éliminés conformément aux réglementations nationales en
vigueur.

Composition

Honigum Heavy (MixStar) : SiO,, polydiméthylsiloxane terminaison vinyle, silicones de
méthyle/siloxanes, silicate d’aluminium, additifs, pigments, catalyseurs.

Honigum Heavy (Automix) : SiO,, polydiméthylsiloxane terminaison vinyle, silicones de
méthyle/siloxanes, silicate d’aluminium, additifs, pigments, catalyseurs.

Honigum Heavy Fast (MixStar) : SiO, polydiméthylsiloxane terminaison vinyle,
poly(méthylhydrogéno)siloxane, silicate d’aluminium, additifs, pigments, catalyseurs.

Honigum Heavy Fast (Automix) : SiO,, polydiméthylsiloxane terminaison vinyle,
poly(méthylhydrogéno)siloxane, silicate d’aluminium, additifs, pigments, catalyseurs.

Istruzioni per I'uso Ita

Descrizione del prodotto

Honigum Heavy & un materiale da impronta di precisione iniziale a base di siliconi di tipo A.
Il materiale é disponibile nell’Automix Cartridge e nella MixStar Cartridge preriempita pronta
all'uso, adatta per I'utilizzo nella MixStar eMotion e in altre macchine di miscelazione disponibili
alivello commerciale.

Destinazione d’uso

« Impronte per la fabbricazione di restauri indiretti, ad esempio corone, ponti, inlay e onlay.
* Tuttii tipi di impronte con tecnica pick-up, ad es. per impianti e strutture telescopiche.

Limitazioni d’'uso

Non utilizzare il materiale per impronte monofase.

Indicazioni

Tutte le situazioni dentali che richiedono impronte finali, quali ad es. perdite di denti, carie
e traumi.

Controindicazioni

Non utilizzare il materiale in caso di allergia nota a uno qualsiasi dei componenti o di allergie
da contatto.

Gruppo dei pazienti destinatari

Soggetti trattati nel corso di una procedura dentale.

Utilizzatori previsti

Dentista, assistenti dentali

Note per I'utilizzo

* Iltempo raccomandato pu essere trovato nella sezione intitolata “Tempi da osservare”.

* Se il materiale viene applicato nella cavit orale del paziente con un applicatore monouso,
quest’ultimo deve essere utilizzato solamente su quest’unico paziente per motivi igienici.

¢ Per una miscelazione ottimale si consiglia di utilizzare le cannule di miscelazione fornite da
DMG. Tutte le cannule di miscelazione sono disponibili come refill.

* Honigum Heavy puo essere utilizzato in tutti i portaimpronta convenzionali.

¢ Al fine di migliorare I'adesione del materiale su portaimpronta metallici o plastici, deve
essere applicato un adesivo per portaimpronta per siliconi di tipo A (ad es. DMG Tray
Adhesive).

Utilizzo della MixStar Cartridge nella MixStar eMotion (Fig. vedere
“Handling™)

Seguire le istruzioni per I'uso dell'unita “MixStar eMotion”!

1. Far scorrere il meccanismo di bloccaggio verso l'alto per aprire la MixStar Cartridge.
Non rimuovere il meccanismo di bloccaggio dalla MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Rimuovere il sigillo dalla MixStar Cartridge e scartare. Applicare una nuova cannula di
miscelazione [Fig. 2].

3. Fissare la cannula di miscelazione facendo scorrere il meccanismo di bloccaggio in posizione
di chiusura [Fig. 3].

4. Inserire la MixStar Cartridge nella MixStar eMotion [Fig. 4]. Il corretto inserimento della
cartuccia & confermato da un breve segnale acustico.

Nota: antecedentemente al primo utilizzo di una nuova cartuccia, eliminare i primi 3 cm circa
del materiale espulso.

Nota: dopo l'applicazione lasciare inserita la cannula di miscelazione usata sulla MixStar

Cartridge come chiusura.

Utilizzo della MixStar Cartridge in unita di miscelazione di altri
fabbricanti

Seguire le istruzioni per I'uso dell'unita di miscelazione utilizzata!

¢ Inserire prima la MixStar Cartridge nellunita di miscelazione senza la cannula di
miscelazione. In caso contrario, non & possibile garantire una miscelazione adeguata del
materiale!

* Procedere in questo caso come descritto nella sezione “Sostituzione della cannula di
miscelazione”.

Sostituzione della cannula di miscelazione
Seguire le istruzioni per I'uso dell'unita di miscelazione utilizzata!



Nota: prima di miscelare, applicare ogni volta una nuova cannula di miscelazione.

1. Fare scorrere verso |'alto il meccanismo di bloccaggio.

2. Rimuovere la precedente cannula di miscelazione e tutto il materiale indurito che blocca le
aperture della cartuccia.

3. Posizionare la cannula di miscelazione in modo sicuro sulla corrispondente apertura della
MixStar Cartridge.

4. Bloccare la cannula di miscelazione sul posto utilizzando il meccanismo di bloccaggio.

Utilizzo dell’Automix Cartridge (Fig. vedere “Handling”)

Utilizzo della Automix Cartridge

1. Spingere verso l'alto la leva [A] sul lato posteriore dellAutomix Dispenser e retrarre
completamente il cursore [B].

2. Sollevare la leva in plastica [C], inserire la Automix Cartridge e bloccarla utilizzando la
leva stessa [C].

Nota: le tacche sulla Automix Cartridge devono essere allineate con quelle sull’Automix
Dispenser.

Applicazione della cannula di miscelazione

1. Rimuovere il tappo della cartuccia [D] o la cannula di miscelazione usata eseguendo una
rotazione di 90° in senso antiorario e smaltire.

2. Applicare una nuova cannula di miscelazione [E].

Nota: Per una miscelazione ottimale si consiglia di utilizzare le cannule di miscelazione fornite
da DMG. Per tutte le cannule di miscelazione sono disponibili anche confezioni Refill.

Nota: le tacche sulla cannula di miscelazione devono essere allineate con quelle sulla
Automix Cartridge.

3. Bloccare la cannula di miscelazione ruotandola di 90° in senso orario.

Applicazione del materiale

> Al primo utilizzo della Automix Cartridge far fuoriuscire una piccola quantita di materiale
e gettarla via.

> Miscelare il materiale nella cannula di miscelazione utilizzando la leva [F] dell’Automix
Dispenser e applicarlo direttamente.

Nota: Dopo l'applicazione lasciare inserita la cannula di miscelazione usata sulla Automix
Cartridge come chiusural

Rimozione della Automix Cartridge

1. Spingere verso l'alto la leva [A] sul lato posteriore dellAutomix Dispenser e retrarre
completamente il cursore [B].

2. Sollevare laleva in plastica [C] e rimuovere la Automix Cartridge.

Disinfezione dell’A ix Disp

* L'Automix Dispenser puo essere disinfettato e riutilizzato ma deve essere sostituito qualora
presenti evidenti segni di usura.

¢ La disinfezione puo essere eseguita utilizzando un disinfettante da strofinare disponibile
in commercio. DMG consiglia di utilizzare solo le soluzioni disinfettanti elencate da RKI
(Istituto Robert Koch).

Uso raccomandato

Impronta con tecnica di doppia mescola
1. Riempire il portaimpronta con Honigum Heavy. Mentre si procede in questo modo, tenere il
portaimpronta in posizione leggermente angolare sotto la cannula di miscelazione.

Nota: al fine di evitare la formazione di bolle daria, I'estremita della cannula di miscelazione
deve rimanere immersa nel materiale durante I'applicazione.

2. Iniettare Honigum Light intorno alla preparazione. Seguire le relative istruzioni per l'uso!

Nota: il riempimento del portaimpronta e [iniezione devono essere conclusi
contemporaneamente, poiché una temperatura pit elevata nella bocca causa una
solidificazione piu rapida del materiale iniettato rispetto al materiale nel portaimpronta.

3. Posizionare il portaimpronta riempito lentamente e con attenzione in bocca entro il tempo
dilavorazione e prendere I'impronta della preparazione.
4. Togliere I'impronta dalla bocca allo scadere del tempo di presa, vedere “Rimozione”.

Impronta di correzione

Nota: non consentire che trascorrano pit di 30 min tra il completamento dell'impronta
iniziale e I'impronta finale e non pulire I'impronta con alcol poiché I'adesione tra i due
materiali da impronta non sarebbe piti garantita.

1. Tagliare in modo abbondante le canaline di drenaggio nell'impronta iniziale per consentire il
lavaggio e rimuovere le imperfezioni.

2. Una volta testata con riposizionamento, sciacquare I'impronta in profondita e asciugare.

3. Applicare Honigum Light intorno alla preparazione e sullimpronta iniziale. Seguire le
relative istruzioni per 'uso!

4. Posizionare il portaimpronta riempito lentamente e con attenzione in bocca entro il tempo
di lavorazione, esercitando inizialmente una breve pressione.

5. Togliere I'impronta dalla bocca allo scadere del tempo di presa, vedere “Rimozione”.

Rimozione

1. Rimuovere I'impronta, nell'area dove sono stati preparati i denti, in modo parallelo all’asse
longitudinale dei denti.

2. Una volta eseguita la rimozione, procedere come descritto nella sezione “Pulizia e
disinfezione dell'impronta finale”.

Pulizia e disinfezione dell'impronta finale

« Disinfettare I'impronta finale utilizzando solamente soluzioni aimmersione.

* DMG consiglia di utilizzare una soluzione di glutaraldeide al 2%.

* Assicurarsi che il disinfettante impiegato sia indicato per un utilizzo con materiali da
impronta in silicone polimerizzato per addizione.

* Rispettare meticolosamente le istruzioni per la soluzione disinfettante fornite dal
produttore!

 Far asciugare I'impronta finale e conservare fino alla modellazione, vedere “Conservazione
dell'impronta”.

*  Per maggiori informazioni, leggere la dichiarazione rilasciata dalla Societa tedesca per la
medicina dentale e orale (DGZMK). Commenti della DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA raccomanda di attenersi al suggerimento del Consiglio su materiali dentali, strumenti e
apparecchi. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Modellazione e gal

* Unavolta rimossa I'impronta dalla bocca, aspettare almeno 30 min prima di modellare.

¢ DMG raccomanda di utilizzare un gesso duro per finalita particolari (ISO 6873:2013; tipo
3, ad es. Moldano, Bayer) per il modello e un gesso superduro dentale per le forme (ISO
6873:2013; tipo 4, ad es. Fujirock I, GC).

¢ Limpronta pud essere placcata in rame o in argento.

Conservazione dell'impronta

¢ Conservare I'impronta in un luogo asciutto a una temperatura di 15-25 °C (59-77 °F)!

* Proteggere dalla luce solare direttal

* Limpronta ¢ stabile e pud essere modellata anche dopo mesi senza perdere accuratezza.

Tempi da osservare

Honigum Heavy

Tempo di lavorazione, incluso tempo di <135 <105
miscelazione* [s]

Tempo di presa intraorale [s] =195 =195

Honigum Heavy

Fast
Tempo di lavorazione, incluso tempo di <75 <75
miscelazione* [s]
Tempo di presa intraorale [s] =120 =120

* | tempi specificati sono validi per una temperatura ambiente di 23° C e una normale umidita relativa dell'aria
del 50%. Temperature pii elevate riducono i tempi, mentre temperature pit basse li allungano. Il tempo di
lavorazione descrive il periodo dopo l'inizio della miscelazione fino al momento in cui il portaimpronta deve
essere posizionato nella bocca del paziente.

Interazioni

* Sciacquare via completamente i residui di soluzione con acqua, altrimenti questi in alcuni
casi potrebbero allungare il tempo di solidificazione.

¢ Non consentire mai all'impronta di entrare in contatto con solventi organici o liquidi
contenenti solventi poiché cio potrebbe causare il rigonfiamento del materiale e quindi
determinare imprecisioni del modello.

 Evitare il contatto del materiale da impronta con guanti in lattice. DMG raccomanda l'uso
di guanti in PVC o PE.

* Non miscelare insieme a Honigum Heavy materiali da impronta a base di siliconi
polimeralizzati per condensazione o polietere.

| residui di materiali a base di metacrilato possono modificare il comportamento di presa
dei materiali da impronta in silicone. Se un restauro & stato preparato in precedenza, pulire
con cura la preparazione e il tessuto circostante con garza imbevuta di alcol e spray d'acqua
prima di prendere I'impronta.

Rischi residui/effetti collaterali

* Poniamo grande attenzione alla qualita dei nostri prodotti; tuttavia invitiamo a ispezionare il
prodotto prima dell'uso al fine di escludere danni o contaminazioni visibili.

* Nessun effetto collaterale rilevato fino ad ora.

* A oggi non sono noti casi di ipersensibilita o reazioni allergiche. Tuttavia, non si possono
escludere reazioni ai componenti del materiale.
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Avvertenze/precauzioni

* Solo per uso odontoiatrico!

 Evitare il contatto con gli occhil In caso di contatto accidentale con gli occhi sciacquare
immediatamente con abbondante acqua e, se necessario, consultare un medico.

Perlutilizzo di altri prodotti con il materiale/i materiali, seguire le istruzioni del produttore.

* Eventuali incidenti gravi correlati all'impiego di questo prodotto devono essere segnalati al
produttore (productsafety@mtcompanies.com) e alle autorita di registrazione competenti.

Caratteristiche di prestazione del prodotto

Soddisfa i requisiti della ISO 4823:2025, tipo 1: alta consistenza

Conservazione/smaltimento

* Conservare in un luogo asciutto a una temperatura di 15-25 °C (59-77 °F).

* Proteggere dalla luce solare direttal

* Dopo l'applicazione lasciare inserita la cannula di miscelazione usata sulla MixStar Cartridge
come chiusural

* Non utilizzare oltre la data di scadenza.

¢ Lo smaltimento deve essere conforme alle disposizioni nazionali in materia.

Composizione

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, vinilpolidimetilsilossano, siliconi/silossani metilici, silicato di
alluminio, additivi, pigmenti, catalizzatori.

Honigum Heavy (Automix): SiO,, vinilpolidimetilsilossano, siliconi/silossani metilici, silicato di
alluminio, additivi, pigmenti, catalizzatori.

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinilpolidimetilsilossano, metil-idrogeno polisilossano,
silicato di alluminio, additivi, pigmenti, catalizzatori.

Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinilpolidimetilsilossano, metil-idrogeno polisilossano,
silicato di alluminio, additivi, pigmenti, catalizzatori.

paiiol

Descripcién del producto

Honigum Heavy es un material de impresion inicial de precision con base de siliconas A.
El material esta disponible en el Automix Cartridge y en el MixStar Cartridge prerrellenado
y listo para usar que puede emplearse en el MixStar eMotion y otras maquinas de mezclado
disponibles en el comercio.

Uso previsto

* Impresiones para la fabricacion de restauraciones indirectas, como coronas, puentes,
inlays y onlays.
* Impresiones de arrastre de todo tipo, por ejemplo, para implantes y telescopios.

Limitaciones de uso

No utilizar el material para impresiones monofasicas.

Indicaciones

Todas las situaciones dentales que requieran impresiones definitivas, como pérdida dental,
caries y traumatismos.

Contraindicaciones

No usar el material si existe alguna alergia conocida a alguno de los componentes o alergias
de contacto.

Grupo de pacientes

Personas que reciben tratamiento como parte de un procedimiento dental.

Usuarios previstos

Dentista, personal odontologico de apoyo

Notas para el uso

* Para més informacion sobre los tiempos recomendados, consultar el apartado «Tiempos
del proceso».

* Si el material se aplica a la boca del paciente con un aplicador de un solo uso, el aplicador
debe usarse tnicamente en ese paciente por motivos de higiene.

* Para una mezcla 6ptima, DMG recomienda el uso de las canulas de mezcla suministradas
por DMG. Todas las canulas de mezcla estan disponibles en forma de envases de recarga.

* Honigum Heavy puede emplearse en todas las cubetas de impresion habituales.

* Para mejorar la adherencia del material a cubetas de metal o plastico, debe aplicarse un
adhesivo de cubeta para silicona A (por ejemplo, DMG Tray Adhesive).

Uso del MixStar Cartridge en MixStar eMotion (véase fig. en el apartado
«Handling»)

iSeguir las instrucciones de uso de la unidad «MixStar eMotion»!

1. Para abrir el MixStar Cartridge, deslizar el mecanismo de bloqueo hacia arriba. No retirar el
mecanismo de bloqueo del MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Retirary desechar el sello del MixStar Cartridge. Colocar la nueva canula de mezcla [Fig. 2].

3. Inmovilizar la canula de mezcla empujando el mecanismo de bloqueo a la posicion
bloqueada [Fig. 3].

4. Insertar el MixStar Cartridge en la unidad MixStar eMotion [Fig. 4]. Una breve sefial actistica
confirma la correcta insercion del cartucho.

Nota: Antes de usar un cartucho nuevo por primera vez, desechar aprox. los 3 primeros
centimetros de material extruido.

Nota: Después de la aplicacion, dejar la canula de mezcla en el MixStar Cartridge
para su sellado.

Uso del MixStar Cartridge en dispositivos de mezcla de otros fabricantes

iSeguir las instrucciones de uso de la unidad mezcla que se utilice!

* En primer lugar, colocar el MixStar Cartridge sin canula de mezcla en el dispositivo de
mezcla. iDe lo contrario, no puede garantizarse que el material se mezcle correctamente!

* Eneste caso, seguir las instrucciones del apartado «Cambio de la canula de mezcla».

Cambio de la canula de mezcla
iSeguir las instrucciones de uso de la unidad mezcla que se utilice!

Nota: Colocar una nueva canula de mezcla antes de cada proceso de mezcla.

1. Deslizar el mecanismo de bloqueo hacia arriba.

2. Retirar la canula de mezcla usada y eliminar cualquier material endurecido que bloquee las
aberturas del cartucho.

3. Colocar la canula de mezcla firmemente en la abertura del MixStar Cartridge que
corresponda.

4. Inmovilizar la canula de mezcla en su lugar con el mecanismo de bloqueo.

Uso del Automix Cartridge (véase fig. en el apartado «Handling»)

Utilizacién del Automix Cartridge

1. Levantar la palanca [A] de la parte trasera del Automix Dispenser y tirar hacia atras
completamente de la platina [B].

2. Levantar la palanca de plastico [C], insertar el Automix Cartridge y bloquearlo utilizando la
palanca de plastico [C].

Nota: Asegurarse de que las muescas del Automix Cartridge coincidan con las del Automix
Dispenser.

Colocacién de la canula de mezcla

1. Retirar el capuchén del cartucho [D] o la canula de mezcla usada girando 90° a la izquierda
y desecharla.

2. Colocar la nueva canula de mezcla [E].

Nota: Para una mezcla 6ptima, DMG recomienda el uso de las canulas de mezcla
suministradas por DMG. Todas las canulas de mezcla estan disponibles también en formato
de reposiciones.

Nota: Asegurarse de que las muescas de la canula de mezcla coincidan con las del Automix
Cartridge.

3. Girar la canula de mezcla 90° hacia la derecha para bloquearla.

Aplicar el material

> La primera vez que se use el Automix Cartridge, dispensar una cantidad de material del
tamafio de un guisante y desecharla.

> Mezclar el material de la canula de mezcla utilizando la palanca [F] del Automix Dispenser
y aplicarlo directamente.

Nota: jDespués de la aplicacion, dejar la canula de mezcla en el Automix Cartridge para su
sellado!

Retirada del Automix Cartridge

1. Levantar la palanca [A] de la parte trasera del Automix Dispenser y tirar la platina [B]
completamente hacia atras.

2. Levantar la palanca de plastico [C] y extraer el Automix Cartridge.

Desinfeccion del Automix Dispenser
¢ El Automix Dispenser puede reutilizarse tras su desinfeccion, aunque debe cambiarse si
presenta signos visibles de desgaste.



* Para la desinfeccion, puede utilizarse un desinfectante de frotado convencional. DMG
recomienda utilizar Gnicamente las soluciones desinfectantes indicadas por el RKI (Robert
Koch - Institute).

Recomendaciones de uso

Impresién de doble mezcla
1. Rellenar la cubeta de impresion con Honigum Heavy. Al hacerlo, sujetar la cubeta de
impresion con un ligero angulo debajo de la punta mezcladora.

Nota: Para evitar burbujas de aire, el extremo de la canula de mezcla debe permanecer
inmerso en el material durante toda la aplicacion.

2. Inyectar Honigum Light alrededor de la preparacion. jSeguir las instrucciones de uso
correspondientes!

Nota: El rellenado de la cubeta de impresion y la inyeccion deberian concluirse al mismo
tiempo, dado que la temperatura més elevada de la boca hace que el material inyectado
fragiie mas réapido que el material de la cubeta de impresion.

3. Colocar la cubeta de impresion rellena lenta y suavemente en la boca dentro del tiempo de
procesamiento y realizar la impresion de la preparacion.

4. Retirar laimpresion de la boca una vez que haya finalizado el tiempo de fraguado (consultar
el apartado «Retirada»).

Impresién correctiva

Nota: La impresion final deberia realizarse en el transcurso de los 30 minutos posteriores a
la impresion inicial. Asimismo, la impresion no debe limpiarse con alcohol, dado que, en ese
caso, no puede garantizarse una adherencia segura entre los dos materiales de impresion.

1. Cortar canales de drenaje suficientes en la impresion inicial para el lavado y eliminar las
imperfecciones.

2. Tras hacer una prueba de reposicionamiento, enjuagar la impresion a fondo con agua
y secarla.

3. Aplicar Honigum Light alrededor de la preparacion y en la impresion inicial. {Seguir las
instrucciones de uso correspondientes!

4. Colocar la cubeta de impresion rellena de forma lenta y suave en la boca dentro del tiempo
de procesamiento, aplicando inicialmente una breve presion.

5. Retirar laimpresion de la boca una vez que haya finalizado el tiempo de fraguado (consultar
el apartado «Retirada).

Retirada

1. En el area en la que se han preparado los dientes, retirar la impresion en paralelo al eje
longitudinal de los dientes.

2. Tras la retirada, seguir las instrucciones del apartado «Limpieza y desinfeccion
de laimpresion final».

Limpieza y desinfeccién de la impresién final

* Desinfectar laimpresion final inicamente con soluciones de inmersion.

* DMG recomienda el uso de una solucién de glutaraldehido al 2 %.

* Asegurarse de que el desinfectante utilizado esté indicado para su uso con material de
impresion de silicona de fraguado por adicion.

Seguir cuidadosamente las instrucciones del fabricante de la solucion desinfectante!

* Dejar secar la impresion final y guardarla hasta seguir con el colado (véase el apartado
«Almacenamiento de la impresion»).

o Para mas informacién, consultar la declaracién de la Sociedad Alemana de Medicina Oral
y Dental (DGZMK). Comentarios de la DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

¢ La Asociacién Odontolégica Estadounidense (ADA) recomienda seguir las indicaciones
del Council on Dental Materials, Instruments and Equipment. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

Colado y galvanizado

e Tras retirar laimpresion de la boca, esperar al menos 30 minutos antes del colado.

¢ DMG recomienda el uso de yeso duro especifico para el colado (ISO 6873:2013; tipo 3, por
ejemplo, Moldano, Bayer) y un yeso dental ultraduro para los modelos (ISO 6873:2013; tipo
4, por ejemplo, Fujirock Il, GC).

¢ Laimpresion puede estar revestida de cobre o de plata.

Almacenamiento de laimpresién

* jAlmacenar laimpresiona 15— 25 °C (59 — 77 °F) en un lugar seco!

* iProteger de la radiacion solar directal

* Laimpresion es estable y puede colarse incluso meses después sin perder precision.

Tiempos del proceso

Honigum Heavy

Tiempo de manipulacién incluido el tiempo <135 <105
de mezcla* [s]

Tiempo de fraguado en boca [s] =195 =195

Honigum Heavy

Tiempo de manipulacién incluido el tiempo <75 <75
de mezcla* [s]

Tiempo de fraguado en boca [s] >120 >120

* Los tiempos especificados son vélidos a una temperatura ambiente de 23 °Cy con una humedad relativa normal
del 50 %. Las temperaturas més elevadas acortan estos tiempos, mientras que las temperaturas mas bajas los
El tiempo de pr i hace referencia al espacio de tiempo desde el comienzo de la mezcla

hasta el momento en que la cubeta debe colocarse en la boca del paciente.

Interacciones

¢ Enjuagar cuidadosamente con agua los residuos de las soluciones de retraccion, dado que,
en ciertas ocasiones, podrian aumentar el tiempo de fraguado.

* No permitir que la impresion entre en contacto con disolventes organicos o liquidos que
contengan disolventes, ya que esto puede provocar que el material se hinche, y por tanto,
dar lugar a inexactitudes en el colado.

* No permitir que el material de impresion entre en contacto con guantes de latex. DMG
recomienda el uso de guantes de PVC o a base de PE.

* No combinar Honigum Heavy con siliconas de fraguado por condensacion ni con materiales
de impresion de poliéter.

¢ Los materiales sobrantes con base de metacrilato pueden alterar el comportamiento
de endurecimiento de los materiales de impresion de silicona. Si se ha preparado una
restauracion de antemano, limpiar la preparacion y el tejido circundante cuidadosamente
con una gasa empapada en alcohol y agua en aerosol antes de realizar la impresion.

Riesgos/Efectos secundarios residuales

* acalidad de nuestros productos es primordial para nosotros. Sin embargo, recomendamos
comprobar que el producto no presente dafios ni contaminacion visible antes de usarlo.

* Hasta ahora no se conocen efectos secundarios.

* Hasta la fecha, no se han notificado casos de hipersensibilidad ni reacciones alérgicas. No
obstante, no se pueden descartar reacciones a los componentes del producto.

Advertencias/Precauciones

* iSolo para uso odontolégico!

e jEvitar el contacto con los ojos! En caso de contacto accidental con los ojos, lavar
inmediatamente con abundante agua y acudir al médico si fuera necesario.

¢ Seguir las instrucciones del fabricante para los otros productos que se utilizan con el
material o los materiales.

¢ Cualquier incidente grave relacionado con este producto debe comunicarse al fabricante
(productsafety@mtcompanies.com) y a las autoridades de registro competentes.

Caracteristicas de rendimiento del producto

Cumple los requisitos de la norma ISO 4823:2025, tipo 1: Consistencia pesada

Almacenamiento/Eliminaciéon

¢ Almacenar entre 15y 25 °C (entre 59y 77 °F) en un lugar seco.

* iProteger de la radiacion solar directal

* iDespués de la aplicacion, dejar la canula de mezcla en el MixStar Cartridge para su sellado!
* No usar después de la fecha de caducidad.

¢ Laeliminacion debe cumplir con las normas nacionales.

Composicién

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, polidimetilsiloxano terminado en vinilo, metilsiliconas/
siloxanos, silicato de aluminio, aditivos, pigmentos, catalizadores.

Honigum Heavy (Automix): SiO,,polidimetilsiloxano terminado en vinilo, metilsiliconas/
siloxanos, silicato de aluminio, aditivos, pigmentos, catalizadores.

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, polidimetilsiloxano terminado en vinilo,
metilhidrogenopolisiloxano, silicato de aluminio, aditivos, pigmentos, catalizadores.

Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, polidimetilsiloxano terminado en vinilo,
metilhidrogenopolisiloxano, silicato de aluminio, aditivos, pigmentos, catalizadores.

Instrugdes de uso Portugués

Descrigdo do produto

Honigum Heavy é um material de moldagem inicial de precisio a base de silicones A.
O material esta disponivel no Automix Cartridge e no MixStar Cartridge pré-cheio pronto para
uso, adequado para uso no MixStar eMotion e em outras maquinas de mistura disponiveis
comercialmente.



Finalidade prevista

¢ Moldes para a fabricagdo de restauragées indiretas como coroas, pontes, inlays e onlays.
* Moldagens de coleta de todos os tipos, por exemplo, para implantes e telescopios.

Limitagdes de uso

Nao usar o material para moldes monofésicos.

Indicagdes

Todas as situagdes odontoldgicas que requerem moldes finais, por exemplo, perda de dentes,
carie e trauma.

Contraindicagdes

Nao usar o material, caso o usuario tenha histérico de alergias de contato a qualquer um dos
componentes deste produto.

Grupos-alvo de pacientes

Pessoas em tratamento como parte de um procedimento odontologico.

Usuérios a que se destinam

Dentistas, equipe de técnicos odontolégicos

Observagdes sobre o uso

¢ Ostempos recomendados podem ser encontrados na segao “Tempos”.

* Caso o produto seja aplicado na boca do paciente com um aplicador descartavel, esse
aplicador deve ser usado em um Gnico paciente por razdes de higiene.

* Para obter um resultado de mistura ideal, é recomendavel usar as pontas de mistura
fornecidas pela DMG. Todas as pontas de mistura estdo disponiveis como recarga.

* O Honigum Heavy pode ser usado em todas as moldeiras convencionais.

¢ Para melhorar a aderéncia do material as moldeiras de metal ou plastico, deve ser aplicado
um adesivo de moldeira para silicones A (por exemplo, DMG Tray Adhesive).

Uso do MixStar Cartridge no MixStar eMotion (confira a segdo
“Handling” para ver a fig.)

Siga as instruges de uso para o “MixStar eMotion”!

1. Deslize o mecanismo de travamento para cima para abrir o MixStar Cartridge. Nao remova
o mecanismo de travamento do MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Remova o lacre do MixStar Cartridge e descarte. Colocar uma nova ponta de mistura [Fig. 2].

3. Prenda a ponta de mistura deslizando o mecanismo de travamento para a posigao
travada [Fig. 3].

4. Insira o MixStar Cartridge no MixStar eMotion [Fig. 4]. Um breve sinal actstico confirma
ainsergao correta do cartucho.

Observagao: antes de usar um novo cartucho pela primeira vez, descarte aproximadamente
os primeiros 3 cm do material ejetado.

Observacao: apos a aplicagdo, mantenha a ponta de mistura usada no MixStar Cartridge
como uma vedagao.

Uso do MixStar Cartridge em unidades de mistura de outros fabricantes

Siga as instruges de uso para a unidade de mistura usadal

* Primeiro, insira o MixStar Cartridge na unidade de mistura sem a ponta de mistura.
Caso contrério, a mistura apropriada do material ndo pode ser garantidal

* Neste caso, proceda como descrito na segdo “Troca da ponta de mistura”.

Troca da ponta de mistura
Siga as instruges de uso para a unidade de mistura usadal

Observagao: sempre encaixe uma nova ponta de mistura antes de misturar.

1. Deslize o mecanismo de travamento para cima.

2. Remova a ponta de mistura antiga, bem como qualquer material endurecido que bloqueie
as aberturas dos cartuchos.

3. Coloque a ponta da mistura firmemente na abertura correspondente do MixStar Cartridge.

4. Trave a ponta de mistura com o mecanismo de travamento.

Uso do Automix Cartridge (confira a segdo “Handling” para ver a fig.)

Uso do Automix Cartridge

1. Pressionar a alavanca [A] por tras do Automix Dispenser e puxar o botdo [B] para tras até
o limite.

2. Levantar a alavanca plastica [C], inserir o Automix Cartridge e fechar a alavanca [C] para
trava-lo.

Observagio: certificar-se de que as ranhuras no Automix Cartridge estejam alinhadas com
as da Automix Dispenser.

Colocagdo de uma ponta de mistura

1. Remova a tampa do cartucho [D] ou a ponta de mistura usada girando-a 90° no sentido
inverso e descarte-a.

2. Coloque uma nova ponta de mistura [E].

Observacao: Para obter um resultado de mistura ideal, é recomendavel usar as pontas de
mistura fornecidas pela DMG. Todas as pontas de mistura estdo disponiveis também sob
aforma de embalagem de recarga.

Observagio: certificar-se de que as ranhuras da ponta de mistura correspondam as do
Automix Cartridge.

3. Gire a ponta de mistura 90° no sentido horario para trava-la.

Aplicagio do material

> Na primeira utilizagdgo de um Automix Cartridge, aplique uma quantidade de material
do tamanho de uma ervilha e descarte-a.

> Misturar o material na ponta de mistura usando a alavanca [F] do Automix Dispenser
e aplicar diretamente.

Observacdo: Apos a aplicagéo, mantenha a ponta de mistura usada no Automix Cartridge
como uma vedagao!

Remocao do Automix Cartridge

1. Pressione a alavanca [A] por tras do Automix Dispenser e puxe o botao [B] para trés até
o limite.

2. Levantar a alavanca plastica [C] e remover o Automix Cartridge.

Desinfecggo do A ix Disp

* O Automix Dispenser pode ser reutilizado apds a desinfecgdo, no entanto deve ser
substituido caso apresente sinais visiveis de desgaste.

* A desinfecgio pode ser realizada com um desinfetante de limpeza comum no mercado.
A DMG recomenda o uso exclusivo de solugdes desinfetantes indicadas pelo RKI (Robert
Koch - Institute).

Aplicagdo recomendada

Moldagem de mistura dupla
1. Preencha a moldeira com Honigum Heavy. Ao fazer isso, segure a moldeira ligeiramente
inclinada abaixo da ponta de mistura.

Observacao: para evitar a formagao de bolhas de ar, a extremidade da ponta de mistura deve
permanecer imersa no material durante a aplicagao.

2. Injete Honigum Light ao redor da preparagao. Siga as respectivas instrugdes de uso!

Observagdo: o preenchimento da moldeira e a injegdo devem ser concluidos ao mesmo
tempo, pois a temperatura mais alta na boca faz com que o material injetado se ajuste mais
rapidamente do que o material na moldeira.

3. Posicione a moldeira cheia lentamente e suavemente na boca dentro do tempo de trabalho
e retire o molde da preparagao.
4. Remova o molde da boca assim que o tempo de ajuste tiver terminado, consulte “Remogao”.

Moldagem de corregio

Observacdo: nio permita que mais de 30 minutos se passem entre a conclusdo do molde
inicial e o molde final e ndo limpe o molde com élcool, pois ndo ha garantia de uma ligagao
segura entre os dois materiais de moldagem.

1. Corte canais de drenagem generosos no molde inicial para a lavagem e remova as
imperfeicdes.

2. Apbs o teste por reposicionamento, lave bem o molde com &gua e seque.

3. Aplique Honigum Light ao redor da preparagao e sobre o molde inicial. Siga as respectivas
instrugdes de uso!

4. Posicione a moldeira cheia lentamente e suavemente na boca dentro do tempo de trabalho,
exercendo inicialmente uma leve pressao.

5. Remova o molde da boca assim que o tempo de ajuste tiver terminado, consulte “Remogao”.

Remogdo

1. Na area onde os dentes foram preparados, remover o molde paralelamente ao eixo
longitudinal dos dentes.

2. Apbs aremogao, proceder como descrito na segdo “Limpeza e desinfecgdo do molde final”.

Limpeza e desinfeccdo do molde final
¢ Somente desinfete o molde final usando solucdes de imerséo.



* A DMG recomenda o uso de uma solugao de glutaraldeido a 2%.

¢ Certifique-se de que o desinfetante utilizado seja indicado para uso com material de
moldagem de silicone polimerizado por adigao.

* Siga exatamente as instrugdes do fabricante para a solugao desinfetante!

* Deixe o molde final secar e armazene até a fundigéo, consulte “Armazenamento do molde”.

¢ Para mais informagdes, consulte a declaragdo da Sociedade Alema de Medicina Dentaria
e Oral (DGZMK). Comentarios da DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* A ADA recomenda seguir os conselhos do Conselho de Materiais, Instrumentos
e Equipamentos Odontolégicos. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Fundic@o e galvanizagao

* Depois de remover o molde da boca, aguarde pelo menos 30 minutos antes da fundigao.

* A DMG recomenda o uso de um gesso rigido para fins especiais (ISO 6873:2013; tipo 3, por
exemplo, Moldano, Bayer) para a fundigdo e um gesso odontolégico ultrarrigido para os
modelos (ISO 6873:2013; tipo 4, por exemplo, Fujirock Il, GC).

* O molde pode ser banhado em cobre ou prata.

Armazenamento do molde

* Conservar o material de moldagem a temperatura de 15-25 °C (5977 °F) em local seco!

* Proteger da luz solar diretal

¢ O molde é estavel e pode ser usado para fundigio mesmo depois de meses, sem perda de
precisao.

Tempos

Honigum Heavy

Tempo de processamento incluindo o tempo <135
de mistura* [s]

Tempo de presa na boca [s] =195 =195

Honigum Heavy

Tempo de processamento incluindo o tempo <75 <75
de mistura* [s]

Tempo de presa na boca [s] =120 =120

* O tempo especificado aplica-se & temperatura ambiente de 23 °C e umidade relativa normal de 50%.
As temperaturas mais elevadas diminuem estes tempos e as temperaturas mais baixas os prolongam. O tempo
de trabalho descreve o periodo apés a mistura ter comegado até ao momento em que a moldeira deve ser
posicionada na boca do paciente.

Interagoes medicamentosas

 Lave cuidadosamente qualquer solugio de retragao residual com agua; caso contrario, isso
podera prolongar o tempo de endurecimento em alguns casos.

* Nunca permita que o molde entre em contato com solventes orgéanicos ou liquidos que
contenham solventes, pois isso pode resultar em um inchago do material e, portanto, pode
levar a imprecisGes no molde.

* Néo permita que o material para moldagem entre em contato com luvas de latex. A DMG
recomenda o uso de luvas a base de PVC ou PE.

* Néo misture o Honigum Heavy com silicone de polimerizagao por condensagao ou materiais
para moldagem de poliéter.

¢ Os materiais remanescentes & base de metacrilato podem alterar o comportamento de
polimerizagdo dos materiais de moldagem de silicone. Se a restauragao for preparada com
antecedéncia, limpe a preparagéo e o tecido circundante cuidadosamente com uma gaze
embebida em alcool e lave com jato de dgua antes de fazer a impressdo.

Riscos residuais/efeitos colaterais

* Damos grande importéncia a qualidade dos nossos produtos. No entanto, verifique se ha
danos e contaminagéo visivel no produto antes de usa-lo.

¢ Até a data ndo sdo conhecidos quaisquer efeitos colaterais

* Até o momento, ndo ha casos conhecidos de hipersensibilidade ou reagoes alérgicas. No
entanto, ndo podem ser descartadas reagdes aos componentes do material.

Adverténcias/precaucdes

* Somente para uso odontolégico!

* Evitar o contato com os olhos! Em caso de contato involuntério com os olhos, enxague
imediatamente com agua em abundancia e consulte um médico, se necessario.

* Siga as instrugdes de uso dos fabricantes de outros produtos que podem ser usados com
0s materiais.

* Caso ocorram incidentes graves relacionados a este produto, eles devem ser comunicados
ao fabricante (productsafety@mtcompanies.com), bem como as autoridades de registro
responsaveis.

Caracteristicas de desempenho do dispositivo

Cumpre os requerimentos da norma ISO 4823:2025, tipo 1: consisténcia de massa consisténcia
pesada

Armazenamento/eliminagéo

* Conservar a temperatura de 15-25 °C (5977 °F) em local seco.

* Proteger da luz solar diretal

* Apbs a aplicagao, mantenha a ponta de mistura usada no MixStar Cartridge como uma
vedagdo!

* Néo usar depois de ultrapassado o prazo de validade.

* Eliminar o material de acordo com a legislagdo nacional em vigor.

Composicao

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, vinil polidimetilsiloxano, metil silicones/siloxanos, silicato de
aluminio, aditivos, pigmentos, catalisadores.

Honigum Heavy (Automix): SiO,, vinil polidimetilsiloxano, metil silicones/siloxanos, silicato de
aluminio, aditivos, pigmentos, catalisadores.

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinil polidimetilsiloxano, metil hidrogenopolissiloxano,
silicato de aluminio, aditivos, pigmentos, catalisadores.

Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinil polidimetilsiloxano, metil hidrogenopolissiloxano,
silicato de aluminio, aditivos, pigmentos, catalisadores.

Fabricado por: DMG Chemisch-Pharmazeutische Fabrik GmbH - Elbgaustrae 248 - 22547
Hamburgo - Alemanha - Detentor do Registro: Sterngold do Brasil Ltda (DMG do Brasil) - Av. das
Nagdes Unidas, 14261, Anexo B — Esc. 26-115 — V1. Gertrudes — Sdo Paulo/SP - Reg. ANVISA:
10346410063

Gebruiksaanwi Nederlands

Productbeschrijving

Honigum Heavy is precisie-afdrukmateriaal voor een voorafdruk op basis van A-siliconen.
Het materiaal is verkrijgbaar in de Automix Cartridge en als gebruiksklare voorgevulde MixStar
Cartridge. Deze laatste kan gebruikt worden in de MixStar eMotion en andere in de handel
verkrijgbare mengapparaten.

Beoogde doel

¢ Afdrukken voor de vervaardiging van indirecte restauraties, zoals kronen, bruggen, inlays
en onlays.
*  Pick-upafdrukken van alle typen, bijv. voor implantaten en telescopen.

Gebruiksbeperkingen

Materiaal niet gebruiken voor monofase-afdrukken.

Indicaties

Alle tandheelkundige situaties waarbij uiteindelijke afdrukken nodig zijn, bijv. bij tandverlies,
cariés en trauma.

Contra-indicaties

Materiaal niet gebruiken bij bekende allergieén voor een of meer van de bestanddelen of
contactallergieén.

Patiéntendoelgroep

Personen die tandheelkundig worden behandeld.

Beoogde gebruikers

Tandartsen, tandheelkundige medewerkers

Aanwijzingen voor het gebruik

* De aanbevolen tijden zijn te vinden in de rubriek getiteld ‘Tijd".

¢ Indien het materiaal in de mond van de patiént wordt aangebracht met een
wegwerpapplicator, mag deze vanuit hygiénisch oogpunt alleen bij deze patiént worden
gebruikt.

* Voor een optimaal mengresultaat raadt DMG het gebruik van mengtips van DMG aan. Alle
mengtips zijn verkrijgbaar als navulling.

* Honigum Heavy kan worden gebruikt in alle conventionele afdruklepels.

* Om adhesie van het materiaal aan metalen of plastic lepels te verbeteren, kan een
lepeladhesief voor A-siliconen worden aangebracht (bijv. DMG Tray Adhesive).

Gebruik van de MixStar Cartridge in MixStar eMotion



(Fig. zie ‘Handling’)

Volg de gebruiksaanwijzing van het ‘MixStar eMotion’-apparaat!

1. Schuif het sluitmechanisme naar boven om de MixStar Cartridge te openen. Verwijder het
sluitmechanisme niet van de MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Verwijder het zegel van de MixStar Cartridge en gooi dit weg. Breng een nieuwe mengtip
aan [Fig. 2].

3. Zet de mengtip vast door het sluitmechanisme in de vergrendelde positie te schuiven
[Fig. 3].

4. Plaats de MixStar Cartridge in de MixStar eMotion [Fig. 4]. Een kort geluidssignaal bevestigt
correcte plaatsing van de cartridge.

Opmerking: Voorafgaand aan het eerste gebruik van een nieuwe cartridge, altijd de eerste
ca. 3 cm van het gedoseerde materiaal weggooien.

Opmerking: Na aanbrengen de gebruikte mengtip op de MixStar Cartridge laten zitten

zodat deze goed afgesloten blijft.

Gebruik van de MixStar Cartridge in mengapparaten van andere
fabrikanten

Volg de gebruiksaanwijzing van het gebruikte mengapparaat!

¢ Plaats de MixStar Cartridge eerst zonder mengtip in het mengapparaat. Anders kan een
correct mengen van het materiaal niet worden gegarandeerd!

* Gain dit geval te werk zoals beschreven in de rubriek ‘Vervangen van de mengtip’.

Vervangen van de mengtip
Volg de gebruiksaanwijzing van het gebruikte mengapparaat!

Opmerking: Breng elke keer voordat gemengd wordt een nieuwe mengtip aan.

1. Schuif het sluitmechanisme naar boven.

2. Verwijder de oude mengtip en al het eventueel uitgeharde materiaal dat de openingen van
de cartridge blokkeert.

3. Plaats de mengtip nauwkeurig in de corresponderende opening van de MixStar Cartridge.

4. Zet de mengtip vast met het sluitmechanisme.

Gebruik van de Automix Cartridge (Fig. zie ‘Handling’)

Gebruik van de Automix Cartridge

1. Duw de pal [A] aan de achterkant van de Automix Dispenser omhoog en trek de schuif [B]
volledig naar achteren.

2. Til de plastic pal [C] omhoog, plaats de Automix Cartridge en vergrendel deze met de plastic

pal [C].

Opmerking: Zorg dat de inkepingen van de Automix Cartridge goed zijn uitgelijnd met die
op de Automix Dispenser.

Mengtip aanbrengen

1. Verwijder de dop [D] of verwijder de gebruikte mengtip door deze 90° linksom te draaien
en werp deze weg.

2. Breng een nieuwe mengtip aan [E].

Opmerking: Voor een optimaal mengresultaat raadt DMG het gebruik van mengtips van
DMG aan. Alle mengtips zijn ook verkrijgbaar in navulverpakkingen.

Opmerking: Zorg voor correcte uitlijning van de inkepingen op de mengtip en de Automix
Cartridge.

3. Draai de mengtip 90° met de klok mee tot deze vastklikt.

Materiaal aanbrengen

> Wanneer u een Automix Cartridge voor de eerste keer gebruikt, doseer dan een hoeveelheid
materiaal ter grootte van een erwt en werp dit weg.

> Meng het materiaal in de mengtip met behulp van de pal [F] van de Automix Dispenser en
breng het daarna direct aan.

Opmerking: Na aanbrengen de gebruikte mengtip op de Automix Cartridge laten zitten
zodat deze goed afgesloten blijft!

Verwijderen van de Automix Cartridge

1. Duw de pal [A] aan de achterkant van de Automix Dispenser omhoog en trek de schuif [B]
volledig naar achteren.

2. Til de plastic pal [C] omhoog en verwijder de Automix Cartridge.

Desinfectie van de Automix Dispenser

¢ De Automix Dispenser kan na desinfectie opnieuw worden gebruikt. Het apparaat moet
echter worden vervangen als het zichtbare tekenen van slijtage vertoont.

¢ Desinfectie kan worden uitgevoerd met behulp van een in de handel verkrijgbaar
veegdesinfectiemiddel. DMG adviseert om alleen desinfectieoplossingen te gebruiken die
door het RKI (Robert Koch - Instituut, Duitsland) worden aanbevolen.

Aanbevolen gebruik

Dubbelmengafdruk
1. Vul de afdruklepel met Honigum Heavy. Hierbij de afdruklepel in een lichte hoek onder de
mengtip houden.

Opmerking: Om luchtbellen te voorkomen is het belangrijk dat de mengtip bij applicatie
voortdurend volledig bedekt blijft met materiaal.

2. Spuit Honigum Light rondom de preparatie. Volg de bijbehorende gebruiksaanwijzing!

Opmerking: Vullen van de afdruklepel en spuiten moet tegelijkertijd worden afgerond;
vanwege de hogere temperatuur in de mond hardt het ingespoten materiaal sneller uit dan
het materiaal in de afdruklepel.

3. Plaats de gevulde afdruklepel binnen de verwerkingstijd langzaam en voorzichtig in de mond
en neem een afdruk van de preparatie.
4. Verwijder de afdruk uit de mond als de uithardingstijd is be&indigd (zie ‘Verwijdering’).

Correctieve afdruk

Opmerking: Laat hooguit 30 minuten verstrijken tussen het voltooien van de voorafdruk en
de uiteindelijke afdruk. Reinig de afdruk niet met alcohol; in dat geval kan een goede hechting
tussen de twee afdrukmaterialen niet gegarandeerd worden.

1. Snijd tb.v. het spoelen ruime afvoerkanalen in de voorafdruk en verwijder
onregelmatigheden.

2. De afdruk na testen middels herplaatsen grondig afspoelen met water en laten drogen.

3. Honigum Light aanbrengen rond de preparatie en op de voorafdruk. Volg de bijbehorende
gebruiksaanwijzing!

4. Plaats de gevulde afdruklepel binnen de verwerkingstijd langzaam en voorzichtig in de
mond. daarbij kort druk uitoefenen.

5. Verwijder de afdruk uit de mond als de uithardingstijd is beéindigd (zie ‘Verwijdering’).

Verwijdering

1. In de zone met geprepareerde gebitselementen moet de afdruk parallel aan de lengteas van
de gebitselementen worden verwijderd.

2. Naverwijdering te werk gaan zoals is beschreven in de rubriek ‘Reiniging en desinfectie van
de uiteindelijke afdruk’.

Reiniging en desinfectie van de uiteindelijke afdruk

* De uiteindelijke afdruk uitsluitend desinfecteren m.b.v. een dompelbad.

* DMG adviseert het gebruik van een 2 % glutaraaldehyde-oplossing.

* Zorg ervoor dat het gebruikte desinfectiemiddel geindiceerd is voor gebruik met
afdrukmateriaal van additiehardende vormsiliconen.

¢ Volg nauwkeurig de gebruiksaanwijzingen van de fabrikant van het desinfectiemiddel!

* De uiteindelijke afdruk laten drogen en bewaren totdat gegoten moet worden (zie ‘Bewaren
van de afdruk’).

¢ Lees voor meer informatie de verklaring van het ‘Deutsche Gesellschaft fiir Zahn-, Mund-
und Kieferheilkunde’ (DGZMK). Opmerkingen van het DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

¢ De ADA beveelt aan het advies te volgen van de ‘Council on Dental Materials, Instruments
and Equipment’. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Gieten en galvaniseren

¢ Nadat de afdruk uit de mond is verwijderd moet ten minste 30 minuten worden gewacht
voordat wordt begonnen met gieten.

* DMG beveeltaan gebruik te maken van speciaal daarvoor bestemd hard gips (ISO 6873:2013,
type 3, bijv. Moldano, Bayer) voor het gieten en ultrahard gips (ISO 6873:2013, type 4, bijv.
Fujirock Il, GC) voor de modellen.

* De afdruk kan verkoperd of verzilverd worden.

Bewaren van de afdruk

* Bewaar de afdruk bij 15— 25 °C (59 — 77 °F) op een droge plaats!

¢ Beschermen tegen blootstelling aan direct zonlicht!

¢ De afdruk is stabiel en kan zelfs maanden later zonder verlies van nauwkeurigheid worden
gegoten.

Tijd

Honigum Heavy

Verwerkingsduur inclusief mengduur* [s] <135

Verblijfsduur in de mond [s] =195 =195

Honigum Heavy

Fast

Verwerkingsduur inclusief mengduur* [s] <75 <75




Verblijfsduur in de mond [s] =120 =120

* De genoemde tijdsduren gelden bij een kamertemperatuur van 23 °C en een normale relatieve Iuchtvochtlgheld
van 50 %. Bij hogere temperaturen zijn deze tijden korter, en bij lagere temp en langer. De vel

is de periode vanaf het moment dat met het mengen is begonnen tot het moment waarop de afdruklepel n de
mond van de patiént moet zijn geplaatst.

Interacties

¢ Eventuele resten van retractiemiddel grondig met water wegspoelen, anders kan dit in
sommige gevallen de uithardingstijd verlengen.

¢ De afdruk beschermen tegen contact met organische oplosmiddelen of vloeistoffen die
oplosmiddelen bevatten. Hierdoor kan het materiaal namelijk uitzetten, wat kan leiden tot
onnauwkeurigheden in het afgietsel.

* Voorkom dat het afdrukmateriaal in aanraking komt met latexhandschoenen. DMG
adviseert het gebruik van handschoenen op basis van PVC of PE.

* Honigum Heavy niet mengen met condensatiesiliconen of polyether afdrukmaterialen.

* Resten van materiaal op methacrylaatbasis kunnen het uithardingsgedrag van de
siliconenafdruk beinvioeden. Is een restauratie van tevoren geprepareerd, reinig de
preparatie en het omringende weefsel dan zorgvuldig met in alcohol gedrenkt gaas en
sproeiwater alvorens de afdruk te nemen.

Resterende risico’s/bijwerkingen

* We hechten veel waarde aan de kwaliteit van onze producten. Controleer het product
echter voor gebruik op beschadigingen en zichtbare verontreiniging.

* Tot op heden zijn er geen bijwerkingen bekend.

¢ Tot op heden zijn er geen gevallen van overgevoeligheid of allergische reacties bekend.
Reacties op componenten van het materiaal kunnen echter niet worden uitgesloten.

Waarschuwingen/voorzorgsmaatregelen

* Alleen voor tandheelkundig gebruik!

* Contact met de ogen vermijden! Bij onbedoeld contact met de ogen, onmiddellijk grondig
spoelen met ruime hoeveelheden water en indien nodig een arts raadplegen.

* Neem bij andere producten die samen met het materiaal / de materialen worden gebruikt
de gebruiksaanwijzing van de fabrikant in acht.

* Ernstige voorvallen waarbij dit product betrokken is, dienen te worden gemeld aan de
fabrikant (productsafety@mtcompanies.com) en aan de verantwoordelijke registratie-
instantie.

Prestatiekenmerken van het product

Voldoet aan de eisen van ISO 4823:2025, type 1: dikvloeiende consistentie

Opslag/verwijdering

* Bewaar bij 15— 25 °C (59 - 77 °F) op een droge plaats.

¢ Beschermen tegen blootstelling aan direct zonlicht!

* Naaanbrengen de gebruikte mengtip op de MixStar Cartridge laten zitten zodat deze goed
afgesloten blijft!

* Niet gebruiken na de vervaldatum.

* Afvoer moet voldoen aan nationale voorschriften.

Samenstelling

Honigum Heavy (MixStar): SiO, vinylpolydimethylsiloxaan, methylsiliconen/siloxanen,
aluminiumsilicaat, additieven, pigmenten, catalysatoren.
Honigum Heavy (Automix): SiO,, vinylpolydimethylsiloxaan, methylsiliconen/siloxanen,
aluminiumsilicaat, additieven, pigmenten, catalysatoren.
Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinylpolydimethylsiloxaan, methylwaterstofpolysiloxaan,
aluminiumsilicaat, additieven, pigmenten, catalysatoren.
Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinylpolydimethylsiloxaan, methylwaterstofpolysiloxaan,
aluminiumsilicaat, additieven, pigmenten, catalysatoren.

Brugsanvisi Dansk

Produktbeskrivelse

Honigum Heavy er et materiale til pracise forste aftryk og baseret pé A-silikoner.
Materialet fas i Automix Cartridge og i den brugsklare forfyldte MixStar Cartridge, som egner
sig til brug i MixStar eMotion og andre blandemaskiner, der fas i handlen.

Erklzrede formal

o Aftryk til fremstilling af indirekte restaureringer som kroner, broer, inlays og onlays.
*  Alle typer pickup-aftryk, f.eks. til implantater og teleskoper.

Begraensninger i anvendelsen

Undlad at bruge materialet til monofaseaftryk.

Indikationer

Alle dentale situationer, der kraever endelige aftryk, som f.eks. tandtab, karies og trauma.

Kontraindikationer

Undlad at bruge materialet ved kendte allergier overfor komponenterne eller ved
kontaktallergier.

Patientmalgruppe

Personer, der modtager behandling som del af en tandbehandling.

Tilsigtede brugere

Tandlager, tandklinik-assistenter

Noter til brug

¢ Deanbefalede tider findes i kapitlet med overskriften »Timing«.

¢ Hvis materialet pafores i patientens mund med en engangsapplikator, ma
engangsapplikatoren af hygiejniske arsager kun bruges til denne ene patient.

¢ Forat opna et optimalt blandingsresultat anbefaler DMG at bruge den blandingsspids, der
fas fra DMG. Alle blandingsspidser fds som refill.

* Honigum Heavy kan anvendes i alle konventionelle aftryksbakker.

¢ For at forbedre materialets adhasion til metal- eller plastbakker, bor der anvendes et
bakkeklbemiddel til A-silikoner (f.eks. DMG Tray Adhesive).

Brug af MixStar Cartridge i MixStar eMotion (Fig. se »Handling«)

Folg brugsanvisningen, ndr du anvender enheden »MixStar eMotion«!

1. For ldsemekanismen opad for at dbne MixStar Cartridge. Fjern ikke l3semekanismen fra
MixStar Cartridge. [Fig. 1].

2. Fjern MixStar Cartridges hztte, og smid den veek. Pdsat en ny blandingsspids [Fig. 2].

. Sikr blandingsspidsen ved at skubbe lasemekanismen ind i den I3ste stilling [Fig. 3].

4. Indseet MixStar Cartridge i MixStar eMotion [Fig. 4]. Et kort akustisk signal bekraefter,
at patronen er isat korrekt.

w

Bemeaerk: For du begynder at bruge den nye patron farste gang, skal du kassere de farste
3 cm af det materiale, der trykkes ud.

Bemzerk: Efter péferingen efterlades den brugte blandingsspids p& MixStar Cartridge som
en haette.

Brug af MixStar Cartridge i blandingsenheder fra andre producenter

Falg brugsanvisningen for den anvendte blandingsenhed!

* Indszt forst MixStar Cartridge i blandingsenheden uden blandingsspidsen. Ellers er der ikke
garanti for, at der opns en passende blanding af materialet!

| dettetilfeelde skal du fortsatte som beskrevet i afsnittet »Udskiftning af blandingsspidsen.

Udskiftning af blandingsspidsen
Falg brugsanvisningen for den anvendte blandingsenhed!

Bemzerk: Szt altid en ny blandingsspids pa fer blandingen.

1. Traek ldsemekanismen opad.

2. Fjern den gamle blandingsspids samt eventuelt haerdet materiale, der blokerer
patrondbningerne.

3. Placér blandingsspidsen sikkert pa den pageeldende MixStar Cartridges abning.

4. Las blandingsspidsen med ldsemekanismen.

Brug af Automix Cartridge (Fig. se »Handling«)

Brug af Automix Cartridge

1. Skub handtaget [A] pa bagsiden af Automix Dispenser op, og trek den glidende del [B] helt
tilbage.

2. Loft plasthdndtaget [C], is@t Automix Cartridge, og I3s den pd plads vha. plasthdndtaget [C].

Bemzerk: Sorg for, at hakkene pa Automix Cartridge flugter med dem p& Automix Dispenser.
Péset en blandingsspids
1. Fjern patronens hatte [D] eller den brugte blandingsspids ved at dreje den 90° mod uret,
og kasser den.

2. Pasat en ny blandingsspids [E].

Bemazrk: For at opnd et optimalt blandingsresultat anbefaler DMG at bruge den
blandingsspids, der fas fra DMG. Alle blandingsspidser fas ogsa i refill-pakker.

Bemaerk: Serg for, at hakkene i blandingsspidsen flugter med dem pa Automix Cartridge.
3. Drej blandingsspidsen med uret forbi 90° for at lase den.
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Péforing af materialet

> Nar du bruger en Automix Cartridge for forste gang, skal du presse en maengde af materialet
pé storrelse med en art ud og kassere det.

> Bland materialet i blandingsspidsen vha. hdndtaget [F] pd Automix Dispenser, og péfer det
straks.

Bemzerk: Efter paforingen efterlades den brugte blandingsspids pd Automix Cartridge som
en hatte!

Fjernelse af Automix Cartridge

1. Skub handtaget [A] pa bagsiden af Automix Dispenser op, og trak den glidende del [B]
helt tilbage.

2. Loft plasthdndtaget [C], og fiern Automix Cartridge.

Desinficering af Automix Dispenser

* Automix Dispenser kan bruges igen efter desinfektion, men ber udskiftes, hvis der er synlige
tegn pd slitage.

¢ Desinfektion kan udferes vha. et kommercielt tilgengeligt aftarrings-desinfektionsmiddel.
DMG anbefaler kun at bruge desinficerende lgsninger, der anbefales af RKI
(Robert Koch - Institut).

Anbefalet brug

Dobbelt blandingsaftryk
1. Fyld aftryksbakken med Honigum Heavy. Hold aftryksbakken en smule skrdt under
blandingsspidsen, mens du ger det.

Bemzerk: For at undgd luftbobler er det vigtigt, at enden af blandingsspidsen altid forbliver
i materialet under paferingen.

2. Sprajt Honigum Light omkring den forberedte tand. Folg de tilsvarende brugsanvisninger!

Bemzerk: Fyldningen af aftryksbakken og injektionen skal afsluttes pd samme tid, da den
hgjere temperatur i munden far det injicerede materiale til at harde hurtigere end materialet
i aftryksbakken.

3. Anbring langsomt og forsigtigt den fyldte aftryksbakke i munden indenfor
bearbejdningstiden, og tag aftrykket af den forberedte tand.
4. Fjern aftrykket fra munden, sa snart hardningstiden er slut, se »Fjernelse«.

Korrigerende aftryk

Bemzerk: Der md ikke g& mere end 30 minutter mellem det forste aftryk og det endelige
aftryk. Renger ikke aftrykket med alkohol, da det i s fald ikke kan garanteres, at der er en
sikker forbindelse imellem de to aftryksmaterialer.

1. Skeer tilstraekkeligt store draeningskanaler i det farste aftryk og fiern fejlbehaftede steder.

2. Efter du har testet aftrykket ved at anbringe det igen, skal du skylle det grundigt med vand
og lade det torre.

3. Pafgr Honigum Light rundt om den forberedte tand og pa det forste aftryk. Folg de
tilsvarende brugsanvisninger!

4. Anbring langsomt og forsigtigt den fyldte aftryksbakke i munden indenfor
bearbejdningstiden, og giv den indledningsvist et kort tryk.

5. Fjern aftrykket fra munden, s& snart haerdningstiden er slut, se »Fjernelse«.

Fjernelse

1. Fjern aftrykket parallelt med tendernes lengdeakse i det omrade, hvor tnderne er blevet
forberedt.

2. Efter fjernelsen skal du fortsatte som beskrevet i afsnittet »Rensning og desinficering af det
endelige aftryk«.

Rensning og desinficering af det endelige aftryk

¢ Det endelige aftryk desinficeres udelukkende ved hjalp af dypningsoplasninger.

* DMG anbefaler brugen af en 2 % glutaraldehydoplasning.

e Det md sikres, at det brugte desinfektionsmiddel er egnet til additionshardet
silikoneaftryksmateriale.

* Producentens anvisninger for den desinficerende oplasning overholdes ngije!

¢ Laddetendelige aftryk tarre, og opbevar det indtil stabningen, se »Opbevaring af aftrykket«.

¢ Se erkleringen, der er udstedt af Deutsche Gesellschaft fiir Zahn-, Mund- und
Kieferheilkunde (DGZMK), for at f& flere informationer. Kommentarer fra DGZMK 3/93 V
1.0; www.dgzmk.de

¢ ADA anbefaler at folge ridet fra the Council on Dental Materials, Instruments and
Equipment. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Stebning og galvanisering

 Efter du har fjernet aftrykket fra munden, skal du vente mindst 30 minutter for stabningen.

¢ DMG anbefaler at bruge en hard gips til seerlige formal (ISO 6873:2013, type 3; Moldano,
Bayer) til stebningen og en ultra hird dental gips til modellerne (ISO 6873:2013, type 4 f.eks.
Fujirock II, GC).

o Aftrykket kan veere belagt med kobber eller solv.

Opbevaring af aftrykket

*  Opbevar aftrykket ved 15-25 °C (59-77 °F) pa et tort sted!

¢ Beskyttes mod direkte sollys!

©  Aftrykket er stabilt og kan stabes uden pracisionstab, selv efter der er géet nogle maneder.

Timing

Honigum Heavy

Arbejdstid, herunder blandingstid* [sek.] <135

Hardningstid i munden [sek.] =195 =195

Honigum Heavy

Fast
Arbejdstid, herunder blandingstid* [sek.] <75 <75
Haerdningstid i munden [sek.] =120 =120

* De oplyste tider gaelder ved en rumtemperatur pa 23 °C og en normal relativ luftfugtighed pa 50 %. Hejere
temperaturer forkorter, lavere temperaturer forlaenger disse tider. Bearbejdningstiden beskriver det tidsrum, fra
blandingen er startet, indtil aftryksbakken skal anbringes i patientens mund.

Interaktioner

* Skyl eventuelle rester af retraktionsoplasningen af med vand, da de i modsat fald i visse
tilfaelde forleenger haerdningstiden.

«  Sorg for, at aftrykket aldrig kommer i kontakt med organiske oplasningsmidler eller vaesker,
der indeholder oplasningsmidler, da det kan resultere i, at materialet svulmer op. Herved
kan stgbningen blive upraecis.

¢ Sorg for, at aftryksmaterialet ikke kommer i kontakt med latex-handsker. DMG anbefaler at
bruge handsker pd basis af PVC eller PE.

¢ Bland ikke Honigum Heavy med kondenseringshaerdende silikone eller polyether-
aftryksmaterialer.

* Rester af metakrylat-baserede materialer kan andre silikone-aftryksmaterialernes
hardningsadfard. Hvis en restaurering var forberedt pa forhdnd, rengeres denne og det
omgivende vaev omhyggeligt med gaze, der er gennemvadet med alkohol, og vandspray,
for der tages aftryk.

Restrisici/bivirkninger

*  Vilegger stor vaegt pé kvaliteten af vores produkter. Kontroller dog produktet for skader og
synlig forurening for brug.

* Der ertil dato ingen kendte bivirkninger.

¢ Der er til dato ikke kendskab til tilfelde af overfalsomhed eller allergiske reaktioner.
Reaktioner p& materialets komponenter kan dog ikke udelukkes.

Advarsler/forholdsregler

¢ Kuntil dental brug!

* Undgd kontakt med gjnene! | tilfelde af utilsigtet sjenkontakt skylles gjnene straks
omhyggeligt med rigeligt vand, og om nadvendigt konsulteres en laege.

* Folg producentens brugsanvisninger for andre materialer, der bruges sammen med
materialet/materialerne.

¢ Alvorlige uheld, der involverer dette produkt, skal indberettes til producenten
(productsafety@mtcompanies.com) og til de ansvarlige tilsynsfarende myndigheder.

Egenskaber af produktets ydeevne

Overholder kravene i ISO 4823:2025, type 1: tyktflydende konsistens

Opbevaring/bortskaffelse

¢ Opbevares ved 15-25 °C (59-77 °F) pa et tort sted.

* Beskyttes mod direkte sollys!

 Efter paferingen efterlades den brugte blandingsspids pa MixStar Cartridge som en hztte!
* M3 ikke bruges efter udlgbsdatoen.

* Bortskaffelsen skal overholde de nationale regler.

Sammensztning

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, vinylpolydimethylsiloxan, methylsilikoner/siloxaner,
aluminiumsilikat, tilsetningsstoffer, pigmenter, katalysatorer.
Honigum Heavy (Automix): SiO, vinylpolydimethylsiloxan, ~methylsilikoner/siloxaner,
aluminiumsilikat, tilsetningsstoffer, pigmenter, katalysatorer.
Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinylpolydimethylsiloxan, methylhydrogenpolysiloxan,
aluminiumsilikat, tilsetningsstoffer, pigmenter, katalysatorer.
Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinylpolydimethylsiloxan, methylhydrogenpolysiloxan,
aluminiumsilikat, tilseetningsstoffer, pigmenter, katalysatorer.



Bruksanvisningar Svel

Produktbeskrivning

Honigum Heavy &r ett material fér precisa avtryck baserat pa A-silikoner. Materialet finns
i Automix Cartridge och i den férfyllda MixStar Cartridge, som &r limplig fér anvindning
i MixStar eMotion och andra kommersiellt tillgangliga blandningsapparater.

Avsett andamal

*  Avtryck for tillverkning av protetiska ersittningar, till exempel kronor, broar, inligg och
onlay.
* Alla typer av upplockningsavtryck, till exempel fér implantat och teleskop.

Begrénsningar fér anvéndningen

Anvind inte materialet fér monofasiska restaureringar.

Indikationer

Alla tandsituationer som kraver slutliga avtryck, t.ex. tandférlust, karies och trauma.

Kontraindikationer

Anvind inte materialet om det férekommer kinda allergier mot ndgon av komponenterna eller
kontaktallergier.

Patientmalgrupp

Personer som genomgar tandbehandling.

Avsedda anvindare

Tandlikare, tandvardsassistenter

Anmirkningar avseende anvéndning

¢ Rekommenderade tider finns i avsnittet med rubriken "Tider”.

¢ Om materialet appliceras i patientens mun med en engangsapplikator ska denna applikator
av hygieniska skl endast anvindas p& denna patient.

e For att fa ett optimalt blandningsresultat rekommenderar DMG anvindning av de
blandningsspetsar som tillhandahalls av DMG. Alla blandningsspetsar gr att bestlla som
péfyliningsforpackningar.

* Honigum Heavy kan anvindas i alla traditionella avtrycksskedar.

«  Foratt forbittra vidhaftningen till metall- eller plastsked bér ett skedadhesiv for A-silikoner
anvindas (t.ex. DMG Tray Adhesive).

Anvindning av MixStar Cartridge i MixStar eMotion (for bild, se
”Handling”)

F8lj bruksanvisningarna fér "MixStar eMotion”-enheten!

1. Skjut I3smekanismen uppét fér att 5ppna MixStar Cartridge. Ta inte bort [dsmekanismen
fran MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Tabort plomberingen pd MixStar Cartridge och kasta den. Montera en ny blandningsspets
[Fig. 2].

3. Sikra blandningsspetsen genom att skjuta laismekanismen till l3st lige [Fig. 3].

4. Forin MixStar Cartridge i MixStar eMotion [Fig. 4]. En kort ljudsignal bekrftar att patronen
har satts in korrekt.

Observera: Innan en patron anvinds for forsta gdngen ska du forst trycka ut 3 cm material
och kassera det.

Observera: Efter appliceringen limnas den anvinda blandningsspetsen kvar pd MixStar

Cartridge som lock.

Att anvinda MixStar Cartridge i blandningsenheter fran andra
tillverkare

Folj bruksanvisningarna fér aktuell blandningsenhet!

o Forforstin MixStar Cartridge i blandningsenheten utan blandningsspetsen. Annars kan inte
korrekt blandning av materialet garanteras!

| sddana fall ska du félja anvisningar i avsnittet "Byte av blandningsspetsen”.

Byte av blandningsspetsen
Folj bruksanvisningarna fér aktuell blandningsenhet!

Observera: Montera en ny blandningsspets innan blandning.

1. Skjut lasmekanismen uppét.

2. Ta bort den gamla blandningsspetsen saval som eventuellt hirdat material som blockerar
patronens Sppningar.

3. Placera blandningsspetsen pd motsvarande MixStar Cartridge-6ppning.

4. Sitt fast blandningsspetsen med hjilp av lasmekanismen.

Anvindning av Automix Cartridge (fér bild, se "Handling”)

Anvinda Automix Cartridge
1. Tryck upp spaken [A] pé baksidan av Automix Dispenser och dra tillbaka kolven [B] helt.
2. Lyftupp plastspaken [C], fér in Automix Cartridge och Ids fast den med plastspaken [C].

Observera: Kontrollera att hacken pa Automix Cartridge passar mot dem pa Automix
Dispenser.

Montera en blandningsspets
1. Vrid patronlocket [D] eller den anvinda blandningsspetsen, 90° moturs och kassera den.
2. Montera en ny blandningsspets [E].

Observera: For att fa ett optimalt blandningsresultat rekommenderar DMG anvindning
av de blandningsspetsar som tillhandahalls av DMG. Alla blandningsspetsar gar ocksé att
bestilla i pafylningsforpackningar.

Observera: Kontrollera att hacken pd blandningsspetsen passar mot dem p3 Automix
Cartridge.

3. Vrid blandningsspetsen medurs 90° for att l3sa fast den.

Applicera materialet

> Nir en Automix Cartridge anvinds fér forsta gdngen ska du férst trycka ut material
motsvarande en drtas storlek och kassera det.

> Blanda materialet i blandningsspetsen med hjalp av spaken [F] pd Automix Dispenser och
applicera direkt.

Observera: Efter appliceringen limnas den anvianda blandningsspetsen kvar pé Automix
Cartridge som lock!

Ta bort Automix Cartridge
1. Tryck upp spaken [A] p& baksidan av Automix Dispenser och dra tillbaka kolven [B] helt.
2. Lyft upp plastspaken [C] och ta ur Automix Cartridge.

Desinfektion av Automix Disp

¢ Automix Dispenser kan dteranvindas efter desinfektion, men ska bytas ut vid synliga tecken
pé slitage.

* Desinficering kan utféras med hjalp av ett kommersiellt tillgéngligt desinfektionsmedel for
avtorkning. DMG rekommenderar anvindning av desinficerande |8sningar som finns i RKl:s
(Robert Koch-institutets) forteckningar.

Rekommenderad anvindning

Dubbelt mixavtryck
1. Fyll den preparerade skeden med Honigum Heavy. Hall avtrycksskeden litt vinklad under
blandningsspetsen.

Observera: For att férhindra luftbubblor bér dnden pa blandningsspetsen vara nedsénkt
i materialet s3 linge som appliceringen pagér.

2. Injicera Honigum Light runt den preparerade tanden. Félj relevanta bruksanvisningar!

Observera: Fyllning av avtrycksskeden och injicering bér slutféras samtidigt, d3 den hégre
temperaturen i munnen gér att det injicerade materialet stelnar snabbare &n materialet
i avtrycksskeden.

3. Placera den fyllda avtrycksskeden langsamt och férsiktigt i munnen inom bearbetningstiden
och ta ett avtryck av den preparerade tanden.
4. Tautavtrycksskeden ur munnen nir hirdningstiden &r dver, se "Avlagsnande”.

Korrigerande avtryck

Observera: Lit det inte ga mer dn 30 minuter mellan slutférande av det preliminéra och det
slutliga avtrycket, och rengér inte avtrycket med alkohol eftersom det da inte finns ndgon
garanti for en siker bindning mellan de tva avtrycksmaterialen.

1. Skar tillrdckligt breda dréaneringskanaler i det prelimindra avtrycket for rengéringen och
avldgsna brister.

2. Efter omplacering ska avtrycket skéljas ordentligt med vatten och torka.

3. Applicera Honigum Light runt den preparerade tanden och pé det preliminira avtrycket. F&lj
relevanta bruksanvisningar!

4. Placera den fyllda avtrycksskeden langsamt och forsiktigt i munnen inom bearbetningstiden
och tryck latt.

5. Tautavtrycksskeden ur munnen nir hardningstiden &r 6ver, se "Avligsnande”.

Avligsnande

1. Tabortavtrycket parallellt med tandens lingdaxel i omradet dér tanden har preparerats.

2. Fortsitt darefter enligt beskrivningarna i avsnittet "Rengéring och desinficering av
det slutliga avtrycket”.



Rengoring och desinficering av det slutliga avtrycket

* Detslutliga avtrycket ska desinficeras enbart med doppningsmedel.

¢ DMG rekommenderar att man anvander en I6sning med 2 % glutaraldehyd.

o Sikerstill att aktuellt desinficeringsmedel r godkant fr anvindning med tilliggshardat
avtrycksmaterial av silikon.

Foljtillverkarens anvisningar fér desinficeringsmedlet nogal

¢ L3t det slutliga avtrycket torka och forvara det till gjutning, se "Forvara avtrycket”.

*  For mer information kan du se forklaringen som Deutsche Gesellschaft fiir Zahn-, Mund-
und Kieferheilkunde (DGZMK) har publicerat. Kommentarer till DGZMK 3/93 V 1.0, www.
dgzmk.de

¢ ADA rekommenderar att man foljer raden fran Council on Dental Materials, Instruments
and Equipment. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Gjutning och galvanisering

¢ Vinta med att gjuta i minst 30 minuter efter att ha tagit ut avtrycket ur patientens mun.

¢ DMG rekommenderar anvindning av ett sirskilt hardgips (ISO 6873:2013; Typ 3, t.ex.
Moldano, Bayer) fér gjutningen och ett ultrahart tandgips for modellerna (ISO 6873:2013;
Typ 4, t.ex. Fujirock Il, GC).

*  Avtrycket kan vara koppar- eller silverplaterat.

Forvara avtrycket

o Forvara avtrycket torrt i 15-25 °C (5977 °F)!

¢ Skyddas fran solljus!

¢ Avtrycket ar stabilt och kan gjutas dven efter flera manader utan att det deformeras.

Tider

Honigum Heavy

Bearbetningstid inklusive blandningstid* [s] <135 <105

Hérdningstid i munnen [s] =195 =195

Honigum Heavy

Fast Fast
Bearbetningstid inklusive blandningstid* [s] <75 <75
Hardningstid i munnen [s] =120 =120

* Specificerade tider giller vid en rumstemperatur pa 23 °C och en normal relativ fuktighet pa 50 %. Vid hégre
temperaturer forkortas de hér tiderna, vid ligre temperaturer forlings de. Bearbetningstiden &r perioden efter
att blandningen har pabérjats fram tills avtrycksskeden méste placeras i patientens mun.

Interaktioner

* Skolj bort eventuella I6sningsrester med vatten, annars kan detta forlanga hirdningstiden
i vissa fall.

* Avtrycket ska inte komma i kontakt med organiska |6sningsmedel eller vitskor som
innehaller I6sningsmedel, eftersom detta kan resultera i att materialet svaller, vilket i sin tur
kan leda till felaktigheter i gjutningen.

* Avtrycksmaterialet ska inte heller komma i kontakt med latexhandskar. DMG
rekommenderar anvandning av handskar som ar PVC- eller PE-baserade.

* Kombinera inte Honigum Heavy med kondensationshirdande silikon eller polyeterbaserade
avtrycksmaterial.

¢ Kvarvarande metakrylatbaserade material kan paverka sittning av silikonavtryckets material.
Om en restauration har preparerats i forvdg ska du noggrant rengéra det preparerade
omradet och omgivande vivnad med gasviv blétlagd i alkohol och spreja med vatten innan
du gor avtrycket.

Kvarstdende risker/biverkningar

Vilagger stor vikt vid kvaliteten pd véra produkter. Kontrollera om produkten har skador och
synligt smuts innan anvéndning.

 Till dags dato har inga biverkningar rapporterats.

¢ Inga fall av 6verkinslighet eller allergiska reaktioner &r kinda hittills. Reaktioner pd
komponenter i materialet kan inte uteslutas.

Varningar/férsiktighetsdtgérder

* Endast for dentalt bruk!

*  Undvik kontakt med 6gonen! Vid oavsiktlig kontakt med 6gonen ska du omedelbart skélja
noggrant med mycket vatten och vid behov uppséka likare.

« Foljtillverkarens anvisningar fér andra produkter som anvinds med materialet/materialen.

¢ Allvarliga incidenter som involverar denna produkt maste rapporteras till tillverkaren
(productsafety@mtcompanies.com) och ansvarig tillsynsmyndighet.

Produktens prestandaegenskaper

Uppfyller kraven fér ISO 4823:2025, Typ 1: Tung konsistens

Lagring/bortskaffande

e Forvaratorrti15-25°C (59-77 °F).

*  Skyddas fran solljus!

Efter appliceringen limnas den anvinda blandningsspetsen kvar pa MixStar Cartridge som
lock!

¢ Anvind inte efter utgdngsdatum.

¢ Bortskaffande ska ske i enlighet med nationella féreskrifter.

Sammansittning

Honigum Heavy (MixStar): SiO,  vinylpolydimetylsiloxan, —metylsilikoner/siloxaner,
aluminumsilikat, tillsatser, pigment, katalysatorer.
Honigum Heavy (Automix): SiO,, vinylpolydimetylsiloxan, ~metylsilikoner/siloxaner,
aluminumsilikat, tillsatser, pigment, katalysatorer.
Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinylpolydimetylsiloxan, metylvétepolysiloxan,
aluminumsilikat, tillsatser, pigment, katalysatorer.
Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinylpolydimetylsiloxan, metylvétepolysiloxan,
aluminumsilikat, tillsatser, pigment, katalysatorer.

Packaging

1 MixStar Cartridge @ 380 ml,
10 MixStar Tips

REF 909537

Fast REF 909638

5 MixStar Cartridges @ 380 ml,
50 MixStar Tips

REF 909538

Fast REF 909637

2 Automix Cartridges @ 50 ml,
4 Automix Tips

REF 909766

Fast REF 909838

8 Automix Cartridges @ 50 ml,

16 Automix Tips

REF 909837
Fast REF 909839

Accessories

1 MixStar eMotion mixing unit 230 V int. REF 900480
50 MixStar Tips White REF 909567
1 Automix Dispenser Type 50 1:1 REF 909507
50 Automix Tips Green 1:1 REF 909490
1 Bottle @ 10 ml DMG Tray Adhesive REF 909394
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Handling

Using the MixStar Cartridge in the MixStar eMotion

Instrukcja uzycia Polski

Opis produktu

Honigum Heavy to precyzyjny materiat do wyciskow na bazie silikonéw A. Materiat jest
dostepny w postaci Automix Cartridge oraz w napetnionym i gotowym do uzycia MixStar
Cartridge, ktory nadaje si¢ do stosowania z mieszalnikiem MixStar eMotion oraz innymi
mieszalnikami dostepnymi w sprzedazy.

Przeznaczenie

*  Wiyciski do produkcji uzupetnien protetycznych, takich jak korony, mosty, wktady koronowe
typu inlay i onlay.
*  Wszystkie typy wyciskow technikg pickup, np. do implantéw i teleskopow.

Ograniczenia dotyczace uzytkowania

Nie stosowac masy do wyciskéw jednofazowych.

Wskazania

Wszystkie sytuacje stomatologiczne wymagajace wyciskéw ostatecznych, np. utrata zeba,
prochnica i uraz.

Przeciwwskazania

Nie stosowa¢ materiatu w przypadku stwierdzonych alergii na ktérykolwiek ze sktadnikow lub
alergii kontaktowych.

Grupy docelowe pacjentéw

Osoby poddawane zabiegom dentystycznym.

Docelowi uzytkownicy

Stomatolodzy, asystenci stomatologiczni

Uwagi dotyczace stosowania

* Zalecane czasy mozna znalez¢ w punkcie ,,Czasy”.

 Jezeli materiat naktadany jest przy uzyciu aplikatora jednorazowego uzytku, ze wzgledow
higienicznych nalezy go uzywac wytacznie u jednego pacjenta.

*  Aby uzyska¢ optymalny wynik mieszania, DMG zaleca stosowanie koficowek mieszajacych
oferowanych przez DMG. Wszystkie koficowki mieszajace sq dostepne takze
w opakowaniach uzupetniajacych.

* Materiat Honigum Heavy moze by¢ stosowany ze wszystkimi tradycyjnymi tyzkami
wyciskowymi.

* Aby poprawi¢ przywieranie materiatu do tyzek metalowych lub plastikowych, nalezy natozy¢
klej do tyzek przeznaczony do stosowania z silikonami A (np. DMG Tray Adhesive).

Stosowanie MixStar Cartridge w mieszalniku MixStar eMotion
(Fig. w punkcie ,,Handling™)

Przestrzegac instrukcji obstugi urzadzenia ,,MixStar eMotion”!

1. Przesung¢ mechanizm blokujacy do gory, aby otworzy¢ MixStar Cartridge. Nie wyjmowaé
mechanizmu blokujacego z MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Zdja¢ plombe z MixStar Cartridge i wyrzucic j3. Zatozy¢ nowa koncowke mieszajaca [Fig. 2].

3. Zamocowaé koncowke mieszajacy, przesuwajagc mechanizm blokujacy do pozycji
zablokowanej [Fig. 3].

4. Umiesci¢ MixStar Cartridge w mieszalniku MixStar eMotion [Fig. 4]. Krotki sygnat
dzwigkowy potwierdza prawidtowe wprowadzenie wktadu.

Uwaga: przed pierwszym uzyciem nowego wkiadu nalezy wyrzuci¢ mniej wigcej pierwsze
3 cm wypuszczonego materiatu.

Uwaga: po nalozeniu materiatu pozostawi¢ zuzytg koncéwke mieszajaca na MixStar
Cartridge jako zamkniecie.

Stosowanie MixStar Cartridge w mieszalnikach innych producentéw

Przestrzegac instrukgji obstugi uzywanego mieszalnikal

* Najpierw wilozy¢ MixStar Cartridge do mieszalnika bez koncowki mieszajacej.
W przeciwnym razie nie mozna zagwarantowa¢ wymieszania materiatu!

* W takiej sytuacji nalezy postepowa¢ zgodnie z opisem w punkcie ,Wymiana koncowki
mieszajacej”.

Wymiana kofcéwki mieszajacej
Przestrzegac instrukgji obstugi uzywanego mieszalnikal

Uwaga: kazdorazowo przed przystapieniem do mieszania nalezy zatozy¢ nowa koricowke
mieszajaca.

1. Przesuna¢ mechanizm blokujacy do gory.

2. Zdja¢ starg koncowke mieszajacy, a takze utwardzony materiat blokujacy otwory we
wktadzie.

3. Umiesci¢ prawidtowo koficowke mieszajacg na odpowiednim otworze w MixStar Cartridge.

4. Zablokowat koricowke mieszajacg za pomocg mechanizmu blokujacego.

Stosowanie wkiadu Automix Cartridge (Fig. w punkcie ,,Handling”)

Stosowanie wktadu Automix Cartridge
1. Popchna¢ do gory dzwignie [A] z tytu dozownika Automix Dispenser i catkowicie odciagnaé
prowadnice [B].



2. Unies¢ plastikowa dzwignie [C], wprowadzi¢ wktad Automix Cartridge i zablokowa¢ go przy
uzyciu plastikowej dzwigni [C].

Uwaga: upewnic sig, ze wyztobienia na wktadzie Automix Cartridge i na dozowniku Automix
Dispenser pasujj do siebie.

Zaktadanie koficowki mieszajacej

1. Zdja¢ zatyczke wkiadu [D] lub zuzyta koncowke mieszajaca, przekrecajac ja o 90° w lewo,
a nastepnie wyrzucic.

2. Natozy¢ nowa koicowke mieszajacy [E].

Uwaga: Aby uzyska¢ optymalny wynik mieszania, DMG zaleca stosowanie koficowek
mieszajacych oferowanych przez DMG. Wszystkie koricowki mieszajace sq dostgpne takze
w opakowaniach uzupetniajacych.

Uwaga: upewnic sie, ze wyzlobienia na koncowce mieszajacej i na wkiadzie Automix
Cartridge pasuja do siebie.

3. Zablokowa¢ koricowke mieszajaca, obracajgc ja 0 90° w prawo.

Naktadanie materiatu

> Przy pierwszym uzyciu wktadu Automix Cartridge nalezy wycisna¢ niewielkg ilo$¢ materiatu
wielkosci ziarenka grochu i wyrzucic.

> Miesza¢ materiat w koficéwce mieszajacej przy uzyciu dzwigni [F] dozownika Automix
Dispenser i bezposrednio naktada¢.

Uwaga: po nalozeniu materialu pozostawi¢ zuzyty koficéwke mieszajagca na Automix
Cartridge jako zamknigcie!

Usuwanie wkiadu Automix Cartridge

1. Popchna¢ do gory dzwignie [A] z tytu dozownika Automix Dispenser i catkowicie odciagna¢
prowadnice [B].

2. Uniesc plastikowa dzwignie [C] i wyja¢ wktad Automix Cartridge.

n "

Dezynfekj Automix Disp

¢ Dozownik Automix Dispenser moze by¢ ponownie uzywany po dezynfekji, ale powinien
by¢ wymieniony na nowy w przypadku pojawienia si¢ widocznych oznak zuzycia.

* Dezynfekcje mozna przeprowadzi¢ za pomoca dowolnego dostgpnego w sprzedazy $rodka
do dezynfekeji przez przecieranie. Firma DMG zaleca uzywanie wylacznie roztworéw
srodkéw dezynfekujacych z listy Instytutu Roberta Kocha (RKI).

Zalecane stosowanie

Wycisk dwuwarstwowy
1. Wypehnic lyzke wyciskowa materiatlem Honigum Heavy. W trakcie tej czynnosci nalezy
trzymac tyzke wyciskowg pod niewielkim katem ponizej koficowki mieszajacej.

Uwaga: aby unikna¢ powstawania pecherzykoéw powietrza, w trakcie naktadania koncowka
mieszajgca musi pozostawac zanurzona w materiale.

2. Wstrzykna¢ materiat Honigum Light wokét opracowania. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich
zalecen dotyczacych uzycial

Uwaga: wypelnianie tyzki wyciskowej i wstrzykiwanie nalezy zakoniczy¢ jednoczesnie,
poniewaz wyzsza temperatura w jamie ustnej spowoduje szybsza polimeryzacje
wstrzyknigtego materiatu niz materiatu na fyzce wyciskowej.

3. Wypetniong tyzke wyciskowg umiesci¢ powoli i delikatnie w jamie ustnej, zwracajac uwage
na czas pracy, i wykona¢ wycisk opracowania.
4. Po uplywie czasu polimeryzacji wyja¢ wycisk z jamy ustnej, patrz ,,Usuwanie”.

Wycisk korekcyjny

Uwaga: nie dopuscic, aby pomiedzy wykonaniem wycisku wstepnego i wycisku ostatecznego
uplyneto wiecej niz 30 minut, oraz nie czysci¢ wycisku alkoholem, poniewaz nie mozna
wowczas zagwarantowac whasciwego zwigzania pomiedzy dwiema masami wyciskowymi.

1. W wycisku wstepnym wycig¢ kanaty drenujace w celu wyptukania i usunaé niedoskonatosci.

2. Po przetestowaniu poprzez zmiang pozycji doktadnie wyptukac wycisk woda i osuszy¢.

3. Natozy¢ materiat Honigum Light wokot opracowania i na wycisk wstepny.
Nalezy przestrzega¢ odpowiednich zalecen dotyczacych uzycial

4. Wypetniona tyzke wyciskowa umiesci¢ powoli i delikatnie w jamie ustnej, zwracajac uwage
na czas pracy, wywierajac poczatkowo krotki nacisk.

5. Po uplywie czasu polimeryzacji wyja¢ wycisk z jamy ustnej, patrz ,Usuwanie”.

Usuwanie

1. W obszarze opracowania zgbow usuwa¢ wycisk réwnolegle do wzdtuznej osi zebow.

2. Po usunigciu postepowac w sposob opisany w punkcie ,,Czyszczenie i dezynfekcja wycisku
ostatecznego”.

Czyszczenie i dezynfekcja wycisku ostatecznego

*  Wycisk ostateczny wolno dezynfekowa¢ wytacznie za pomocg roztworéw do zanurzania.

* Firma DMG zaleca zastosowanie 2% roztworu aldehydu glutarowego.

¢ Upewnic sig, ze uzywany $rodek dezynfekujacy jest wskazany do stosowania z silikonowa
masa wyciskowg utwardzang addycyjnie.

o Scisle przestrzegaé instrukcji producenta roztworu dezynfekujacego!

* Pozostawic wycisk ostateczny do wyschnigcia i przechowywac do produkcji odlewu, patrz
,Przechowywanie wycisku”.

* Dalsze informacje: patrz owiadczenie Niemieckiego Towarzystwa Stomatologii i Medycyny
Jamy Ustnej (DGZMK). Komentarze DGZMK 3/93 wer. 1.0; www.dgzmk.de

e ADA zaleca przestrzeganie zalecen Rady ds. Materiatow, Instrumentéw i Sprzetu
Stomatologicznego. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Produkcja odlewu i galwanizacja

* Po usunigciu wycisku z jamy ustnej nalezy poczeka¢ co najmniej 30 minut przed
przystapieniem do produkcji odlewu.

* Firma DMG zaleca stosowanie twardego gipsu specjalnego przeznaczenia (ISO 6873:2013;
typ 3, np. Moldano, Bayer) do przygotowania odlewu oraz ultratwardego gipsu
stomatologicznego do modeli (ISO 6873:2013; typ 4, np. Fujirock Il, GC).

*  Wycisk moze by¢ powlekany miedzig lub srebrem.

Przechowywanie wycisku

*  Przechowywac wycisk w temperaturze 15-25°C (59-77°F) w suchym miejscu!

*  Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym!

*  Wycisk jest stabilny i moze postuzy¢ do wykonania odlewu bez utraty doktadnosci nawet
po uplywie kilku miesiecy.

Czasy

Honigum Heavy

Czas pracy facznie z czasem mieszania* [s] <135 <105

Czas wigzania w jamie ustnej [s] =195 =195

Honigum Heavy

Fast
Czas pracy facznie z czasem mieszania* [s] <75 <75
Czas wigzania w jamie ustnej [s] >120 >120

* Podane czasy dotycza temperatury pokojowej 23°C i normalnej wilgotnosci wzglednej 50%. W wyzszych
temperaturach podane czasy ulegaja skroceniu, a w nizszych — wydtuzeniu. Czas pracy opisuje okres od
rozpoczecia mi ia do kiedy tyzka wyciskowa musi zosta¢ umieszczona w jamie ustnej

pacjenta.

Interakcje

* Wszelkie pozostatoici roztworu retrakcyjnego nalezy sptuka¢ doktadnie woda.
W przeciwnym razie w niektorych przypadkach mogg one doprowadzi¢ do wydtuzenia
czasu polimeryzacji.

* Nigdy nie dopuszcza¢ do zetknigcia si¢ wycisku z rozpuszczalnikami organicznymi lub
ptynami zawierajacymi rozpuszczalniki, poniewaz moze to doprowadzi¢ do pecznienia
materiatu i wystapienia niedoktadnosci w odlewie.

* Nie dopuscic¢ do kontaktu masy wyciskowej z rekawicami lateksowymi. Firma DMG zaleca
uzywanie rekawiczek z PVC lub PE.

¢ Nie laczy¢ materiatu Honigum Heavy z silikonami utwardzanymi kondensacyjnie lub
polieterowymi masami wyciskowymi.

* Pozostatosci materiatbw na bazie metakrylanbw moga zmieni¢ charakterystyke
polimeryzacji silikonowych mas wyciskowych. Jesli uzupetnienie przygotowano wczesniej,
przed wyciskiem nalezy ostroznie oczysci¢ przygotowane miejsce i otaczajacy tkanke za
pomocy gazika nasaczonego alkoholem i natrysku wody.

Ryzyka resztkowe / dziatania niepozadane

* Kladziemy ogromny nacisk na jako$¢ naszych produktéw. Niemniej jednak przed uzyciem
nalezy sprawdzi¢ produkt pod katem uszkodzer i widocznych zanieczyszczen.

* Dotad nie s3 znane zadne dziatania niepozadane.

* Jak dotad nie zgloszono przypadkéw nadwrazliwosci ani reakdji alergicznych. Nie mozna
jednak wykluczy¢ reakcji na sktadniki materiatu.

Ostrzezenia [ $rodki ostroznosci

*  Wylgcznie do uzytku w stomatologiil

¢ Unika¢ kontaktu z oczami! W razie przypadkowego kontaktu z oczami nalezy natychmiast
przeptukac je duzg iloscig wody i w razie potrzeby zasiegna¢ porady lekarza.

* Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta dotyczacych wszystkich produktéw uzywanych
z materiatem/materiatami.

* Powazne incydenty zwigzane z uzyciem tego produktu nalezy zgtasza¢ producentowi
(productsafety@mtcompanies.com) i odpowiedzialnym organom rejestracyjnym.

Charakterystyka wydajnosciowa produktu

Spetnia wymagania normy ISO 4823:2025, typ 1: konsystencja heavy-body
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Przechowywanie/usuwanie

*  Przechowywac w temperaturze 15-25°C (59-77°F) w suchym miejscu.

* Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym!

*  Po natozeniu materiatu pozostawi¢ zuzytg koncéwke mieszajaca na MixStar Cartridge jako
zamknigcie!

* Nie uzywac po uplywie terminu waznosci.

* Utylizacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami krajowymi.

Sktad

Honigum Heavy (MixStar): SiO ,, polidimetylosiloksan winylu, metylosilikony/siloksany,
krzemian glinu, dodatki, pigmenty, katalizatory.

Honigum Heavy (Automix): SiO ,, polidimetylosiloksan winylu, metylosilikony/siloksany,
krzemian glinu, dodatki, pigmenty, katalizatory.

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO, polidimetylosiloksan winylu, polisiloksan
metylowodorowy, krzemian glinu, dodatki, pigmenty, katalizatory.

Honigum Heavy Fast (Automix): SiO, polidimetylosiloksan ~winylu, polisiloksan
metylowodorowy, krzemian glinu, dodatki, pigmenty, katalizatory.

WHctpykums

npUMeHeHuI0 Pycckuii

Onucanue npoaykTa

Honigum Heavy — 3To maTepuan ans co3faHua TOUHbIX MpeABapUTEsNbHbIX OTTUCKOB Ha
ocHose A-cunuioHa. Matepuan nocrasnsetcs 8 Automix Cartridge, a Taioke B roToBbIxX K
NPUMEHEHMIO NPeBapUTENbHO 3anoNHeHHbIX KapTpumkax MixStar Cartridge, kotopbie moryT
ucnonb3osatbca B MixStar eMotion n npounx npu6opax AN CMeLMBaHWS, OCTYMHBIX Ha
pbiHKe.

LleneBoe Ha3sHaueHue

e OTMCcKM  [Ns  CO3AaHMSA  PECTaBPaLMOHHBIX KOHCTPYKLMIA, Hanpumep, KOPOHOK,
MOCTOBUAHbIX MPOTE30B, BKNaA0K N HaKNaA oK.

* Bce Tvnbl cHUMaembix OTTUCKOB, HanpuMep, AJ1IA UMMIAHTaTOB U TENeCKONUYEeCcKux
KOPOHOK.

OrpaHquHMa npuUMeHeHus

He MCI'IOJ'II:S)’I;ITG MaTepuan ansa NOCTOAHHbIX MOHOqDa.'iHbIX OTTUCKOB.

MokasaHusa kK npuMeHeHuto

Bce cTomatonoruueckue cnyyaum, Tpe6y|ou.|,l4e CO3AaHNA OKOHYaTe IbHbIX OTTUCKOB, Hanpumep,
noteps 3y6a, Kapuec u TpaBma.

I'Ipomsonoxasauua

He ucnonb3osatb MaTepuan npu VMetoLLencs annepruv Ha oAuH U3 Ero KOMMOHEHTOB UMK
KOHTaKTHOMN anneprum.

Lienesas rpynna nauueHTos

MaumeHTbl, KOTOpbIE MONYYalOT IeYeHNe B XOe CTOMATONOrNUECKON NpoLLeaypbl.

I'Ipep,nona raemble nosib3oBarenun

Cromatorior, accucTupytoLLmii nepcoHan

MNp no np o

* PekomeHsyemble BpeMeHHble pamKku Mpu paboTe C MaTepuanom ykasaHbl B pasjene
«PacueT BpemeHn».

¢ Ecnu BHeceHWe maTepuana B MojiocTb PTa MaLMeHTa OCYLLECTBAAETCA anmavMKaTOpPOM,
B TUTMEHNYECKMX LLENSX OH JOMKEH GbiTb MCMONL30BAH TONLKO OAVH pas.

* [lnsi ONTUMaNbHOTO CMELLMBAHNS PEKOMEH/IYETCS UCMONb30BaTh CMECUTESIbHBIE KaHIoNM
DMG, kotopble MoxHo npuobpectn y komnanun DMG. Bce cmecutenbHbie kaHionm
Npe/NaraloTcs TakxKe C yNakoBKaMu [OMONHNTENbHbIX 610KOB.

¢ Honigum Heavy MOXeT WCMONb30BAaTLC CO BCEMM TPAAULMOHHBIMA OTTUCKHbIMM
NIOXKKaMU.

e [ns noBbleHUs aaresun matepuana K METal/IMYECKUM MW MaCTUKOBBIM JIOXKKaM
CefiyeT HaHeCTV NTOXeEYHbIN agresns anst A-cunuikoros (Hanpumep, DMG Tray Adhesive).

WUcnonb3sosanune MixStar Cartridge B MixStar eMotion
(cM. Fig. B pazpene «Handling»)

CobntoaaitTe MHCTPYKLMM MO NpumeHeHuio Npubopa «MixStar eMotion!

1. Yrobbr otkpbiTe MixStar Cartridge, nogHummute Gnokupyiowmin MexaHnsm ssepx. He
cHUMaitTe GrokupytoLmin MexaHnsm ¢ MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Ynanute 3arnywiky c MixStar Cartridge 1 yTunusupyiite. YcTaHoBUTE HOBYIO CMECUTENbHYIO
kantonio [Fig. 2].

3. 3aKpenuTe CMeCUTENbHYIO KaHIONIO, Nepeses GAOKMPYIOLLUI MEXaHU3M B MONIOKEHME
6nokunposku [Fig. 3].

4. Bcrasbte MixStar Cartridge B MixStar eMotion [Fig. 4]. Kpatikuit 3Bykosow curHan
NOATBEPX/AaeT MPaBUIIbHYIO YCTaHOBKY KapTpUXa.

Mpumeuanmue. lMpexae Yem MCMONb30BaTb HOBbIM KAPTPUAXK B MEPBbIN Pas, BblAaBuTe
npu6an. 3 cm Matepuana v BoiGpockTe.

npumel-lanue. Mocne HaHeceHus ocTaBbTe MCNOJIb30BaHHYKO CMECUTENIbHYIO KaHIOJKO Ha

MixStar Cartridge B kauecTse 3arnywkm.

WUcnonbsosanune MixStar Cartridge B npubopax ansa cMewmsaHus
ApYrux npoussoauTenen

CobntoaartTe MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHMIO NpUGopa Ans cmelneaHnal

¢ CHavana scrasbTe MixStar Cartridge B npubop ans cmewwmsaHns 6e3 cmecuTenbHoM
KaHonu. B MPOTUBHOM Cny4yae Hapgsexauiee CMELUMBAHME maTepuana He MOXKeT 6bITb
rapaHTMpoBaHo!

* B pgaHHOM cnyuae crieayiTe MHCTPYKLMAM B pa3fene «3ameHa CMECUTENbHOI KaHIoNN».

a -

CobntopaliTe MHCTPYKLMN MO NPUMEHEHNIO Npru6opa Ans cmelunsanmal

Mpumeuanue. Kaxnapint pa3 nepe c ycT: 1Te HOBYIO CMecUTENbHYIO0
KaHIoNIo.

1. TMopHMMUTE MexaHM3m GIOKMPOBKY BBEpPX.

2. CHMMMTE MCNONb30BAHHYIO CMECUTENbHYIO KaHIONIO BMECTE C 3aTBEPAEBLIMM MaTepUaoM,
GHOKVIPYK)LIJ,VIM 0TBEPCTUA KapTpuaka.

3. MnoTHO ycTaHOBMTE CMECUTENbHYIO KaHIONio B COOTBETCTBylollee oTBepcTve MixStar
Cartridge.

4. 336ﬂOKMpyﬁTe CMECUTENBbHYIO KaHIOJTO C MOMOLLLbIO MEXaHU3Ma 6J'IOKVIPOBKVI.

WUcnonb3sosanne Automix Cartridge (cm. Fig. B pasgene «Handling»)

WUcnonb3osanune Automix Cartridge

1. MogHumunTe BBEpX phluaxoK [A] Ha obpaTHoi cTopoHe fgo3aTopa Automix Dispenser
M MONHOCTHIO BbIfBUHbTE NoOpLueHs [B].

2. MopHumuTe nnactmaccosbiit ukcatop [C], Bcrasbte Automix Cartridge u 3adpukeupyitte
€ero nnactMaccosbim tukcatopom [CJ.

Mpumeuanue. Haceukn Ha Automix Cartridge fomKHbI COBNAcTb ¢ Haceukamu Ha Automix
Dispenser.

Yc cmecu 7

1. MosepHys Ha 90° NPOTUB YaCOBOW CTPENKM, CHUMUTE, @ 3aTeM YTUNU3NPYIATE KONMAUYOK
KapTpua<a [D] WX UCNOJIb30BAHHYO CMECUTENbHYIO KaHHIOJTHO.

2. YcTaHoBWTE HOBYIO CMeCHTENbHYtO KaHtonio [E].

Mpumeuanune. [na ONTUManbHOTO CMELLMBAHUA PEKOMEHAYETCA  MCMo/Nb30BaTh
cmecuTenbHble kaHionn DMG, kotopble MoxHo npuobpectn y komnanum DMG. Bce
CMecuTeNbHbIE KaHIONM MPe/iaraloTcs Taioke B OTAENbHbIX YNaKOBKaX.

Mpumeuanue. Haceukn Ha cMecuTeNbHON KaHIoNe [OMKHbI COBMACTb C Haceukamn Ha
Automix Cartridge.

3. 3adpuKeupyitTe cMeCUTENbHYIO KaHIoNIo, ToBepHYB ee Ha 90° no YacoBoW CTperike.

HaHeceHue matepuana

> [lpn nepsom ucnonbsosaHmn Automix Cartridge cnesyet BbIfasuTe M yTUAM3UPOBaTL
Heb6obLIOE KONMUYECTBO MaTepuana (PasMepoMm C FOPOLLIMHY).

>  Cmewante Mmatepuan B CMECUTENbHOM KaHIONE, HaXKaB Ha pbl4aXKOK [F] AucneHcepa
Automix Dispenser 1 HaHecuTe HeMoCpeACTBEHHO B HYXXHOE MeCTo.

Mpumeuanue. Mocnie HaHeCeHUs CreAyeT OCTaBUTL MCMOJb30BAHHYIO CMECUTESNbHYIO
KaHtono Ha Automix Cartridge B kauecTse 3arnywku!

Ypaanenue Automix Cartridge

1. MoaHumuTe BBEpX pbluaxkok [A] Ha obpaTHoI cTopoHe aucnercepa Automix Dispenser
M NOJHOCTHIO BbIABUHbTE NopLueHs [B].

2. MopgHnmuTe nnactmaccosbiit hukcatop [C] n cHumute Automix Cartridge.

Aesunndekuma aucneHcepa Automix Dispenser

¢ Automix Dispenser MoXHO MCMo/b30BaTh MOBTOPHO MOCIE [AE3NHBEKUMM, HO MpU
HaNMuMM BUAMMBIX IPU3HAKOB M3HOCA OH MOAJIEXMT 3aMeHe.

*  [leanHdeKLo MOXKHO BbIMOMHATL METO/IOM NPOTUPAHIAS, UCTIONb3YA Ae3UH(EKLNOHHbIE
pacTBopbl, AOCTyNHbIE Ha  pbIHKE. DMG PEKOMEHAYET UCNOoMb30BaTb  TOJbKO
[Ae3nHpULMPYIOLLME PacTBOPbI, MpuBeseHHble B nepeure RKI (Muctutyt Pobepra Koxa).



PekomeHpoBaHHOE npumeHeHue

OtTuck B [BOWHOTO C
1. 3anonHuTe OTTUCKHYIO NOXKy MaTepuanom Honigum Heavy. Mpu 3tom pepxute
OTTUCKHY!IO JIOXKY M0/, HEGONbLLMM YrIOM MO/, CMECUTENLHOM KaHIoNEN.

Mpumeuanue. Ytobel n3bexatb 06pasoBaHmNs Ny3bIPLKOB BO3/AYXa, KOHEL, CMECUTESNLHOM
KaHIONM [AO/MKEH OCTaBaTbCA MOMPY>XEHHbIM B MaTepuan B TEYEHWE BCEro mnpouecca
HaHeceHus.

2. Hanecute Honigum Light Bokpyr npenapuposatHoi o6nactu. CnepyiTe coOTBETCTBYIOLMM
MHCTPYKLMSIM N0 NPUMEHeHMIo!

ﬂpumeuanue. 3anonHeHNe OTTUCKHOM JIOXKU U BHECEHUE MaTepuana [O/KHbI 6b1Tb
3aBepLUeHbl OAHOBPEMEHHO, TakK Kak nop BOBHEﬁCTBMeM 6onee BbICOKOWM Temnepartypbl
B MOSIOCTM PTa BHOCUMBIV MaTepUal CXBaTbIBAETCH BbICTPEE, YeM MaTepUan B OTTUCKHOM
NOXKKe.

3. Me,qneHHo W aKKypaTHO MOMECTUTE 3anOJIHEHHYKO OTTUCKHYIO JIOXKY B MOJIOCTb pTa
B TeueHue paboyero BpeMeHU 1 caenaitTe OTTUCK NpenapupoBaHHoi obnactu.

4. Mo 3aBepLUEeHUM BpeMEHM OTBEPHMIEHMS U3BNIEKMTE OTTUCKHYIO IOXKY U3 NONIOCTM PTa, CM.
paspen «U3Bneuerue».

JBYX3TanHbIN OTTUCK

Mpumeuanue. Mexay cHATUEM NPefBapUTENLHOTO OTTUCKA U OKOHYATENbHBIM OTTUCKOM
BOMKHO NpoiiTy He 6onee 30 MuHYT. He cneslyeT oumLuaTh OTTUCK CIMPTOM, NOCKOAbKY B
3TOM Cflyyae HafieXHas CBA3b MeXAy ABYMA OTTUCKHBIMM MaTepuanammu He MOXeT GbiTb
rapaHTMpoBaHa.

1. Bblpe)KbTe APEHaXKHbIE KaHanbl AOCTaTOYHOrO obbema B npeaBapuTeNIbHOM OTTUCKE ANna
NPOMBIBKM W YCTPaHUTE HeA0CTaTKM.

2. Mocne nmpoBepku MyTem MOBTOPHOW YCTaHOBKW TLLATENbHO MPOMOWTE OTTUCK BOAOWN
W BbICyLLIUTE.

3. Hanecute Honigum Light Bokpyr npenaprpoBaHHOi1 30HbI U Ha NPeBapUTENbHBIN OTTUCK.
CnepyiiTe COOTBETCTBYIOLLMM UHCTPYKLMAM MO NpUmeHeHuio!

4, Me,qneHHo W aKKypaTHO MOMECTUTE 3aNOJIHEHHYKO OTTUCKHYIO JIOXKY B MOJIOCTb pTa

BTEeYeHue paﬁouero BPEMEHM, NepBo 0 np! Ha KpaTKoe Bpems.
5. Mo 3aBEpLUEHNM BPEMEHU OTBEPXKAEHUA U3BNIEKMTE OTTUCKHYHO JIOXKKY M3 NOOCTM PTa, CM.
paspen «M3sneuermes.

Useneuenune

1. B3oHe HPEHHPMPOEHHMR 3y605y,qanwre cnenok napanneano I'IPO,CLOJ'II:H()ﬁ ocun 3)’608.

2. Mocne usBneueHus cnepyite WHCTpyKuusm pasgena «Ouuctka u fesnHpekums
OKOHUaTENbHOTO OTTUCKA».

Ouucrka n

bekuy oTTMcKa

¢ [esuHdekumo OKOHUATENBHOTO OTTUCKA MOXHO BbINOMHATL, WCMONb3YS TONBKO
Ae3snHbULMPYIOLLE PaCTBOPbI.

* Komnanus DMG pekomeHzyeT Ucnonb3oBaTh 2 % pacTBOp FtoTapanbaeruaa.

¢ VY6eputecs, uTO Mcnonblyemoe AesnHbULMPYIOLLEe  CPEACTBO  MOAXOAUT AN
MNCNoNb30BaHWUS C CUIMKOHOBLIMUW OTTUCKHBIMU MaTEpUaNamn aaaUTMBHOIO OTBEPXKAEHNS.

*  TouHo criepyiiTe MHCTPYKLMAM NPOU3BOAUTENS Ae3nHbULMpYIOLLero pacTeopal

¢ BbicylumMTe OKOHYATENbHBIV OTTUCK U COXPaHUTE ero A0 NPOLEcca OTMBKM MOAENH, CM.
paspen ((XPHHEH ne OTTUCKa».

* [ina nonyyeHns pononHuTensHon uHdopmaumun cM. 3asenenne Hemeukoro obuiectsa
CTOMATONOrMM 1 YentocTHO-NnLeBoi xupyprin (DGZMK). Kommentapun DGZMK 3/93
V 1.0; www.dgzmk.de

* AmepuKaHCKoe CTOMaTofIOTMyYeckoe O6LLECTBO PeKOMeHAyeT CNefoBaTb MH(OpMaLumu
CoBeTa Mo CTOMaToONOMMYECKMM MaTepuanam, WHCTpymeHTam u obopynosaHuio. JADA
1991;122(3):110; www.ada.org

OT1/IMBKa U ranbBaHu3aLus

* TMocne u3BneyeHns oTTUCKa U3 NONOCTU PTa HEOBXOAMMO NOAOKAATE He MeHee 30 MUHYT
10 OT/IBKM.

¢ DMG pekomeHayeT ucrnonb3oBaTh CrieuuanbHbi TBEPAbIA 3y6OTEXHUYECKN mnC
(ISO 6873:2013; Tnn 3, Hanpumep, Moldano, Bayer) ans otnmku u ceepxTBepAbIf
3y6oTexHuueckuit runc ans mogenent (ISO 6873:2013, Tun 4, Hanpumep, Fujirock Il, GC).

*  OTTUCK MOXET BbITb MOKPBIT Me/bIO UK Cepebpom.

XpaHeHue oTTcKa

*  XpaHWUTb OTTUCK B Cyxom MecTe npu Temnepatype 15-25 °C (59-77 °F).

* He AO0MyCKaTb NONagaHnsa NPAMbIX CONHEYHbIX nyuel}i!

*  OTTUCK CTaGUNEH 1 MOXET UCTIO/Nb30BATLCA AN OTAMBKM MOAENM AAXKE CTIYCTS HECKONBKO
Mecsies 6e3 NoTeps B TOYHOCTA.

Pacuer BpemeHu

Honigum Heavy

Pa6ouee Bpems (Bkntouas Bpems <135 <105
cmewmBanmna)* [c]

Bpems otseprcaeHnsa B nonoctu pra [c] >195 >195

Honigum Heavy

Fast
PaGouee Bpems (Bkniouas Bpems <75 <75
cmewumBaHmna)* [c]
Bpems otsepxaeHus B nonocty pra [c] >120 >120

ViasaHHbIE 3HAUEHNA BPEMEHM AEMCTBUTENbHbI AMIA KOMHATHO! TemnepaTypl 23 °C M HOPMAnbHON
oTHoCUTENbHOM BRaxHoCTH 50 %. Bonee Bbicokas TemnepaTypa cokpauyaer, Gonee HU3Kas — yBenuunBaet
BpemeHHble UHTepBanbi. PaGouee Bpems — 3TO MEPUOA MOCAE Hauafla CMELIMBAHUA A0 MOMEHTa, KOTAa
OTTUCKHas! NIOXKA LOMKHA GbiTb PACTIONOXKEH B NONOCTM PTa NALMEHTa.

BsaumopeiicTBue c ApYrMMHM BellLeCTBaMU

¢ TwatenbHo cMoFiTe OCTaTKM PacTBOPa A/1Sl PETPaKLYM BOAO, MHaUe B HEKOTOPbIX Cllyyasx
BPEMS OTBEPX/AEHNA MOXKET YBENNUMNTLCA.

* Hu B KoemM cny4ae He p,onchaﬁTe KOHTaKTa OTTUCKa C OpraHU4YeCKUMmM pactsoputenamu
WU KWAKOCTAMM, COAEPXALLMMW PacTBOPUTENM, TaK KaK 3TO MOXET Npusectu
K HabyxaHUIO MaTepuana W, CIeA0BATENbHO, K HETOUHOCTAM NP OT/MBKE.

* He AOHyCKBﬁTe KOHTaKTa OTTUCKHOrO MaTtepuana C JIaTeKCHbIMU MnepyaTKamu. DMG
pexomeHayeT ucnonb3osath nepuatku us MBX nnu Ha ocHose M3.

¢ He kombunupyiite matepuan Honigum Heavy c CUAMKOHOBBIMM M MOAM3UPHLIMM
MaTepuanamu KOH,CLeHCaLI,VIOHHOl:I nonumepusaumu.

¢ OcraTkn MaTepuanos Ha OCHOBE MeTaKpunaTa MOTYT BbI3BaTb M3MEHEHME XapaKTepUCTUK
OTBEPXAEHUA CUNMKOHOBLIX OTTUCKOB. Ecnm  pectaspaums Gbina  nogroToeneHa
3apaHee, Npexkae 4Yem BbINONHATL OTTUCK TLWLATENbHO OYUCTUTE MECTO NMpenapupoBaHna
1 OKpY>atoLL/e TKaHM MPY MOMOLLM CMOYEHHO B CIMPTE Map/iu 1 BOAHOTO Cripes.

MoGouHble AeicTBUA [ OCTaTOUHbIE PUCKN

¢ Kauectso npogykuum uMeeT nepsocTeneHHoe 3HaueHue. [lepes ucnonb3osaHMem
I'IPOFI,)’KTH nponepb're usgenuve Ha Hanuume I'IOEPE)K[J,eHlAﬁ U BUAUMBIX ZarPREHeHI/Iﬁ.

* Ha aHHbIi MOMEHT NOGOUHBIX eCTBUI 0GHAPYXKEHO He Gbiso.

* Ha [aHHbII MOMEHT HEW3BECTHO HU OfHOTO CAyyas TUMNEepuyBCTBUTENLHOCTU UM
anneprwqeckwx peaKu,m?l. O,CLHBKO HeNb3a WUCKNKYaTb BO3MOXXHOCTb peaKLl,Vlﬁ Ha
KOMMNOHEHTbI MaTepuana.

MpepynpexpaeHus [ Mepbl NpefoCTOPOKHOCTH

*  TonbKo ANs CTOMATONOIMYECKOrO NpUMeHeHUs!

* He AOonyckaTb nonagaHvsa B rnasal rlPVI CﬂyHHﬁHOM nonagaHuu B rnasa HemMeaneHHo
TWATENbHO MPOMBITE  MX  GOMBIUIMM  KONMYECTBOM BOAbl, MPU  HEOBXOAMMOCTU
NPOKOHCYNLTUPOBATLCA C BPAUOM.

. Cnep,yeT CO6I1KJJJ,HTb WHCTPpYKUUKN npovlzso,qwreneﬁ APYrMx NpoAyKTOB, UCMOJIb3YEMbIX
BMeCTe C MaTepuanom(-amm).

* O cepbesHbIX MHUMAEHTAX, CBA3aHHBIX C [1aHHbIM MPOAYKTOM, Heobxoanumo coobiaTs
npou3BoAuTENO (productsafety@mtcompanies.com) M COOTBETCTBYIOLLMM OpraHam
peructpauum.

XapaK‘repuc‘m KU NnpoAaykKTta

CoortsetcrByet TpeGoBaHusam cTaHgapta ISO 4823:2025, Tn 1: KoHcucTeHums Bbicokom
BA3KOCTU

XpaHenue [ ytunusauus

*  XpaHuTb B cyxom mecTe npu Temnepatype (15-25 °C / 59-77 °F).

* He monyckaTe nonagaHms NpsAmbIX CONHEYHbIX nyyen!

* [ocne HaHeceHus CrieayeT OCTaBUTb MCNOb30BAHHYIO CMECUTENbHYIO KaHIONIO Ha MixStar
Cartridge 8 kauectse 3arnywku!

¢ He 1cnonb3oBatk Mo MCTeUEHUM CPOKa FOAHOCTM.

. yTVIJ'IIABaLI,VIﬂ AOJ/HKHA NPpOBOANTLCA B COOTBETCTBUN C HALMOHAJIbHBIMU PEriaMeHTamn.

CocraB

Honigum Heavy (MixStar): SiOl, BUHUANOAVAUMETUICUIOKCAH, METUICUAMKOHBI/CUOKCaHBI,
CUNINKAT aNlOMUHMS, [,06aBKM, KDaCUTENM, KaTann3aTopbl.

Honigum Heavy (Automix): SiO,, BMHUANOANAUMETUNCHOKCEH, METUJICUANKOHBI/CUNOKCAHBI,
CUAINIKAT aTIIOMUHIS, [,06aBKM, KDACUTENM, KaTannN3aTopbl.

Honigum Heavy Fast (MixStar): Sio,, BUHUIMNONMAUMETUIICUNIOKCAH,
METUATNAPONONNCUIIOKCAH, CUINKAT aNtOMUHNA, AOGHBKVI, KpacuTenu, Katanusatopbl.
Honigum Heavy Fast (Automix): Sio,, BUHUAMNONNAVMETUICUIOKCAH,
METUNTMAPONONMCUNOKCAH, CUINKAT aNIIOMUHIS, f,06aBKM, KpaCUTeNM, KaTaNn3aTopsl.
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Kullanim kilavuz Tiirkce

Uriin agiklamasi

Honigum Heavy, A-silikon esasli hassas bir ilk 6lgii materyalidir. Materyal, Automix Cartridge
icinde ve MixStar eMotion ve piyasadaki diger karistirma makinelerinde kullanima uygun,
6nceden doldurulmug, kullanima hazir MixStar Cartridge icinde satilmaktadr.

Kullanim amaci

*  Kuron, képrii, inley ve onley gibi indirekt restorasyonlarin iiretimi igin dlgiiler.
*  Her tiirlii tamir lciileri, 5rn. implant ve teleskoplar igin.

Kullanim kisitlamalar

Materyali tek fazh Slgiiler igin kullanmayin.

Endikasyonlar

Son 8lgii gerektiren tiim dis durumlar 6rnegin dis kayb, giiriik ve travma.

Kontrendikasyonlar

Malzemeyi, bilesenlerin herhangi birine kargi bilinen alerjiler veya temas alerjileri olmasi
durumunda kullanmayin.

Hedef hasta grubu

Bir dig prosediiriiniin pargasi olarak tedavi uygulanan kisiler.

Hedeflenen kullanicilar

Dis hekimi, asistan dig hekimi

Kullanimla ilgili notlar

«  Onerilen siireler “Zamanlama” baslikli bsliimde bulunabilir.

*  Eger materyal hastanin agzina tek kullanimlik bir aplikatér ile uygulaniyorsa hijyen nedeniyle
tek kullanimlik aplikator sadece o hastada kullaniimalidir.

¢ Optimum karigtirma sonucunu elde etmek igin, DMG, DMG'den temin edilen karistirma
uglarimin kullanilmasini nermektedir. Tiim karistirma uglari yedek olarak temin edilebilir.

¢ Honigum Heavy tiim geleneksel 6l¢ii kagiklarinda kullanilabilir.

* Materyalin metal veya plastik kagiklara daha iyi yapismasini saglamak igin bir A-silikon kagik
adezivi (6rnegin DMG Tray Adhesive) kullaniimalidir.

MixStar eMotion icinde MixStar Cartridge kullaniimasi
(bkz. Fig. “Handling”)

“MixStar eMotion” iinitesinin kullanim kilavuzunu izleyin!

1. MixStar Cartridge’i agmak igin kilit mekanizmasini yukariya kaydirin. Kilit mekanizmasini
MixStar Cartridge’den gikarmayin [Fig. 1].

2. MixStar Cartridge’in miihriinii gikarin ve atin. Yeni bir karigtirma ucu takin [Fig. 2].

. Kilit mekanizmasini kilitli konumuna kaydirarak karistirma ucunu giivenceye alin [Fig. 3].

4. MixStar Cartridge’i MixStar eMotion’a yerlestirin [Fig. 4]. Kartugun dogru yerlestirildigi kisa
bir ses sinyaliyle onaylanir.
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Not: Yeni bir kartusu ilk defa kullanmadan &nce fiskiran malzemenin yaklasik ilk 3 cm’sini atin.

Not: Uygulamadan sonra kullanilmig karistirma gubugunu MixStar Cartridge iizerinde bir
miihiir olarak birakin.

Diger iireticilerin karigtirma iinitelerinde MixStar Cartridge kullanilmasi

Kullanilan karigtirma iinitesinin kullanim kilavuzunu izleyin!

¢ Once MixStar Cartridge'i karistirma ucu olmadan karigtirma tinitesine yerlestirin. Aksi halde
materyalin gerektigi gibi karismasi garanti edilemez!

*  Bu durumda “Karigtirma ucunun degistirilmesi” béliimiinde agiklandig: gibi hareket edin.

Karistirma ucunun degistirilmesi
Kullanilan karigtirma iinitesinin kullanim kilavuzunu izleyin!

Not: Karistirmadan énce her seferinde yeni bir karistirma ucu takin.
1. Kilit mekanizmasini yukariya kaydirin.
2. Eski karistirma ucunu gikarin ve kartusun deliklerini tikayan sertlesmis materyali temizleyin.
3. Kangtirma ucunu giivenli bir sekilde kendisine ait MixStar Cartridge deligine takin.
4

. Karistirma ucunu kilitleme mekanizmasiyla yerine kilitleyin.

Automix Cartridge kullanma (bkz. Fig. “Handling”)

Automix Cartridge kullanma

1. Automix Dispenser'in arkasindaki mandali [A] yukar itin ve [B] siirgiisiinii tamamen
geri ekin.

2. Plastik mandali [C] kaldirin, Automix Cartridge’i yerlestirin ve plastik mandali [C] kilitleyin.

Not: Automix Cartridge lizerindeki gentiklerin, Automix Dispenser iizerindeki gentiklerle
ayni hizada oldugundan emin olun.

Karigtirma ucunun takilmasi

1. Kartug kapagini [D] veya kullanilmig karigtirma ucunu saat yéniiniin tersine 90° gevirdikten
sonra kaldirin ve atin.

2. Yeni bir karistirma ucu [E] takin.

Not: Optimum karnistirma sonucunu elde etmek igin, DMG, DMG’den temin edilen
karigtirma uglarinin kullanilmasini 6nermektedir. Tiim karistirma uglari yedek ambalajlarda da
temin edilebilir.

Not: Karistirma ucunun tizerindeki gentiklerin, Automix Cartridge tizerindeki gentiklerle ayni
hizada oldugundan emin olun.

3. Kilitlemek igin karigtirma ucunu saat yoniinde 90° gevirin.

Materyalin uygulanmasi

> Bir Automix Cartridge’i ilk kez kullandiginizda, énce bezelye tanesi biiyiikliigiinde bir
materyal sikin ve onu atin.

> Karistirma ucu igerisindeki malzemeyi Automix Dispenser iizerindeki kolu [F] kullanarak
karistirin ve dogrudan uygulayin.

Not: Uygulamadan sonra kullanilmig kanistirma qubugunu Automix Cartridge iizerinde bir
miihiir olarak birakin!

Automix Cartridge’in ¢ikariimasi
1. Automix Dispenser'in arkasindaki mandali [A] yukari itin ve siirgliyii [B] tamamen geri gekin.
2. Plastik mandali [C] kaldirin ve Automix Cartridge’i gikarin.

Automix Dispenser’in dezenfekte edilmesi

* Automix Dispenser dezenfekte edildikten sonra tekrar kullanilabilir, ancak gézle gériiniir
aginma izleri var ise degistirilmelidir.

¢ Dezenfeksiyon piyasada satilan bir silme dezenfektani kullanilarak yapilabilir. DMG, yalnizca
RKI (Robert Koch Enstitiisii) tarafindan listelenen dezenfektan soliisyonlarin kullanilmasini
Snerir.

Onerilen kullanim

Cift karigtirma dlciisii
1. Olgti kagigina Honigum Heavy doldurun. Bunu yaparken dlcii kagigini hafif agili sekilde
karigtirma ucunun altinda tutun.

Not: Hava kabarcigi olusmasini 6nlemek iin karistirma ucunun tiim uygulama boyunca
materyale batirilmis olarak kalmasi gerekmektedir.

2. Preparasyonun etrafina Honigum Light enjekte edin. ilgili kullanim kilavuzuna uyun!

Not: Agizdaki daha yiiksek sicaklik, enjekte edilen materyalin 6lgii kagigindaki materyalden
daha hizli oturmasina neden oldugu igin 6lgti kagiginin ve enjeksiyonun doldurulmasi ayni
zamanda yapilmalidir.

3. Doldurulan 6lgii kagigini calisma siiresi igerisinde yavagca ve nazikge agzin igine
konumlandirin ve preparasyonun élgiisiinii alin.
4. Sertlesme siiresinin sonunda 6lgliyii agizdan gikarin; bkz. “Cikarma”.

Diizeltme dlgiisii

Not: ilk lgii ile son 6lgiiniin tamamlanmasi arasinda 30 dakikadan fazla zaman gegmesine izin
vermeyin ve 6lgiiyii alkolle temizlemeyin, giinkii o zaman iki 6lgii malzemesi arasinda giivenli
bir bag olusmasi garanti edilemez.

1. ilk 5lgiiye yikama igin genis drenaj oluklar agin ve kusurlu yerleri diizeltin.

2. Tekrar konumlandirarak test ettikten sonra 6lgtiyii suyla iyice yikayin ve kurutun.

3. Preparasyonun gevresine ve ilk dlgiiniin iizerine Honigum Light uygulaymn. ilgili kullanim
kilavuzuna uyun!

4. Doldurulan &lgii kagigini galisma siiresi igerisinde yavasca ve nazikge baslangicta kisa siireli
baski uygulayarak agzin igine konumlandirin.

5. Sertlesme siiresinin sonunda &lgiiyii agizdan gikarin; bkz. “Cikarma”.

Gikarma

1. Dislerin hazirlandig alanda 6lgiiyii diglerin boylamsal eksenine paralel olarak gikarin.

2. Gikardiktan sonra “Son &lgiiniin temizlenmesi ve dezenfekte edilmesi” béliimiinde
agiklandig: gibi hareket edin.

Son élgiiniin temizl ived fekte edilmesi

* Son 6lgiiyii yalnizca batirma soliisyonlar kullanarak dezenfekte edin.

* DMG, %2'lik glutaraldehit soliisyonu kullanilmasini 6nerir.
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¢ Kullanilan dezenfektanin katkiyla sertlesen silikon 6lgii materyaliyle kullanilmaya uygun
oldugundan emin olun.

* Dezenfektan ¢ozeltisi iireticisinin talimatlarina harfiyen uyun!

* Son 6lgiiyii kurumaya birakin ve dékiim islemine kadar saklayin, bkz. "Olgijni]n saklanmasi”.

* Daha fazla bilgi igin Alman Dis ve Agiz Hekimligi Dernegi (DGZMK) tarafindan yayinlanan
beyana bakin. DGZMK Agiklamalari 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA su kaynagin tavsiyelerine uyulmasini énermektedir: Council on Dental Materials,
Instruments and Equipment. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Dé&kiim ve galvanizasyon

o Olgliyti agizdan gikardiktan sonra dokiimden 6nce en az 30 dakika bekleyin.

* DMG dokiim igin 6zel amagl sert algi (ISO 6873:2013; Tip 3; 6rnegin Moldano, Bayer),
modeller icin ise ultra sert dental algi (ISO 6873:2013, Tip 4, 6rnegin Fujirock Il, GC)
kullanilmasini 6nerir.

e Olgii bakir veya giimiis kaplamali olabilir.

Olgiiyii saklama

e Olgiiyii 15 -25 °C (59 - 77 °F) sicaklikta, kuru bir yerde saklayin!

* Dogrudan giines igigindan koruyun!

«  Olgi stabildir ve aylarca sonra dahi hassasiyetini kaybetmeden dokiimde kullanilabilir.

Zamanlama

Honigum Heavy

Karigtirma siiresi dahil galigma siiresi* [sn] <135 <105

Agizda sertlesme siiresi [sn] >195 =195

Honigum Heavy

Fast
Karigtirma stiresi dahil galigma siiresi* [sn] <75 <75
Agizda sertlegme siiresi [sn] =120 =120

* Belirlenen stireler 23 °C oda sicakligi ve %50 normal bagil nem orani icin gegerlidir. Daha yiiksek sicakliklar bu
siireleri kisaltir, daha diisiik sicakliklar uzatir. Calisma siiresi, karistirma igleminin bagladigi andan 8lcii kagiginin
hastanin agzina yerlestirilmesi gereken ana kadar gegen siireyi ifade eder.

Etkilesimleri

* Retraksiyon soliisyonu kalintilarini suyla iyice durulayarak giderin, yoksa bunlar bazi
durumlarda sertlesme siiresinin uzamasina neden olabilir.

. Olgﬂnﬁn organik ¢oziiciilerle veya goziicii iceren sivilarla temas etmesine asla izin vermeyin,
giinkii bunlar materyalin sismesine ve dolayisiyla dékiimde hassashigin etkilenmesine yol
agabilir.

. Olgﬂ materyalinin lateks eldivenlerle temas etmesine izin vermeyin. DMG, PVC veya PE
esasli eldiven kullaniimasini 6nerir.

¢ Honigum Heavy'yi kondenzasyon tipi silikon veya polieter 6l¢ii materyalleriyle karigtirmayin.

e Geriye kalan metakrilat bazh materyaller, silikon &lgii materyallerinin oturma tarzimi
degistirebilir. Bir restorasyonun énceden hazirlanmig olmasi halinde, preperasyon ve
gevreleyen dokuyu alkollii bez ile dikkatle temizleyin ve 6lgiiyii almadan &nce su piiskiirtin.

Yan etkiler/artik riskler

o Uriinlerimizin kalitesine biiyiik 8nem veriyoruz. Ancak, liitfen iiriinii kullanmadan 6nce hasar
ve gozle goriiliir kirlenme olup olmadigini kontrol edin.

¢ Bugiine kadar bilinen yan etkileri yoktur.

* Suanakadar herhangi bir agin duyarlilik veya alerjik reaksiyon vakasi bilinmemektedir. Ancak,
malzemenin bilesenlerine karsi olusabilecek reaksiyonlar géz ardi edilemez.

Uyarilar/6nlemler

* Yalnizca dental kullanim igindir!

e Gozle temasindan kaginin! Gozlerle kazara temas ettiginde, bol suyla iyice yikayin ve
gerekirse bir doktora danigin.

¢ Malzemeyle/malzemelerle kullanilan diger iiriinler igin iireticinin kilavuzuna uyun.

*  Bu iiriiniin karistig ciddi vakalar, iireticiye (productsafety@mtcompanies.com) ve sorumlu
kayrt yetkililerine bildirilmelidir.

Uriin performans zellikleri

1SO 4823:2025, Tip 1 gereksinimlerini kargilar: Koyu kivamli

Saklama/imha

* 15-25°C(59-77 °F) sicaklikta, kuru bir yerde saklayin.

¢ Dogrudan giines isigindan koruyun!

*  Uygulamadan sonra kullanilmig karistirma cubugunu MixStar Cartridge tizerinde bir miihtir
olarak birakin!

* Son kullanma tarihinden sonra kullanmayin.

e imha ulusal mevzuata uygun olmalidir.

Bilesim

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, vinil polidimetilsiloksan, metil silikonlar/siloksanlar, aliiminyum
silikat, katki maddeleri, pigmentler, katalizérler.

Honigum Heavy (Automix): SiO,, vinil polidimetilsiloksan, metil silikonlar/siloksanlar,
aliiminyum silikat, katki maddeleri, pigmentler, katalizérler.

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinil polidimetilsiloksan, metil hidrojen polisiloksan,
altiminyum silikat, katki maddeleri, pigmentler, katalizérler.
Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinil polidimeti
aliiminyum silikat, katki maddeleri, pigmentler, katalizérler.

loksan, metil hidrojen polisiloksan,

Instructiuni de utilizare Romana

Descrierea produsului

Honigum Heavy este un material de amprentare initiald de precizie pe bazi de A-siliconi.
Materialul este disponibil in Automix Cartridge si in MixStar Cartridge, cartusul gata de
utilizare, umplut in prealabil, adecvat pentru utilizarea in MixStar eMotion si alte dispozitive de
amestecare disponibile in comert.

Scopul propus

* Amprente pentru fabricarea restaurdrilor indirecte, de ex. coroane, punti, inlay-uri si
onlay-uri.
* Toate tipurile de amprente pick-up, de ex. pentru implanturi si telescoape.

Restrictii de utilizare

Materialul nu se va folosi pentru amprente monofazice.

Indicatii

Toate situatiile dentare care necesitd amprente finale, de ex. pierderea dintilor, carii si traume.

Contraindicatii

Nu folositi materialul in cazul in care existé alergii cunoscute la oricare dintre componente sau
alergii de contact.

Grupuri tinta de pacienti

Persoanele care primesc tratament ca parte a unei proceduri dentare.

Utilizatori propusi

Dentist, asistenti dentari

Note privind utilizarea

*  Timpii recomandati pot fi gasiti in sectiunea cu titlul ,Timpi”.

e T cazul in care materialul este aplicat in cavitatea bucali a pacientului cu un dispozitiv de
unic folosint, acesta trebuie utilizat numai la acest pacient, din motive de igiena.

* Pentru a atinge rezultatul optim de amestecare, DMG recomanda utilizarea varfurilor de
amestec disponibile de la DMG. Toate vérfurile de amestec sunt disponibile ca rezerva.

¢ Honigum Heavy poate fi utilizat n toate tivile de amprenta conventionale.

* Pentru a imbunitati aderenta materialului la tivi de metal sau plastic, ar trebui aplicat un
adeziv de tavi pentru siliconi A (de ex. DMG Tray Adhesive).

Utilizarea MixStar Cartridge in MixStar eMotion (Fig. a se vedea
sectiunea ,,Handling™)

Urmati instructiunile de utilizare pentru unitatea ,MixStar eMotion”!

1. Glisati mecanismul de blocare in sus pentru a deschide MixStar Cartridge. Nu scoateti
mecanismul de blocare de pe MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Scoateti si aruncati sigiliul MixStar Cartridge. Atasati un nou varf de amestec [Fig. 2].

. Asigurati varful de amestec prin glisarea mecanismului de blocare in pozitie blocata [Fig. 3].

4. Introduceti MixStar Cartridge in MixStar eMotion [Fig. 4]. Un semnal acustic scurt confirma
introducerea corectd a cartusului.

w

Not3: Tnainte de a utiliza un cartus nou pentru prima dat3, eliminati aprox. primii 3 cm din
materialul evacuat.

Not3: Dupd aplicare, l3sati varful de amestec utilizat pe MixStar Cartridge, pentru sigilare.

Folosirea MixStar Cartridge in unititi de amestecare de la alti
producitori

Urmati instructiunile de utilizare pentru unitatea de amestecare folosital
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* Mai intéi introduceti MixStar Cartridge in unitatea de amestecare fara varful de amestec.
In caz contrar nu se poate garanta amestecarea corespunzitoare a materialului!
o Tnacest caz procedati in modul descris in sectiunea ,,Schimbarea varfului de amestec”.

Schimbarea varfului de amestec
Urmati instructiunile de utilizare pentru unitatea de amestecare folosital

Nota: Atasati un varf de amestec nou de fiecare data inainte de amestecare.

1. Glisati mecanismul de blocare in sus.

2. indepartati varful de amestec vechi, la fel si orice material intarit care blocheazi orificiile
cartusului.

3. Fixati bine varful de amestec pe orificiul corespunzitor al MixStar Cartridge.

4. Blocati varful de amestec la locul sdu cu ajutorul mecanismului de blocare.

Utilizarea Automix Cartridge (Fig. a se vedea sectiunea ,,Handling”)

Utilizarea Automix Cartridge

1. Tmpinge',:i in sus bratul [A] de pe partea posterioara a Automix Dispenser si impingeti glisiera
[B] complet in spat.

2. Ridicati bratul de plastic [C], introduceti Automix Cartridge si blocati-| cu ajutorul bratului
de plastic [C].

Notad: Asigurati-va cd crestiturile de pe Automix Cartridge sunt aliniate cu cele de pe
Automix Dispenser.

Atasarea varfului de amestec

1. Scoateti capacul cartusului [D] sau varful de amestec utilizat, dupa ce |-ati rotit 90° in sensul
invers acelor de ceasornic, si aruncati-I.

2. Atasati un nou varf de amestec [E].

Not&: Pentru a atinge rezultatul optim de amestecare, DMG recomandi utilizarea
varfurilor de amestec disponibile de la DMG. Toate varfurile de amestec sunt disponibile
siTn pachete refill.

Not3: Asigurati-va ca crestaturile de pe varful de amestec sunt aliniate cu cele de pe Automix
Cartridge.

3. Rasuciti varful de amestec 90° in sensul acelor de ceasornic, pentru a-l bloca.

Aplicarea materialului

> Cand folositi Automix Cartridge pentru prima dat3, presati afara o cantitate de material cat
un bob de mazire si aruncati-o.

> Amestecati materialul in varful de amestec, cu ajutorul unui brat [F] de pe Automix
Dispenser si aplicati direct.

Nota: Dupa aplicare, lsati varful de amestec utilizat pe Automix Cartridge, pentru sigilare!

ndepirtarea Automix Cartridge

1. Tmpingeti in sus bratul [A] de pe partea posterioara a Automix Dispenser si impingeti glisiera
[B] complet in spate.

2. Ridicati bratul de plastic [C] si scoateti Automix Cartridge.

Dezinfectarea dozatorului Automix Dispenser

* Automix Dispenser poate fi refolosit dupa dezinfectare, insa ar trebui inlocuit dacd apar
semne de uzura.

¢ Dezinfectarea poate fi realizati folosind un dezinfectant disponibil in comert. DMG
recomanda s utilizati doar solutii dezinfectante listate de RKI (Robert Koch Institute).

Utilizare recomandata

Amprenti cu dubld amestecare
1. Umpleti tava de amprenti cu Honigum Heavy. Cand faceti asta, tineti tava de amprenta usor
inclinata sub vérful de amestec.

Not3: Pentru a evita bulele de aer, este important: capatul varfului de amestec ar trebui sa
ramani intotdeauna scufundat in material pe parcursul aplicarii.

2. Injectati Honigum Light in jurul prepararii. Pentru utilizare urmati instructiunile
corespunzétoare!

Nota: Umplerea tavii de amprents si injectarea ar trebui finalizate in acelasi timp, pentru ca
temperatura mai mare din cavitatea bucald face ca materialul injectat sa se intareascd mai
repede decdt materialul de pe tava de amprentd.

3. Pozitionati tava de amprentd umpluta incet si cu blandete in cavitatea bucald in decursul
timpului de lucru si luati amprenta preparirii.

4. indepirtati amprenta din cavitatea bucali odati ce timpul de intarire s-a scurs; a se vedea
,,Tndepértare".

Amprenta corectiva

Nota: Nu permiteti sa treacd mai mult de 30 minute intre terminarea amprentei initiale si
amprentei finale i nu curatati amprenta cu alcool, pentru ci nu exista garantia unei legaturi
sigure intre cele doud materiale de amprentare.

1. Taiati canale de drenaj generoase in amprenta initiala pentru spalarea si indepértarea
imperfectiunilor.

2. Dupi testarea prin repozitionare, clititi temeinic amprenta cu apd si uscati-o.

3. Aplicati Honigum Light in jurul prepararii si pe amprenta initiald. Pentru utilizare urmati
instructiunile corespunzatoare!

4. Pozitionati tava de amprentd umplutd incet si cu blandete in cavitatea bucald in decursul
timpului de lucru, exercitand initial o scurta presiune.

5. Tndepértagi amprenta din cavitatea bucald odata ce timpul de intérire s-a scurs; a se vedea
,,Tndepértare".

ndepirtare

1. Tn zona in care dintele a fost preparat, indepartati amprenta paralel cu axa longitudinali
adintelui.

2. Dupi indepirtare, procedati in modul descris la sectiunea ,Curétarea si dezinfectarea
amprentei finale”.

Curitarea si dezinfectarea amprentei finale

* Dezinfectati amprenta finali folosind numai solutii de imersie.

¢ DMG recomants utilizarea unei solutii cu glutaraldehida 2 %.

* Asigurati-va ca dezinfectantul folosit este indicat pentru utilizarea cu material de amprentare
siliconic polimerizat suplimentar.

«  Urmati cu precizie instructiunile producitorului pentru solutia dezinfectanta!

* Lisati amprenta finala sd se usuce si depozitati-o pani la turnare; a se vedea ,Depozitarea
amprentei”.

¢ Pentru mai multe informatii, consultati declaratia emisi de Societatea Germand de
Stomatologie si Medicini Orald (DGZMK). Observatiile DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA recomandi respectarea indrumérii Consiliului privind materialele, instrumentele si
echipamentele dentare. JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Turnare si galvanizare

¢ Dupi indepartarea amprentei din cavitatea bucala asteptati cel putin 30 minute inainte de
turnare.

* DMG recomandi utilizarea unui gips dur pentru scopuri speciale (ISO 6873:2013; tip 3,
de ex. Moldano, Bayer) pentru turnare si a unui gips dentar extrem de dur pentru modele
(ISO 6873:2013; tip 4, de ex. Fujirock Il, GC).

*  Amprentele pot fi acoperite cu cupru sau argint.

Depozitarea amprentei

* Depozitati amprenta la 15-25 °C (59-77 °F), intr-un loc uscat!

* Ase proteja de expunerea la razele directe ale soareluil

*  Amprenta este stabila si poate fi turnata chiar si dupa cateva luni fard pierderea acuratetii.

Timpi

Honigum Heavy

Timp de lucry, inclusiv timpul de amestecare* [s] <135 <105

Timp de intarire in cavitatea bucali [s] =195 =195

Honigum Heavy

Rapid Rapid
Timp de lucru, inclusiv timpul de amestecare* [s] <75 <75
Timp de intarire in cavitatea bucald [s] =120 =120

* Timpii specificati sunt valabili la temperatura camerei de 23°C si la umiditate relativi normals de 50 %.
Temperaturile mai inalte scurteaz, iar temperaturile mai joase prelungesc acesti timpi. Timpul de lucru descrie
perioada dupi ce a inceput amestecarea pand la momentul in care tava de amprenti trebuie pozitionatd in
cavitatea bucali a pacientului.

Interactiuni

 Clatiti orice reziduu de solutie de retractie temeinic cu apa, in caz contrar aceasta poate
prelungi timpul de intarire in unele cazuri.

¢ Nu permiteti niciodata amprentei sa vind in contact cu solventi organici sau lichide care
contin solventi, pentru ca astfel materialul se poate umfla, iar asta ar duce la imprecizii la
turnare.

¢ Nu permiteti ca materialul de amprentare sa vind in contact cu manusi de latex. DMG
recomanda utilizarea manusilor pe bazi de PVC sau PE.

¢ Nu amestecati Honigum Heavy cu silicon polimerizabil prin condensare sau materiale de
amprentare cu polieteri.

* Materialele pe bazid de metacrilat rimase pot influenta comportamentul de intirire a
materialelor pentru amprente de silicon. In cazul in care o restaurare a fost preparats
anterior, curatati cu grija prepararea si tesutul inconjurator cu tifon imbibat cu alcool si jet de
apd, inainte de luarea amprentei.
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Riscuri reziduale/Efecte secundare

¢ Acordam o importanti deosebita calitatii produselor noastre. Cu toate acestea, va rugim
sd verificati dacd produsul prezinta deterioriri sau contamindri vizibile inainte de utilizare.

« in prezent nu se cunosc efecte secundare.

* Pana in prezent nu s-au semnalat cazuri de hipersensibilitate sau reactii alergice. Cu toate
acestea, reactiile la componentele materialului nu pot fi excluse.

Avertismente/Precautii

*  Numai pentru utilizare dentara!

e Evitati contactul cu ochiil in eventualitatea unui contact accidental cu ochii, clétiti imediat cu
apd din abundenti si, la nevoie, consultati un medic.

¢ Urmati instructiunile producitorului pentru alte produse care sunt utilizate impreuna cu
materialul/materialele.

¢ Incidentele grave care implicdi acest produs trebuie raportate producatorului
(productsafety@mtcompanies.com) si autoritétilor responsabile cu inregistrarea.

Caracteristicile de performanta ale produsului

Tndeplineste cerintele ISO 4823:2025, tip 1: consistenta cu densitate mare

Depozitare/Eliminare

* Deporzitare la 15-25 °C (59-77 °F) intr-un loc uscat.

* Ase proteja de expunerea la razele directe ale soareluil

« Dupi aplicare, lsati varful de amestec utilizat pe MixStar Cartridge, pentru sigilare!
* Anuse folosi dupi data expirérii.

* Eliminarea se va face in conformitate cu reglementirile nationale.

Compozitie

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, vinil polidimetilsiloxan, metil siliconi/siloxani, silicat de
aluminiu, aditivi, pigmentj, catalizatori.

Honigum Heavy (Automix): SiO,, vinil polidimetilsiloxan, metil siliconi/siloxani, silicat de
aluminiu, aditivi, pigmentj, catalizatori.

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinil polidimetilsiloxan, metil hidrogen polisiloxan, silicat
de aluminiu, aditivi, pigmenti, catalizatori.

Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinil polidimetilsiloxan, metil hidrogen polisiloxan, silicat
de aluminiu, aditivi, pigmenti, catalizatori.

Névod k pouz Cesky

Popis vyrobku

Honigum Heavy je pfesny Gvodni otiskovy material na bazi A-silikond. Material je k dispozici
v kazetach Automix Cartridge a v pfedplnéné kazeté MixStar Cartridge pfipravené k poufZiti,
ktera je vhodna k pouziti v systému MixStar eMotion a jinych komeréné dostupnych michacich.

Uréeny Gcel

*  Otisky pro vyrobu nepfimych nahrad, jako jsou korunky, mistky, inlaye a onlaye.
«  Vechny typy otiskii typu pickup, nap¥. pro implantaty a teleskopy.

Omezeni pouZiti

Material nepouzivejte pro monofazové otisky.

Indikace

V3echny dentalni situace vyZaduijici kone&né otisky, napf. ztrata zubu, zubni kaz a traumatizace.

Kontraindikace

Material nepouZivejte, pokud vite o alergii na kteroukoliv ze sloZek nebo kontaktni alergii.

Cilova skupina pacientd

Osoby léené v ramci zubniho zakroku.

Uréeni uZivatelé

Zubni lékat, dentélni asistenti

Poznamky k pouZiti

* Doporucenou dobu naleznete v &asti nazvané ,Casové rozvrieni“.

* Pokud materidl nanasite v dstech pacienta pomoci jednorazového aplikitoru, je
z hygienickych diivod(i nutné pouZit jednoréazovy aplikitor pouze u tohoto jednoho pacienta.

¢ Abyste dosahli optimalnich vysledki michéni, spole¢nost DMG doporucuje pouZivat
michaci kanyly od spole¢nosti DMG. Vsechny michaci kanyly jsou k dispozici jako nahradni
baleni.

* Honigum Heavy Ize pouZivat ve viech konvencnich otiskovacich IZicich.

* Pomoci adheziva pro lZice pro A-silikony zlepsete adhezi materialu ke kovovym nebo
plastovym IZicim (napi. DMG Tray Adhesive).

PoufZiti kazety MixStar Cartridge v systému MixStar eMotion
(Fig. viz ,,Handling")

Dodrzujte pokyny k pouZiti pro jednotku ,MixStar eMotion*!

1. Posuiite zajistovaci mechanismus nahoru, abyste mohli kazetu MixStar Cartridge otevfit.
Neodpojujte pojistny mechanismus od kazety MixStar Cartridge [Fig. 1].

2. Odstrarite tésnéni z kazety MixStar Cartridge a zlikvidujte je. Nasad'te novou michaci kanylu
[Fig.2].

3. Zajistéte michaci kanylu posunutim pojistného mechanismu do zajisténé polohy [Fig. 3].

4. Vlozte kazetu MixStar Cartridge do systému MixStar eMotion [Fig. 4]. Kratky akusticky
signal potvrdi spravnost zavedeni kazety.

Poznamka: Pfed prvnim pouzitim nové kazety zlikvidujte pfiblizng prvni 3 cm vytlageného
materilu.

Poznamka: Po aplikaci nechte pouZitou michaci kanylu na MixStar Cartridge jako uzavér.

PouZiti kazety MixStar Cartridge v michacich jednotkach od jinych
vyrobct

Dodrzujte pokyny k pouZiti pro pouzitou michaci jednotkul

* Nejdfive vlozte kazetu MixStar Cartridge do michaci jednotky bez michaci kanyly.
V opaéném piipadé nelze zarucit spravné smichani materialu!

* Vtakovém pfipadé pokracujte dle popisu v Easti ,Vyména michaci kanyly*.

Vymeéna michaci kanyly
Dodrzujte pokyny k pouZiti pro pouzitou michaci jednotkul

Poznamka: Vzdy pred michanim pfipojte novou michaci kanylu.
1. Posuiite pojistny mechanismus nahoru.
2. Odpoijte starou michaci kanylu a odstraiite veskery ztuhly material blokujici otvory kazety.
3. Nasad'te michaci kanylu pevné na odpovidajici otvor kazety MixStar Cartridge.
4

. Zajistéte michaci kanylu na mist& pomoci pojistného mechanismu.

PouZiti kazety Automix Cartridge (Fig. viz ,,Handling")

PouZiti Automix Cartridge

1. Na zadni strané aplikac¢ni pistole Automix Dispenser zvednéte packu [A] a ipIné vytahnéte
zavér [B].

2. Zvednéte plastovou packu [C], vlozte Automix Cartridge a uzamknéte ji pomoci plastové
packy [C].

Poznamka: Ujistéte se, Ze zéfezy na Automix Cartridge jsou zarovnény se zafezy na aplikacni
pistoli Automix Dispenser.

Nasazeni michaci kanyly

1. Sejméte vitko kazety [D] nebo pouzitou michaci kanylu tak, Ze ji otocite 0 90° proti sméru
hodinovych rutigek, a vyhod'te ji.

2. Nasad'te novou michaci kanylu [E].

Poznamka: Abyste dosahli optimalnich vysledk michéni, spole¢nost DMG doporuéuje
pouZivat michaci kanyly od spole¢nosti DMG. Vsechny michaci kanyly jsou k dispozici také
v nahradnim baleni.

Poznamka: Ujistéte se, Ze zafezy na michaci kanyle jsou zarovnany se zafezy na Automix
Cartridge.

3. Otocenim michaci kanyly o 90° ve sméru hodinovych rucicek ji zajistite.

Aplikace materialu

> Pii prvnim pouZiti Automix Cartridge vymacknéte trosku materialu o velikosti hrasku a
vyhod'te jej.

> Smichejte material v michaci kanyle pomoci pagky [F] na aplika&ni pistoli Automix Dispenser
a nanésejte primo.

Poznamka: Po aplikaci nechte pouzitou michaci kanylu na Automix Cartridge jako uzavér!

Vyjmuti Automix Cartridge

1. Na zadni strang aplika¢ni pistole Automix Dispenser zvednéte packu [A] a Giplné vytahnéte
zaveér [B].

2. Zvednéte plastovou packu [C] a vyjméte Automix Cartridge.

Dezinfekce aplikaéni pistole Automix Dispenser

*  Aplikagni pistoli Automix Dispenser Ize po dezinfikovani pouzivat opakované, je viak nutné
ji vymeénit, jakmile se objevi viditelné znamky opot¥ebeni.
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* Dezinfekci je mozné provadét pomoci komeréné dostupnych otiratelnych dezinfekénich
prostedkd. Spole¢nost DMG doporutuje pouZiti pouze téch dezinfekénich roztokd, které
jsou uvedené na seznamu institutu RKI (Robert Koch-Institute).

Doporuéené poufZiti

Dvojité michani otisku
1. Napliite otiskovaci IZici materialem Honigum Heavy. Pfi tomto postupu drZte otiskovaci lZici
pod spravnym thlem pod michaci kanylou.

Poznamka: Jako prevence vzniku bublin je dileZité, aby béhem aplikace konec michaci
kanyly vzdy z{istaval ponofen do materialu.

2. Aplikujte Honigum Light kolem preparace. Dodrzujte odpovidajici navod k poufziti!

Poznamka: PInéni otiskovaci |Zice a aplikaci je nutné provést sougasné, jelikoZ vy3si teplota
v Gstech vede k rychlejsi polymerizaci aplikovaného materialu, nez je tomu u materialu
v otiskovaci IZici.

3. Pomalu a jemné vlozte naplnénou otiskovaci IZici do st béhem pracovni doby a proved'te
otisk preparace.
4. Po uplynuti doby polymerizace vytahnéte otisk z Gst, viz ¢ast ,Vyjmuti®.

Korekéni otisk

Poznamka: Mezi dokonéenim dvodniho otisku a kone¢ného otisku necekejte déle nez
30 minut. Neistéte otisk alkoholem, jelikoz v takovém pfipadé nelze zajistit bezpecné
propojeni dvou otiskovych materiald.

1. Protnéte dostatecné odtokové kanaly pro dGvodni otisk, aby bylo zajisténo promyti,
a odstraite nedokonalosti.

2. Po testovéni s tpravou polohy peglivé oplachnéte otisk vodou a nasledné vysuste.

3. Naneste Honigum Light kolem preparace a na Gvodni otisk. Dodrzujte odpovidajici navod
k pouzitil

4. Pomalu a jemné vlozte naplnénou otiskovaci IZici do Gst b&hem pracovni doby, v Gvodu
piisobte na kratkou dobu tlakem.

5. Po uplynuti doby polymerizace vytahnéte otisk z dst, viz Cast , Vyjmuti®.

Vyjmuti
1.V oblasti, kde byly zuby pfipraveny, vytahnéte otisk paraleln& s podélnou osou zubi.
2. Po vytazeni pokratujte dle popisu v &asti ,Cisténi a dezinfekce kone&ného otisku®.

Cisténi a dezinfekce koneéného otisku

* Dezinfikujte kone¢ny otisk pouze pomoci ponofovacich roztokd.

* Spole¢nost DMG doporutuje pouZzivat 2 % roztok glutaraldehydu.

* Ujistéte se, ze pouzity dezinfekéni pfipravek je uréen k pouZiti se silikonovymi otiskovymi
materialy polymerizovanymi pfidanim slozek.

¢ PFesné dodrzujte pokyny vyrobce dezinfekéniho roztoku!

* Ponechte konetny otisk vyschnout a ulozte jej az do odlévani, viz €ast ,Uskladnéni otisku*.

¢ Dalii informace naleznete v prohlaseni Némecké spole¢nosti pro stomatologii a tstni
medicinu (DGZMK). Poznamky DGZMK 3/93 V 1.0; www.dgzmk.de

* ADA doporutuje dodrzovat pokyny Rady pro stomatologické materialy, nastroje a vybaveni.
JADA 1991;122(3):110; www.ada.org

Odlévini a galvanizace

* Po vytaZeni otiskového materidlu z Gst pockejte minimalné 30 minut, neZ pfistoupite
k odlévani.

* Spolenost DMG doporutuje pouzivat k odlévani specialni tvrdou sadru (ISO 6873:2013; typ
3, napf. Moldano, Bayer) a pro modely ultratvrdou stomatologickou sadru (ISO 6873:2013;
typ 4, napf. Fujirock Il, GC).

¢ Otisk miZe byt pokovovany m&di nebo stibrem.

Uskladnéni otisku

* Otisk skladujte v suchu pfi teploté 15-25 °C (5977 °F)!

* Chraiite pfed pfimym slune¢nim svétlem!

¢ Otisk je stabilni a Ize jej odlévat i v odstupu nékolika mésicti bez ztraty pFesnosti.

Casové rozvrzeni

Honigum Heavy

Pracovni &as vEetné ¢asu michani* [s] <135

Doba polymerizace v dstech [s] =195 2195

Honigum Heavy

Fast Fast
Pracovni &as vEetné Easu michéni* [s] <75 <75
Doba polymerizace v Gstech [s] =120 =120

* Uvedené ¢asy plati pro pokojovou teplotu 23 °C a béznou relativni vihkost 50 %. Pi vy33ich teplotach jsou tyto
Casy krat3i, pfi nizsich teplotach del3i. Pracovni doba popisuje obdobi po zahajeni michani az do doby, kdy je
otiskovaci IZici nutné vlozit do Gst pacienta.

Interakce

«  Peclivé oplachnéte rezidualni retrakéni roztok vodou, v opatném piipadé miiZe za urcitych
podminek dojit k prodlouzeni doby polymerizace.

¢ Nikdy nedovolte, aby se otisk dostal do kontaktu s organickymi rozpoustédly nebo
kapalinami obsahujicimi rozpoustédla. Mohlo by dojit k nabobtnani materidlu a k
nepfesnostem v odlitku.

¢ Otiskovy material nesmi piijit do kontaktu s latexovymi rukavicemi. Spolegnost DMG
doporutuje pouzivat PVC nebo PE rukavice.

¢ Nemichejte Honigum Heavy se silikonem tuhnoucim kondenzatni reakci nebo
s polyeterovymi otiskovymi materialy.

* Zbylé materidly na bazi metakrylitu mohou ovlivnit chovani silikonovych otiskovych
materiall. Pokud byla nahrada pfipravena dopedu, opatrné pied zhotovovanim otisku
otistéte preparovanou oblast a okolni tkafi gazou nasiknutou alkoholem a oplachnéte
proudem vody.

o oo

Rezidualni rizika / vedlejsi G&inky

¢ Pfestoze klademe velky diraz na kvalitu nasich produktl, je tfeba pred pouzitim
zkontrolovat, zda produkt neni poskozeny a zda na ném nejsou viditelné necistoty.

¢ Kdne3nimu dni nejsou znamy Zadné vedlejsi Gcinky.

* K dne3nimu dni nejsou znamy zadné piipady precitlivélosti nebo alergickych reakci. Reakce
na slozky materialu viak nelze vylougit.

Vystrahy/predbé&Zna opatfeni

* Pouze pro poutZiti ve stomatologii!

*  Zabrafite zasaZeni ocil Pfi nshodném zasaZeni o¢i je okamzit& dikladn& vyplachnéte velkym
mnoZstvim vody a v pfipadé potfeby vyhledejte lékate.

¢ Dodrzujte pokyny vyrobce pro jiné produkty pouZivané s materialem/materialy.

* Zavainé incidenty spojené s produktem je nutné nahlasit vyrobci (productsafety@
mtcompanies.com) a piisludnym registraénim diaddm.

Vykonnostni charakteristiky produktu

Spliiuje pozadavky normy ISO 4823:2025, typ 1: konzistence typu heavy-body

Skladovani/likvidace

* Skladujte v suchu pfi teploté 15-25 °C (5977 °F).

* Chraiite pfed pfimym slune¢nim svétlem!

*  Po aplikaci nechte pouZitou michaci kanylu na MixStar Cartridge jako uzavér!
* NepouZivejte po uplynuti doby pouZitelnosti.

 Likvidace musi odpovidat narodnim predpistim.

SloZeni

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, vinylpolydimethylsiloxan, methylsilikony/siloxany, kfemicitan
hlinity, pfisady, pigmenty, katalyzatory.

Honigum Heavy (Automix): SiO,, vinylpolydimethylsiloxan, methylsilikony/siloxany, kiemicitan
hlinity, pfisady, pigmenty, katalyzatory.

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, vinylpolydimethylsiloxan, methylhydrogenpolysiloxan,
kiemicitan hlinity, pfisady, pigmenty, katalyzatory.

Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, vinylpolydimethylsiloxan, methylhydrogenpolysiloxan,
kiemicitan hlinity, pfisady, pigmenty, katalyzatory.

0dnyieg xpriong EAANVIK&

Nepiypagr MpoiovTog

To Honigum Heavy eivol €var apXIKO OmOTUTIWTIKO UNKO OKPIBEING oo A-GIAIKOVEG.
To UAIKO givan dlo@€aipo oTo Automix Cartridge Ko 0TO £TOIHO VIO XPFON TIPOYEUIOHEVO
@uaiyyio MixStar Cartridge, To omoio eivou oupBaTd pe To MixStar eMotion kan &Meg
OUOKEUEG AVAHIENG TOU epTopiou.

MpoBAemopevn xprion

*  ATIOTUMTOPOTO YIX TNV KOTOOKEUN E£UPECWV GIMOKATOOTAOEWY, OTWG OTEPAVEG,
YEPUPEG, EVOETA KONl EMEVOETAL.
¢ ATIOTUTIQOEIG OAWV TWV EIBMV, TT.X. YIX EHPUTEUHXT KOl TNAEGKOTTIKEG KATOXOKEUEG.

MNeplopiopoi xpriong

Mn xpenoIHoTToIEiTE TO UAIKO YIX HOVOPUOIKEG ATTOTUTIWOEIG.
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Evdeigeiq

‘ONt TOt ODOVTITPIKA TIEPIOTATIKY TIOU OMAITOUV TEAIKH) QMOTUMWON, OMWG XIMOAEIX
5oVTIoU, TEPNGOVA KAl TPXUHATO.

AvTeVvdEiEeIlq

Mn xpnolporoieite To UAIKO O TEPIMTWON TIOU UTIBPXOUV YVWOTEG oAepyieq ae
OTTOIXdATIOTE QIO TX CUCTATIKA 1] ’AAEPYiEG € ETTOPNG.

ZTOXEUOHEVN OUASX XGOEVRV

ATopa TToU AGpBA&VOUV BEPATTEIX WG HEPOG ODOVTIATPIKIG EMEPPBAANG.

MNpoBAenopevol XpoTeg

OdovTiaTpog, Bonddg odovTiaTpou

ZNUEINOEIG OXETIKK PE TN XPrion

*  O10uvVIoTOHEVOI XPOVOI gival SIKBECIHOI OTNV EVOTNTA «XPOVOGH.

¢ EQv To UNKO EQOPHOOTEI HECXK OTO OTOU TOU KOOEVOUG HE EQAPHOYER HIBG XPrIONG,
0 EPOPHOYENG QUTOG DV pPTTOpEi va Xpnaiporoindei mop& povo aTov idlo aabevr) yix
AOyoug UyIEIVAG.

¢ [ va meTuxeTe BEATIOTO amoTéAeopa avapigng, n DMG mpoTeivel Tn xprion Tov
AKPWV avapIENG Tou diamiBevTan omd TN idic. OAa Tax GKPO AVEHIENG SIaTIBeVTal Kol
WG CUOKEUQDIEG AVATTANPWONG.

* To Honigum Heavy propei va xpnoiporoinBei og OAX T TUTTIKK S1I0K&PIC omoTUTTIWONG.

¢ [ KXAUTEPN GUYKOAANGH TOU UAIKOU OTO UETOANIK 1) TAGGTIKG BIOKAPIC, EQAPUOTTE
OUYKOMNTIKO UNIKO Siokapiou yiak A-aIAIKOVEG (T1.x. DMG Tray Adhesive).

Xprion Tou Quolyyiou MixStar Cartridge oTo MixStar eMotion
(Fig. BA. «Handling»)

Akoloubr|oTe TiG 0dnyieg Xprong TG cuokeur|g «MixStar eMotion»!

1. ZUpTe TOV PNXQVIOHO KAEIBWUATOG TTPOG TO TTAVW YIX V& GVOIEETE TO Ppuaiyylo MixStar
Cartridge. Mnv oa@aipeite Tov pPNXavIOpO KAEIBWHOTOG oo To @uaiyyio MixStar
Cartridge [Fig. 1].

2. AQuIpEDTE TO MOUX &TT6 To Puaiyylo MixStar Cartridge kou TeTaETe To. TomoBeTOTE TO
VEo aKpo avapigng [Fig. 2].

3. AopoAioTE TO GKPO AVAHIENG GEPVOVTOG TOV UNXAVIOHO KAEIBWUATOG TIPOG TNV B€an
kheidwporog [Fig. 3].

4. EicayayeTe To Quaiyyio MixStar Cartridge oTo MixStar eMotion [Fig. 4]. Mia cUvToun
OKOUGTIK £VOEIEN UMTODEIKVUEI TNV 0PBI} EI0QYWYT) TOU PUOIYYioU.

Znpeiwon: Mpiv XpNOIHOTOINCETE £VO KXIVOUPIO PUGIYYIO YIG TIPWTN POPS, AIMoppiyTe
TIEPITIOU TAX 3 TIPWTC EKATOGTX TOU EEXOEVTOG UAIKOU.

Znupeiwon: MeT& Tn Xpron, GrioTe TO XPNOIHOTOINUEVO GKPO QVAMIENG TAVW OTO

MixStar Cartridge wg Topc.

Xprion Tou Quolyyiou MixStar Cartridge o GUCKEUEG AVAMIENG XAAWV
KOTOXOKEUNOTOV

AKOAOUBIOTE TIG 0BNYIEG XPrONG TG CUCKEUNG QVAHIENG TTOU XPnoIpoToIEiTE!

¢ EioaydyeTe apxIkd To guoiyylo MixStar Cartridge 0Tn ouokeur) av&pIgng xwpic To dkpo
AVOHIENG. AlpOPETIKE, dev pmopei va DIXoPaNIoTel 1 0pdr) avapeign Tou UNkoU!

* 3TNV TIPOKEIPEVN TIEPITITWAT, OKOAOUBNOTE TIG 0dnyieg TNG evoTnTag «AMNOYyr Tou
BGKPOU OVAHIENG».

AANAQYT) TOU &KPOU AVAUEIENG
AkolouBnaTe TIG 0dnyieg XProNG TNG CUOKEUNG AVAHIENG TTOU XPNOIHOTIOIEITE!

Inpeiwon: TormoBeToTe KAOE POPA EVA VEO GKPO QVAHIENG TTIPIV OTTO TNV GVAUIEN.

1. ZUPTE TOV PNXQAVIOHO KAEIDWHPATOG TTPOG TOX TTAVW.

2. AQaIpEDTE TO TIGAIO GKPO GVAHIENG KOXOWG KAl OKANPUHEVA UAIK& TTou gpp&IouV T
QVOIYHOTA TOU QUOIYYioU.

3. TomoBeTroTe To GKPO QVAMIENG OTNV avTioTolxn UModoxr Tou puolyyiou MixStar
Cartridge.

4. AoaAiOTE TO AKPO AVAHIENG HE TOV PNXAVICHO KAEIBWHATOG.

Xprion Tou Automix Cartridge (Fig. BA. «Handling»)

Xprion Tou Qualyyiou Automix Cartridge

1. MiéaTe T0 poxAO [A] oTo Tiow PEPOG Tou Automix Dispenser TPOG T TTAVK KAl TOGBRETE
Tov oAioBnTrpa [B] evTeAmg mpog Tat Tio.

2. Avoonk®oTe Tov MAAOTIKO HoXAO [C], TomoBeTrioTe To Quaiyyio Automix Cartridge ko
aOPAAIOTE TO PE TOV TTAXGTIKO POXAO [C].

Inueiwon: BeBouwBeite OTI 01 £00XEG oTO QuOiyylo Automix Cartridge eivon
£UBUYPOUUICPEVEG UE eKeiveg 0To Automix Dispenser.

MNpoc&pTnon &KPou avaMIENg

1. AQQIpEDTE TO TTWHA TOU PUTIyYiou [D] 1} To XPNOIHOTIOINUEVO GKPO AVAUIENG, ApoU TO
TIEPIOTPEYETE APIOTEPOOTPOPX KATA 90°, KOl TN CUVEXEIR, ATTOPPIYTE TO.

2. Mpoo&pTnaon véou &kpou avapigng [B].

Inpeiwon: Mo vo meTuxeTe BEATIOTO amoTéAeopa avapigng, n DMG mipoTeivel T xprion
TWV GKPWV QVAHIENG TToU dIaTiBevTal oo Tnv idio. OAa Tax GKpax avapIENG eiva €mmiong
SI0OETINC OE OUOKEUROIEG AVOTIANPWONG.

Znpeiwon: BeBaiwbeiTe OTI 01 €00XEG GTO AKPOCTOHIO AVAHIENG EIVOI EUBUYPOHHIOPEVES
e ekeiveg 0To Quaiyylo Automix Cartridge.

3. MMepioTPEYPTE TO AKPO AVAHIENG BEEIO0TPOPX KATX 90° YIX VO TO QOPONICETE.

E@appoyr Tou UAIKoU

> Otav xpnaiporoigite éva guaiyyio Automix Cartridge yio TpdTn Qopd, sExy&yeTe pio
ToaOTNTA UAIKOU O€ pEyeB0g pmeNoU Kol amoppiyTe To.

> Avopi€re To UANIKO 0TO GKpo av&ueiEng pe Tn BonBeia Tou poxAou [F] Tou Automix
Dispenser Kol EQXPUOOTE KITEUBEIG.

Inpeiwon: MeT& Tn Xprion, G@rioTe TO XPNOILOTIOINHEVO GKPO QVAHIENG TIAVW OTO
Automix Cartridge wg mopo!

A@aipeon Tou pualyyiou Automix Cartridge

1. ThiéaTe T0 PoxAS [A] oTo TMiow péPOG Tou Automix Dispenser TPOG T TTGVK Kol TOGBRETE
Tov oAioBnTrpa [B] evTEA®G TTPOG T TTIOW.

2. Avoonk®oTe Tov TAaaTIKO HoxAS [C] kai apaipéaTe To guaiyyio Automix Cartridge.

AmroAUpavon Tou Automix Dispenser

¢ To Automix Dispenser propei va Eavaxpnoiporoindei apou amoAupaveei. Qotoco, 8o
TIPEMEI VO QVTIKATAOTOOE] O€ TTEPITTTWON 0PATOV EVOEIEEWV POOPAG.

¢ HamoAUpavon Propei va payHaToToinBel pe amoAUpaVTIKO SIGAUNG K®apIoHOU TOu
epmnopiou. H DMG OUVIOT& Vol XPNOIHOTIOIOUVTOI HOVO GMOAUHQVTIK SIGAUPOT TTOU
miepiAapBavovtar ot AioTar Tou RKI (Robert Koch Institute).

MNpoteivopevn Xprion

ATOTUTTWHA SITTANG QVAHIENG
1. TepioTe To Siok&plo armoTUnwong pe Honigum Heavy. Ko Tn SlodIKagic, KOTHOTE TO
SIOKAPIO AMOTUTIWENG OE EAAPPXG KEKAIPEVT BEDT KAT® OTTO TO AKPO AVAHIENG.

Inpeiwon: Na TV amoguyr| UocAidwy, N BUTN Tou GKPOU aV&UEIENG Ba TIPEME! Vot
TIGPOPEVET EPPBUBIGHEVN OTO UANIKO Ka®' OAN TN SIGPKEIX TNG EPAPHOYNG.

2. EyxuoTe Honigum Light yUpw omo To mopaokeUoopo. AkoAouBroTe TIG avTioToIXeq
odnyieg xpriong!

Inpeiwon: H mAfpwon Tou BIoKopiou omoTUMWONG Kol N €yxuon TpEmel Vo
TIPAYHOTOTTOIOUVTOI  TAUTOXPOVE, OI0TI, AOyw Tng uwnAdTEPNG OEPHOKPOTIRG TOU
OTOUQTOG, TO UNIKO TTZE! TTIO YPr)YOPa OTT’ ,TI GTO SICKAPIO AMOTUMIWANG.

3. TomoBeTroTe TO YEUIOPEVO BIOKGPIO AMOTUMIWONG OPY& KOI TIPOOEKTIKA PECK OTO
OTOHX EVTOG TOU XPOVOU BP&ONG KA GTMOTUTIOOTE TNV TIXOGOKEUATHEV TIEPIOX).
4. AQAIPECTE TO AMOTUTTWHX QIO TO OTOHA GTO TEAOG TOU XPOvou TNENG, BA. «Apaipeans».

A10pOWTIKO AMOTUTTWH

Znpeiwon: Mnv a@riveTe va repaoouy mave ammo 30 AeTIT& HETREU TNG OAOKAN pwang Tou
APXIKOU KOl TOU TEAIKOU OMOTUTTWHATOG KA NV KAXOXPICETE TO KIMOTUTTWHO PE GAKOOAN,
KOOMG KATI TETOIO SEV EYYUATAI TNV XOPAAr) CUYKOAANGN TWV SUO KITOTUTTWTIKWY UNK®OV.

1. Xopd&&re eupUxwpPeg IOBOUG AMOCTPARYYIONG OTO APXIKO XMOTUTIWHA YIC TO TTAUGIHO
Kail 510pBMOTE TIG ATEAEIEG.

2. Aol EMOVOTOTIODETHOETE TO AMOTUMWHA VIOt SOKIHF, EEMAUVETE KOAX pE VEPO Kol
OTEYVOOTE.

3. E@oppooTe Honigum Light yUpw omd To MXpoKeUXOUX Kol TIGVG OTO OPXIKO
amoTUnwpa. AKkoAoubnaoTe TG avTioTolxeq 0dnyieg xprong!

4. TomoOeTHOTE TO YEHIOPEVO DIOKXPIO KMOTUMWONG GPY& KOl TIPOCEKTIKG JECK OTO
OTOPX €VTOG TOU XPOvou Bp&ong, OOKWMVTOG OPXIKK THECSN YIX OUVTOHO XPOVIKO
SIxaTNHO.

5. AQQIPECTE TO AMOTUMWHA KO TO GTOPK GTO TEAOG TOU XPOVOU THENG, PA. «AQaipean».

Agaipeon

1. TNV TIEPIOY OMOU £X0UV TIXPAOKEURATE T DOVTIQ, OPAIPESTE TO AMOTUMWUX
TTXPXAANAC TTPOG TOV DIGUKN GEOV TWV SOVTIOV.

2. Met& Tnv a@aipeon, okoloubrnoTe TG odnyieg Tng evotnTag «KaOapiopdg Kol
AmOAUHAVON TEAIKOU TOU GIMOTUTTHATOG.

KaBap1opog Kol armroAUHaven Tou TEAIKOU XITOTUTTOHXTOG
* ATOAUHGVETE TO TEAKO OMMOTUTIWHG XENOIHOTIOIWVTOG OMOKAEIOTIK SIGAUHOTO
eppLBIONG.
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* HDMG ouvioTa Tn Xprion SIcAUpaTog YAouTapaAdelidng 2 %.

¢ BeBauwbeite OTI TO AMOAUHOVTIKO TIOU XPNOIHOTIOIEITE EVOEIKVUTAI YIO XPron pe
QMOTUTTWTIKO UNIKO TTOAUPEPIOHEVNG OIAIKOVNG aBPOICTIKOU TUTTOU.

*  AKoAoubrOTE MOT TIG 03NYiEG TOU KATAOKEUGOT) TOU QMOAUHAVTIKOU SIoAUpOTOG!

¢ A@NoTe TO TEAKO AMOTUMWHA VO OTEYVMOEI K AIMOBNKeUOTE PeXPI T XUTeuan, PA.
«ATTOBNKEUGH TOU AIMOTUTTIOHATOG.

* [ mepiocoTepeg MAnpopopieg, avaTpegTe otn dnAwon Tng Meppavikng ETaipeiog
OBovTiaTpikAg Kot ETopaToloyiag (DGZMK). Sxohiax Tng DGZMK 3/93 V 1.0;
www.dgzmk.de

¢ H ADA (American Dental Association) ouvioT& To akOAouBo ka®' umodelEn Tou
SupBouliou odoVTITPIKGV UAIK®V, epyaheinv kar e§orhiopou. JADA 1991;122(3):110;
www.ada.org

XuTeuon Kot YGABXVICHOG

* Aol apaIpETETE TO AMOTUTIWHA QMO TO OTOHC, TTEPIPEVETE TOUAGIOTOV 30 AeTT&
TIPOTOU TIPOPBEITE OTN XUTEUON.

* H DMG ouviota Tn xprjon e&eidikeupgvng okAnprg yuyou (ISO 6873:2013, Turog 3,
m.X. Moldano, Bayer) yia Tn xUTeuon kai umépokAnEng odovTIATPIKAG YUWoU Y To
miporA&opoTa (ISO 6873:2013, TUmtog 4, T.y. Fujirock Il, GC).

¢ To amoTUMWHA PTTOPE] VO EXEI XKAKIVO I] XONPEVIO TIAEYHOK.

AT0BIKEUOT TOU KITOTUTTWHATOG

*  OulaooeTe To amoTUMWHA oToug 15 - 25 °C (59 — 77 °F) oe oTeyvo pépog!

* TpopuUA&ETE ammd TNV Guean £kBean oTov Aol

¢ To amoTUNMWUX eival OTOOEPO KOI HUTTOPE VO VTOUPTTAGPIOTET OKOPG KOl HET QMO
PNVEG, XWPIG V& ETNPENCTE N AKPIBEI.

Xpovog

Honigum Heavy

Xpovog dp&ong OUHTEPIAGHBAVOHEVOU TOU <135 <105
XPOVOU QVaIENG* [s]
Xpovog MENG oTo oTOMA [s] 2195 2195

Honigum Heavy

Fast
Xpovog dp&ang cupmepIAapBavopEvou Tou <75 <75
XPOVOU avapIENG* [s]
Xpovog TMENG oTo oTopA [s] >120 >120

O1 avapepOpEVOL XpOVOI I0XUOUV YIX OUVONKeG Beppokpaciag dwpaTiou 23 °C KAl PUOIOAOYIKS OXETIKN
vypawoia 50 %. YynAoTepeg BeppOKPOTIES EMOTTEUBOUV TOUG XPOVOUG GUTOUG VA XAXUNAGTEPEG TOUG
TopaTeivouv. O Xpovog dp&ONG AVUPEPETAI OTO XPOVIKO SIGOTNHA OO TNV aEX TNG AVAMIENG HEXP!
TN XPOVIKN OTIYHI) KOT& TNV OTToiot TIPEMEl Vo ToToBeTNOel 0TO BIOKAPIO KMOTUTIWONG OTO OTOHO TOU
aoBevoUg.

ANNnAemdpAaoEeIq

* ZemAUVETE TUXOV UTOAEIUPOTO QVTITINKTIKOU OIGAUHQTOG He VEPO. AIPOPETIKY,
EVOEXETA VO TIPATOOEI 0 XPOVOG TINENG OE OPIGHEVEG TTEPITITWTEIG.

*  Mnv oQriveTe TIOTE Vo £0BEI TO AMOTUTTWHA OE ETTOPH HE OPYaVIKOUG DIGAUTEG 1) pe
UYP& TTOU TIEPIEXOUV DIGAUTEG, SIOTI KATI TETOIO PTTOPET VO TIPOKOAETET TN DIOYKWON Tou
UAIKOU KOl KOG GUVETTEIX QVOKPIBEIEG KOTS TN XUTEUOT.

*  Mnv a@rvete va €pBel TO AMOTUMWTIKO UNKO Oe emor pe yavTio Aateg. H DMG
OUVIOT& TN Xpron yavTiov aro PVC iy PE.

*  Mn avopiyvieTe To Honigum Heavy pe moAupepiopevn OIAIKOVN HECW GUPTIUKVOONG 1
HE QMOTUMWTIKA UNIKX TTOAURIBEPQL.

*  To UroAeiPPOTa UNK®V pe BAON HEBAKPUAIK®DY EVOEWV EVOEXETAI VO GANOIOTOUV
TN OCUPTIEQIPOPA TWV OIMOTUMWTIKMV UAKQV  OINKOVNG. Z& mepimwon  n1dn
TTOXPXOKEUXOHEVNG KITOKATROTOONG, KAOXPIOTE TIPOTEKTIKA TNV TMXOAOKEUN KO TOUG
TePIBXANOVTEG I0TOUG e AT EPTTOTIOHEV UE GAKOOAN KOl YEKXOTE VEPO TIPIV OO TN
Ajyn Tou QMOTUTTWPATOG.

YTOAEIMOPEVOI KiVOUVOI/TTXPEVEPYEIEG

¢ Aivoupe Hey&An EPQaan OTNV TTOIOTNTA TV TTPOIOVTWV HaG. Mo’ OAa U T, ouvioToupe
v EAEYEETE TO TTPOIOV VIO TUXOV PBOPEG KAl 0POTT) HOAUVOT TIPIV OTTO T XProN.

*  Aev UTIGPXOUV YVWOTEG TAPEVEPYEIEG.

*  Méxpl onpepa dev EXOUV QvVOPEPBEl TIEPIOTOTIKA UTTEPEUXIOBNCIOG 1 AAEPYIKOV
avTISpACEWY. QOTO0O, SEV PTOPOUV VO XTTOKAEIOTOUV QVTISPACOEIG 08 OUOTOTIKX TOU
UAIKOU.

Mpo€idomoInoeIg/mMPoPUAKEEIG

*  Movo yio 0dovTIaTpIKN Xperion!

* AmoQeUyeTe TNV eMOQr pe T PaTIal Ze TTEPIMTWon TUXXIOG ETTAPNG HE TA HATIC,
EeMAUveTE apEoWG Kl DIEEODIKA e GPOOVO VEPO KOl CUPBOUAEUTEITE ITPO, EPOTOV
anaiTnoei.

¢ TnpeiTe TIG 05NYieq TOU KATXOKEUOOTH YIO TO GAAK TIPOIOVTA TTOU X PN OIHOTTOI0UVTaI 08
OGUVBUOHO pE TO UNIKO/TO UNIKA.

*  JoBopd MEPIOTATIKA TIOU OXETICOVTOI e TO TTPOIOV B TTPETEI VO AVAPEPOVTAI OTOV
KoTookeuaoT (productsafety@mtcompanies.com) Kol OTIG XPHOBIEG KXPXEG.

XopOAKTNPIOTIKX AITO300NG TTPOIOVTOG

MAnpoi TIg Mpodiaypapeg Tou TpoTUou ISO 4823:2025, TUMOG 1: BapI& TUKVOTNTX

Amo6nkeuon/d1&0gon

¢ Oul&ooeTan oToug 15 - 25 °C (59 - 77 °F) o€ oTeyvo Xwpo.

* TpopuAGETE oo TNV &pean £kBean aTov fAio!

* MeT& Tn Xpron, G@QroTE TO XPNOIHOTIOINHEVO GKPO OVOHIENG Tavw oTo MixStar
Cartridge wg mapo!

* Mn XpnOIHOTIOIEITE TO TIPOIOV PHET& TNV NHEPOUNVIX ARENG.

¢ Hamoppiyn mpémel vat yiveTol OUPPWV HE TIG EBVIKEG SINTAEEIG.

Zuveeon

Honigum Heavy (MixStar): SiO,, BIVUNKO ToAUBIHEBUAODIAOEGVIO, HEBUAOTIAIKOVEG/
OINOEAVEG, TIUPITIKO iPYIAIO, TIPOCOETX, XPWOTIKEG OUGIES, KATOAUTEG.

Honigum Heavy (Automix): SiO,, BIVUAIKO TOAUBIEBUAOTINOEGVIO, HEBUAOTIAIKOVEG/
OIAOEAVEG, TTUPITIKO XPYINIO, TTPOGOET, XPWOTIKEG OUTIEG, KATOAUTEG.

Honigum ~ Heavy  Fast  (MixStar):  SiO,  BivuAkd  moAudipeBuhoairogavio,
HEBUAUBPOTIOAUGIAOEGVIO, TTUPITIKO OPYIAIO, TIPOCOETX, XPWOTIKEG, KATAXAUTEG.

Honigum  Heavy  Fast  (Automix):  SiO,  BIVUMKO  moAudipeBuAooioEavio,
HEBUAUBPOTIOAUGIAOEGVIO, TTUPITIKO OPYIAIO, TIPOCOETX, XPWOTIKEG, KATAXAUTEG.

e h3ThR
iR

Honigum Heavy 2 A BUREARRRFRHIRTFE B HIIAENEM 1), Automix Cartridge FIBDFAELTR
%% MixStar Cartridge F1&% Honigum Heavy, i%##£H&F T DMG Y MixStar eMotion %51
MHEAENEMREARS.

i) b

o DR BT HIEAT. S MR ENSREFEREEE.
o BFEBUREIEENR, INFMETOERER.

BERRS

IR LR T BARENE,

ERIE

FERAENMRMIPA R, 140: 7 BuR k. BEFn e,
RBIE

P

ERENEANMTE, KEFFERMIET Y, 52 EME.
BEBMEE

BRFRFANATHEE.

BisRF

SRR RN

ERERER

o BHRTIEI RIS AL A B BER Y.

o MRFEARERGREMEIRFEBREODR, HTFDERR, —RIERHRREE
BT—&3#E.

o ATRERMINEERR DMC BIUER DMC RIFINES K. FIBKIRE KGR
fERH T,

* Honigum Heavy RIF TR A (F R BLENERFE R,

o ATREMHSEEHERITRIMEN, FIEA A BERIREVFERLET @
DMG Tray Adhesive),

7E MixStar eMotion Hi il MixStar Cartridge (Fig.2 1 “Handling”)

15T “MixStar eMotion” 3 B HIEF1HAR!

1. B LBENBENE] FTFF MixStar Cartridge, VIZPGBIENLHFIFEE MixStar Cartridge
[Fig. 1],

2. $&FF MixStar Cartridge HZ= 18, I EEFF REMAGRA X [Fig. 2]

. SBEENGIZEBEAE, RIFRE K [Fig. 3]

4. 1% MixStar Cartridge #H\ MixStar eMotion [Fig. 4]uftﬁ$ﬂ=3)\§ﬁﬁﬂqﬁﬁﬂﬂ§§§ﬂq§
ERT.

w
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S ERERHA R, EEF M RHRTERL 3em B,
E: MEFSEERR, AT AYR A K BB 7E MixStar Cartridge £ F{EZEE.

TEH fth & = ERE & 83 85 MixStar Cartridge

BB AR SR EBEMERIRA

o B MixStar Cartridge AHREAKIBNESRE, BN, TEMRERMBHEBIEY
RE!

o TERT BHSEEK"E.

EiBEk
HETHRARAGRENERAREA

EERRAH, REMITEA L.
1. B _EBEhEENS.
2. BREIBRERS K, FHEMRIEE LS QAR MR,
3. REREKEE FHERA MixStar Cartridge 258 M.
4. ERYENGIERERE.

{5 Automix Cartridge (Fig. £ “Handling”)

R Automix Cartridge

1. _E#E Automix Dispenser 5 FTRIFT [A], ARG T2 HIEE F [Blo.

2. R [C], #EN Automix Cartridge, FHEREERIAT [C] B EBIE.
E: (% Automix Cartridge _EH94# 0.5 Automix Dispenser - HIFE O%$5%.

RERAL

1. EREER: 90 IR B EEE D] AEEAHRE K, FHEF.

2. RIEFHPREK [E].

E: A TRERMEPESRER, DMG ZiINER DMC RIEMES K. IEREXIIE
HIFERBERL,

E:RFES A EREOS Automix Cartridge RO 5%,

3. KEREKIREY £ HERE 90°Hi%E,

EREM R

> ¥RAEEF Automix Cartridge B, S BT K/ NS B EF.

> {BIE Automix Dispenser_EBIF4R [F], MBER & LRSS, REEEFER.
E: e, AT HIE S LB E Automix Cartridge - FR{EZRE]!

BB Automix Cartrldge

2 REBEERIT [C, HERR Automlx Cartrldgs:o

Automix Dispenser K553

* Automix Dispenser ;8 Z 5 7] % X fE M, (BE LM ERT RN FEFik,

o PIERATE MR EUES T TIES. DMGC BIUNEEMA RKI FIHATH S,

WEERSTE

WERESENE
1. GEMEFERIEH Honigum Heavy, BT 12 d, B HIARENEIER, B TREXTA.

B RS, ERATRETEERE I RIRRLREMRS,
2. TERAEREEN Honigum Light, EBEHE R A1 iR AE!

E: EMERERRSERTDEAN RRZER, BARSHARERES SEUEAMBILLENE
FREPHMEEREL.

3. ETAER EIPNRBETRFNENRIERE ISR R E T O, MBS & A AENE,
4. EfCATIEEER RN EMEM O BN, S 01BN

IEENIR

E: SERANIREMERNR AR ENMR Z BRI RS EET 30 749, B EERBREESED
18, DR T ARAEFFRENREM 2 B2 B RG .

- EEB A RS A, LA AR,
M TE h Honigum Light, JSHEIRRTATREFA B98I

. ETER B RBETEIFRENRIE R ISR T E T O &, KAVREREMES.
. ECRT B4R/ BN ENRM O R BRH, £ B,

VA WN S

EX i
1. ERFXIE, BIRS T AMNHETTHENE,
2. TUERT B SR R EMEMEAE SRS # .

REEMRERTEE

XA ARFARE SRR,

DMG #F{EF 2% HIX —BSATR.

R AES R AT S REERRENEMRIIES,

SRS R ESRE R ER A

BREMEMBRTHEEERE, 1 Eﬂ*ﬁﬁﬂﬂﬂﬁ%# o

BXELER, E2NEEFRNOBRESRS (DGZMK) KA. DGZMK 3/93 V

1.0 FIAERITFIL; www.dgzmk.de

o XEFEFSR  (ADA) BiEEFEXRFEMEL BRI EHIEIIADA
1991;122(3):110; www.ada.org

FEM B

o MOBRREHENRE, EFED 30 MHEHERT.

e DMG HFFERFRMIRMTERAT (SO 6873:2013; 848 3,{5l41 Moldano,Bayer)
BHTRE, R —FMRERNFRIATHTHIE (SO 6873:2013; 845 4,640 Fujirock
11,GC)o

o EMEM RIS R TR,

ENIRRTE

o fEETFCREN 15 E 25°C/59 E 77° AR TR
- BREEFETHEXT!

o EMRMRMERIEE, B A BN PERE.

E i

Honigum Heavy
T{Eat e B & RAR 8 (7] <135 <105
R E A (8] [F)] >195 >195
Honigum Heavy

Fast Fast
TiErta R aRERE" (7] <75 <75
ORE R[] 2120 2120

* LEAbRY B R4SFE IR 23 C AIESEXN T SIRE R 50% B9%M4 THOE AT i8], REMSA EME, k2
B i<, TR 8 RIEMR & FF I8 BRI A JUG ENRIT R E T 8E O P AYRdal.

HEER

. RIS R AR, ST R R T AT K E AT,

o REMERE 58 HLAI S A B A AR, 75 01 P A S SRR A, B0
R,

o EMEMRIAFIEMILRTFE.ODMGC #HECERARSZE (PVC) B2 (PE) MEIEY

« 298 Honigum Heavy SRS ELREIR Bk BAEVEMELRA,

. PREINORE AR EARE R A R A 2 T AR ED BP0 B SN B
SIE T BB, NS R E R R BN H A BE 7 A& TS
BELR,

HERE/EER

- BRABRMNSEEWNTRHERE, BEERAMNEAERE” R T H RN L
e

o ESKRRIMEMEIER.

o ESNIERREEFTEHEITBR MAESR. AT, THIF NIRRT .

EE/TbEE

REAFFRN

B IEALARAS B R TE)\EE,i%l‘Z BN RSB XKMRAPEIRE, DB EBEE.
BESHMTREMA, BSRAM RIS EREER A,

EFHZKFuuBTEEE’]EﬁJ = E BB A HI3E R (productsafety@mtcompanies.com)
FARERICNRRS.

7=k RE R
4150 4823:2025,1 B SHRE—FERIER
fEF/LE
FER T IRE A 15-25°C/59-77° FEY T 484,
BEEERETAAT
MEFASTEES, AT AR & SK B 7E MixStar Cartridge EFA{EZEE}

BHRRBEIEZERM.
DAREERAEHTLE.
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Honigum Heavy (MixStar): SiO, Z(FE R —RER SR, PERE SR/ EIR ERE R
IFR. B AL
Honigum Heavy (Automix): SiO,. Z{GE R —RERE S, PERE S/ SR ERIER
b N (4N
Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO,, Z)HE R — REE SR, FESRER R ERER
HFR). B AL
Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,, Z/FE R —REE SR FESRERR. ERIER
IFR. B AL

iR E BAE

REHE

Honigum Heavyld AV )—Y ER—RELIREER—RENRMTT . AMIC
(&, Automix Cartridge&, MixStar eMotion3 & TTER D 4RF1EE T DERICEL /2. 37 <ICfE
FARTBERFTIRE D MixStar Cartridge ARSI W TWE T,

B

o USUV TUYI AVL— T YL — R EDBIBEBEMEERDINSRIES.
o AVTIURBLUTLRAOA-TREDTRTDYA T DENRIES.

R LOFIR

—EEERICRTOMREERLE N TSN,

polny;ited

REENRENEET 2T N TOERMRIR. B 5 F RIE S IMBRE,
=

ASHDEEMRESICHTZTLILF IR THBISE Sl EMTLILF—
hHBIEERMEALBNTIESL,

BERRIN-T
ERPARTOBE.
weI-—Y

ERIE ERBF
ERALOER

o WRIIH[II[Y1IV T 1o vavICERBLTVET.

o AMBEEWMETT V-5 TREOOBRRICERYT 2583 L LOER
PEENETT TVT — 9% O BEICHLTERLB TS,

o RERRINEREZEDDICHLOMCREDIF IV I FYv 7 DEREHETITHL
ETR2TOIF IV I FYTSRETHEATRETY,

* Honigum Heavy (. fERELD I X TDENRM —THEATELY,

o BB —FFITIRAFYIN —ADEMOEELEKRET HcHICAYYD
— VAN —EEEZ BN T 2NELHDET (DMG Tray Adhesive 12 E),

MixStar eMotion T® MixStar Cartridge (D A (Fig.I&Handlingl
z2R)

IMixStar eMotion] DEREREAEICHE > TEE LN,

1. Ovo#iE%E EICRZ 4 RU. MixStar CartridgeZ BZ F 9, O 7 #1% % MixStar
Cartridge NN SEXDINS 1R WV T FEE LV [Fig 1],

2. MixStar Cartridge® ¥ —)LZEDBRE BELE T MUWIF IV I Fv Fig2l%
BOITET,

3. Oy iEEOvIRY VavICAZARL IF YV I Fy 7 2BELE T [Fig3].

4. MixStar Cartridge% MixStar eMotion|CIEA L F I [Fig4l. IELIBASI /=B E .
FYEWSENLET,

ERIHLWA—RIY I ZHH TERY 255 [ KA D3emZ FEREL TS,

ERBHRIEHIDIHDIERBFADOIF YT F YT IE MixStar Cartridge (C
O feFRICLTIEE L,

SIS+ > 2=y N THMixStar Cartridge DER

FEAYTZIFI YT IV NOBIRSIBEICH > T,

o BUICSF VI FyvTERODMT TORLMixStar Cartridgez IF V7 1= vk
ICEALE T ZnBBSMNDITE TR MH OB RSN ZRIETEE A,

c COBAIIXFIVIFYTORIRIEI VY OFBICH-> TS,

SFOVIFYTOXRM
EAT2IF VYT Iy hOBURSBAEICH > TS,

AR AAEIC BRHLVWIF OV I Fy TZBOMITET.

1. OvoiEz EICRS/RLET,

2 VWS F YV IFYTE ANV IOROMBEEN TV SELYEEROG
E£Y,

3. 2X IV T FyTEXINT BMixStar Cartridge DB AZFICL> MWD ERDFFTE T,

4. OvIMEEERALTCIF VI FYTZRENMEICEELEY,

Automix Cartridge O (Fig.I. [Handling1 2 £R)

Automix Cartridge D £ Fi

1. AutomixDispenserDf4 523 B L /\—[A] 2L LIF. A1 R[B] 2 RLIC3IEXT,

2. TS5 AFvILIN—[C1%&#F5 LI Automix CartridgeZ AL, 7Z A FvIL/N—
[CzfERLTOYILET,

FERE: 9 Automix Cartridge #D1]]413A & h'Automix Dispenser E DIIMIAHEF LA
BEBEV TSI EERBL TS,

SRXVVITFVT OB

1. A=Ky I DF vy T DIFIRERBFHOIF YT Fv 7% REEEIDIC0°
EERE B TEDOIN BEEL TREE W,

2. HLWIF IV I Fy T EEBORITET.

ER:RECENERESZLHICHDMCREDIF VY I Fy 7OERES
FTIHLET. IRTDIF IV I FYTEVTANNYIELTHTHEANT
HETY,

ER:IF VT FyTDUINIAG D Automix CartridgeDIINIAGFER>TNDIE
EREAL TS,

3. SR VYU FYTERGEIEDICOELTAYILET.

MHE2HID

> Automix CartridgeZ #]6) TEFR T 2R (3. F &2 TR ARBELHL TR TTLEZ,

> Automix Dispenser®L /N\—[F1ZEALTIF VI Fv 7 ILH MBI ZRE HiE
ZHLET.

ERBHRI BRI DIHDIERAFADOIFI YT Fv T FAutomix Cartridgel
O feFFICLTIZE L

Automix CartridgeEXDSNL
1. Automix DispenserDf4 523 B L /\—[A]ZHRL LIF. A1 R[B]ZRLIC3IEXT,
2. TZ2FvULIN—[C)%H5 LIS, Automix CartridgeZ BRDINLE T,

Automix Dispenser i %

¢ Automix Dispenserld SHEDRICHERATEI I A EREBIRFTRELBER DR
HHBIEHE >R TS,

o HEBR RO ZEWMOAESRZ AL TITLEH T, DMGIERKI (Robert Koch Institute)
ICYRRNT Yy TENTESROERAZHELEZY,

ERAR
—EEESNR

1. ABU7bL —%Honigum Heavy Tz LE I, Z DIRICENRIN —ZIF IV T F
YT T TOUETTHEET,

AR RBOREZMIDICERRDOIF VT Fv 7 O5imEEICHRHITRE
ShTWAESICLTEE L,

2. XA EEICHonigum LightZE AL E 9. BIE T 2EUREAE O RICE>T<
EEW.

FER: CREBIEALEHMRIEOBRAOS EEICED IR — ORI ED B EL
BT BT,

3. RIEUEIRML —ZEERREAICH o KDEN ICOBAICEAL T AE DR
ZHELEY,
4. BRREAEBLIS. OBRDENREMET. IHPLFTIZSEL TS,

ZREIR

EE:—RERDTRL THSRAENRE TN U EEBI TRV TSN F
1o &% 7 )LD TERULA N TS V2D OISR B ORI IEE 1R
SN BLBDET,

1. —REDRICT o ZDEUHKBEZ B ENEHRNVELET,

2. IBEEEZTTANERNREKTLIKT T EERIEET,

3. Honigum LightZ X BEOREDE. —RENRICEHRLE I BEY DEURFGAE DS
RICRE> TS,
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4. FBEUEIRM — ZEERER I <KDERN ICOERICEAL &YIFEEE
LEY,
5. BCREAEALCS. OBRNOMREINE T IINITIZSBL TS,
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1. XEWED TIE EOLHBICTTICENREIET.
2. ST STRRENZOEREBESI LIV ay OFRICH->TRBEETVET,

aiﬁﬂ?ﬁ@iiwt;ﬁa
BEERDEEF L BRNDREDH TITVET,

* DMGIE2%7 I H LTI TENBRDERZHRELET.

» EAYTZHERHSEMBELS)I-VEZMOERICEL TV L2RRBL T
feEu,

o JHERA—N—OBURHIAE DIERICERICIE> TS,

o RERNREBEIBSETHELITRELIT.ENMROREFIZSBLTZEL,
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1\.DGZMK 3/93 V 1.0 I A Y h:www.dgzmk.de
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ABEAMNSEIRZIN THSIHFEE TIE RIE0DMU EHITET,
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o ENRITIFAAYF RAYFEMT ZENTEEXT,

HEORE

o EN&RIF15~25°C(59 ~ 77°F) DEZIR UG TREL TR E LY,

o HEFEMEEHFTZZN,

o HREEZELTVSDBHIABRTUREZERLYT IEBEHFETEET,
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Honigum Heavy
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Honigum Heavy

Fast Fast
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ORER T ORI [s] 2120 2120

* HEE DR (3, ER23°C ENRES0 CAM T ERA S VWER BB EWVEEER
;ﬁ%ﬂ}f&?%ﬂ%ﬁli VRINZRBLTH S BEDOORNICERMN —ZBALRIF T 2F TOR
DN o

HEER

o HAEHERNREL T WS LBIEEARRD LD H D/ K TRRITHEN
MUTLEZEL,

o ENZAEWAFEFBFZSURALEMLBNLSICLTIEZ N EMT 2
EMBIDERL, ERBEHEN TERBRDABEMNAHDET,

o HIEMAZT VI AFRITEMLB VL SICLTIEZLL.DMGIE.PVC (RUEHKE
ZIL) e FPERUTFLUMHE) 2ERALCFROERZHELIT.

e DMGIZ.PVC(RUIBHE ZIL)E o IFPERY T FL UM ZERAL - FROFER%E
#RUFE T Honigum HeavyZ EAEREEN I YI—VHFRII—FILEIR
MERERVTLESL,

o AFVVULBEER—RETIMEHFEL>TNDE VID— VIR OB ES
HENT BE ML HDE T EBEENBFICITON TWREEICE. 7L~
WEBULIcA—EERRTL—THEBRESSEADOMEE TEISERLTH
SEIRZERB LSICL TS,

BEYRV/EER

o UHBHIORBICAZREREZBENTVIT L EARMICRRAICEBENE
RATREARTBRA IR VD THERBLSFEE LN,

s BEQELIAEERRBEShTWEEA,

o REDEZH BHEUERSELBTLLF—RISDEFNIFRESNTOEEAT
EURRDBESICHT 2RISEBHFTEEEA.

EEERER

o ERBARBRIBOMIERLB VTS,

o BIRENBWESICERL TS WM BIRASTUE LB BT I CITHRKT
FHTHEVRUMBICISL TERMOBEEZT TS,

o MRIEHAT BMORBOA—H—BIRMRAFICH > TS,
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BT EHMBICREL T,

HRmDEERYE
1SO 4823:2025% 1 71: S¥EDEH
REF/EE

© 15~25°C(59 ~ 77°F) DEZIR U BRI TRE L TSN,

o HEFEMEEHFITIZZN,
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Honigum Heavy (MixStar): SiO,  EZJLRUI AFILYOFH Y AF)L2)a—v /o0
FH U TIVIZO LT ABRIBRINAEL B SR R

Honigum Heavy (Automix): SiO,. EZILRUIAFIILYOFH Y AFIILOYI—> /o0
FHUTIVI DU AT ABRIERMEL &SGR AR,

Honigum Heavy Fast (MixStar): SiO, E ZJLARU I AF LV OFH Y AFILKEARYO
FHU T IVI DU AT ARG RMAL B G R AR,

Honigum Heavy Fast (Automix): SiO,. E ZJLARUI AF LY OFH 2V AFJLKRRYY
OF 42 FILI 20 AT A BRIE RNEL B 28 Ak,

Honigum Heavyi= A &2| 2 7|“F°i SHEZ Y HE YL/t siE A
Cartridge™ MixStar eMotionZ} CI2 &8 28 &x|of| MEst &5 28 |:: o Hi2
MEE £ =5 o|2| 5T El MixStar Cartridge £ 0
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2 MZofl chet L2 7|7F UL BEY L 27|71 A= D22 eolE Folo=
ALZ5HX| OHYAI2.
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CHe AL xt

R| 2t O AL |2} H2= Q1

A2 FolAte

. AlZt2 "EtolYrolets MISS 7H MMollM EHolg 4 Ql&LIch

%E?E A M2 E EWSI UYL MY XL FR, 01 =T E fME

B | ZX}ofl A2 AFZ =] Of oF LT
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2222 Fj 7tsEch
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o MEo F&o|Lt EtAE Erfo|ofl thEt ME S S WAt floh, A He2l28
E3jo] ME N E T 35H0F &L CHOil: DMG Tray Adhesive).

|11 bt Ho o i
_I?d St fo 0>|
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MixStar eMotion0f| MixStar CartridgeE AE5H= 4t
(Fig. “Handling” & X)

“MixStar eMotion” RX 2| AHE HEME ELSHAIR!

1. 22 -r|§ U0l MixStar CartridgeS O A|2. MixStar CartridgeOiIM
HSERIE oL Rl DHY Al [Fig. 1].

2. MixStar Cartridge 2| 45 H|O{L H 2| & Al 2. A Mixing tip[Fig. 2] 7S LICt

3. ASEXE L AXZ Lol =8 ES DHEIHAIR [Fig. 3]

4. MixStar Cartridge S MixStar eMotion0f| & 2 5HM Al 2 [Fig.4]. B2 A 2|2 FtE 2| X| 7}
SHIEZ MU EIAS S EQlE £ ASLICH
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f0: M FHE2IXIE MS ALE5H7| Mol EEE HEES 3cm = H2|HAI2.

E1: ALE$H 9 A B2 MixStar Cartridge 0l IHE FMAIRUFIERIX| o] HES
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Automix Cartridge AtE5}7|(0|0|X| 2] A2, 'Handling' £ & & X)

Automix CartridgeAl S 2t

1. Automix Dispenser F|% 2 | 2t [A]E Zoi2E|l1 &2tol= [BIE 23] §IZ
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E3: 9 A 0| VA S Automix Cartridge 2| & 0fl St ZH&Hsof §LICE
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Honigum Heavy (MixStar): O|At&brt4x(Si0,), HIY Z2|CIHEAF A, o
MY, YRl 2HOIE, HIHH, OI2, Fol.
o

S EF
Honigum Heavy (Automix): 0|4ttt (Si0,), HIY E2|CIHEAFAL
HEM ER0|E H2|H0IE, HItH|, 2=, FZ0H.

Honigum Heavy Fast (MixStar): O|AF8tF48(Si0,), HI'Y Z2|CIHEASAL HE 24
Za|dEAL 2205 HE|H0IE, HItH|, otz, ol

Honigum Heavy Fast (Automix): O|At&bTF4(Si0,), HI'Y S2|CIHE M S HE £4
Eo|4EA L20|E H2|H0IE, HItH|, 2tz, Foi.

=250, =27

Packaging

1 MixStar Cartridge @ 380 ml,
10 MixStar Tips

REF 909537

Fast REF 909638

5 MixStar Cartridges @ 380 ml,
50 MixStar Tips

REF 909538

Fast REF 909637

2 Automix Cartridges @ 50 ml,
4 Automix Tips

REF 909766

Fast REF 909838

8 Automix Cartridges @ 50 ml,
16 Automix Tips

REF 909837

Fast REF 909839
Accessories

1 MixStar eMotion mixing unit 230 V int. REF 900480
50 MixStar Tips White REF 909567
1 Automix Dispenser Type 50 1:1 REF 909507
50 Automix Tips Green 1:1 REF 909490
1 Bottle @ 10 ml DMG Tray Adhesive REF 909394
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